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RESUMEN

El Plan de Manejo Ambiental para las industrias, es una herramienta que sirve
para prevenir, controlar y mitigar los impactos ambientales ocasionados por sus
procesos de produccion. La actualizacion del Plan de Manejo Ambiental para la
Empresa Siderargica Ecuatoriana S.A fue realizada para identificar y mitigar
los impactos ambientales ocasionados mediante la utilizacion de varios
métodos. En el Plan de Manejo Ambiental se disefiaron y mejoraron las
estrategias y actividades ambientales, acordes a la realidad de la empresa y
coherentes con la legislacién ecuatoriana. Para la implementacion del Plan es
necesario tener el apoyo de la Gerencia, sobre todo para la inversion
econémica mencionada en el Plan y lograr el desarrollo sustentable de la

empresa.
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ABSTRACT

The Environmental Management Plan for industries is a tool to prevent, control
and mitigate the environmental impacts of their production processes. The
update of the Environmental Management Plan for the company Siderurgica
Ecuatoriana S.A was carried out to identify and mitigate the environmental
impacts by using several methods. In the Environmental Management Plan
were designed and improved environmental strategies and activities, according
to the reality of the company and consistent with Ecuadorian law. To implement
the Plan is necessary to have the support of the Management, particularly for
economic investment mentioned in the Plan to achieve the sustainable

development of the company.
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CAPITULO |
1. INTRODUCCION

1.1. ANTECEDENTES

Debido al crecimiento poblacional y a la falta de conciencia ambiental en los
altimos afios en el Ecuador, se ha incrementado los impactos negativos hacia
el ambiente por parte de las personas y las industrias. Por esta razén la
necesidad de implementar en cada una de las empresas procedimientos

ambientales que apoye el desarrollo sostenible.

El disefio y la implementacion del plan y manejo ambiental en empresas es
importante para identificar de manera detallada: los procesos de la empresa,
valorar mediante técnicas establecidas los impactos ambientales ocasionados y
crear las medidas correctivas que ayuden a: prevenir, controlar y mitigar los
impactos que afectan al ambiente por el funcionamiento de la misma.
(MAGDALENA, 2009). Ademéas hoy en dia en el Ecuador es un requisito

indispensable para su correcto funcionamiento.

Siderdrgica Ecuatoriana (SIDEC S.A) es una empresa que se dedica a la
fabricacion, construccion y montaje en el area de metalmecénica en la ciudad
de Quito. Esta empresa como muchas otras genera impactos al ambiente que
por la necesidad de cumplir con la ley, la empresa se ve interesada en contar
con un plan de manejo ambiental. Este documento contara con controles
ambientales y de seguridad ocupacional para cada uno de sus procesos,
promoviendo un mejoramiento continuo dentro de los ambitos social,
econdémico y ambiental que permitira a la empresa tener un mayor prestigio y

calidad en sus productos.

SIDEC S.A en la actualidad cuenta con una licencia ambiental que esta ligada

al plan de manejo elaborado en el aflo 2006, el mismo que se encuentra



caducado hace 3 afios segun lo que dicta la ley Ecuatoriana. Es por eso la
necesidad de que la SIDEC S.A actualice su plan ambiental, para que su

funcionamiento este dentro de la ley.

1.2. OBJETIVOS DEL PROYECTO

1.2.1. General

Disefiar un plan de manejo ambiental en la Empresa Siderargica Ecuatoriana.

1.2.2. Especificos.

v' Evaluar los impactos ambientales ocasionados en los diferentes
procesos de produccién de la SIDEC.S.A.

v Verificar si los procesos de SIDEC. S.A cumplen o no con los requisitos
ambientales legales vigentes en el Ecuador.

v' Proponer actividades de manejo ambiental sobre los impactos
generados para los procesos de produccién de la empresa.

1.3. JUSTIFICACION

La empresa SIDEC S.A tiene la necesidad inmediata de la implementacion de
la actualizacion del plan de manejo ambiental para evitar ser sancionada por la
Secretaria de Ambiente del Distrito Metropolitano, por el incumplimiento de la
legislacibn ambiental vigente. Este documento ayudara a la obtencién de:

permisos, certificaciones o licencias ambientales, que la empresa lo requiere.

El documento de actualizacion del plan de manejo ambiental estara
subdividido en programas, dependiendo de los procesos de produccién de la
empresa Yy de los impactos encontrados. Estos agrupan actividades, cada
actividad se vera detallada con objetivos proyectados a realizarse en un



tiempo establecido, el cual sera el periodo de vigencia del plan. Todas estas
caracteristicas estan acorde a lo reglamentado por la ley ecuatoriana.

Ademas el plan permitira que la empresa logre mejorar la calidad ambiental en
sus procesos, complementado con el cumplimiento de los objetivos propuestos,
enfoques econdémicos, ambientales y sociales que ayuden a la empresa lograr

un mayor prestigio por su nivel gerencial.

1.4. ALCANCE

El documento de actualizacion del plan de manejo ambiental para SIDEC S.A
se disefiara para cada uno de los procesos de la empresa, este documento es
la actualizacion y revisién de cumplimiento del plan elaborado en el afio 2006.
La implementacion estard a cargo de la gerencia de la empresa, posterior a la

aprobacion del documento por parte del ente regulador ambiental de Quito.



CAPITULO I

2. MARCO TEORICO

2.1. SIDERURGICA ECUATORIANA

SIDEC S.A es una empresa establecida en 1940, ubicada en la Parroquia de
Cotocollado, en la ciudad de Quito, cuenta con un area estimada de 34000 m?
y se dedica a la fabricacion, construccion y montaje en el éarea de
metalmecanica. La empresa SIDEC S.A cuenta con 130 trabajadores
distribuidos en el area administrativa y de produccion; su principal fuente de
ingresos es la fabricacidon de: carretillas, calentadores de agua, a gas y
eléctricos, fregaderos, palas, cilindros para gas, tanques, compresores para
uso local y una linea de tapas pequefias plasticas para envases plasticos.
(SIDEC S.A, 2010).

SIDEC S.A. interviene en la fabricacién de: torres metalicas para soporte de
antenas de radio, torres para transmision eléctrica, mastiles de alumbrado,
tanques de agua elevados, puentes gruas, muelles flotantes e instalaciones
portuarias. Ademas se dedica a la fabricacion y montaje de: tuberias de
presidon, tubos bifurcados, puentes soportantes para tuberias de presion,
depésitos y recipientes a presion para GLP y aire, tanques para

almacenamiento de petroleo, sus derivados y liquidos en general.

En el campo de las instalaciones industriales la empresa realiza: el disefio,
calculo y construccion de distintos tipos de estructuras de hormigon armado o
de estructura metalica que incluyen; obras de cimentacion para estructuras,
infraestructura, superestructura y acabados; sean estos: edificios, hangares,
coliseos, instalaciones fabriles, estructuras especiales, estribos para puentes,
entre otros. La planta industrial de la empresa SIDEC S.A esta distribuida por

areas: administrativa, produccion, comedor, limpieza y bodegas, todas ellas



generando impactos positivos y negativos hacia el ambiente y la sociedad.
(Véase en el Anexo N° 1y 2). (SIDEC S.A, 2010).

2.2. PROCESOS DE PRODUCCION SIDEC S.A

SIDEC S.A para elaborar su linea de produccion utiliza materia prima
importada de acero inoxidable y al carbon; y materia prima nacional como el
hierro. A continuacién se detallan las lineas de produccion para un mejor

entendimiento en la operacion de la empresa. (SIDEC S.A, 2010).
2.2.1 Fregaderos

Para el procesos de fabricacion de los fregaderos se utilizan ldminas de acero
de dos diametros diferentes de: 100 x 50 cm y de 50 x 42 cm que son
cizalladas®, segin las necesidades del cliente. Estas laminas son prensadas
para darle un acabado liso a la superficie, luego son embutidas’ en una
prensadora de 400 toneladas. Después pasan a conformar las escurrideras y
perforacion del desagie, doblando los contornos y soldandolos. Los
fregaderos ya conformados son lavados con desengrasantes para limpiar los
residuos de grasa que quedan sobre su superficie, para luego ser etiquetados

y que finalmente sean embalados y almacenados.
2.2.2 Cilindros

La linea de cilindros a gas de SIDEC S.A, se los fabrica para uso domeéstico y
en algunos casos vehicular. El proceso de fabricacién de cilindros consiste en
cizallar las laminas de acero de forma esférica, para luego pasar por el
proceso de embuticién, después estos son despuntados para que en el area de

ensamble sean acoplados con las maquinas soldadoras.

! Cizallar: Instrumento o méaquina que se utiliza para cortar materiales duros, especialmente
metales.

% Embutir: proceso de conformado en frio por el que se transforma una chapa plana en un
cuerpo hueco, adaptandola a la forma definida por la matriz del util, mediante la presion
ejercida por el punzon.



Independientemente se crean las asas y bases de los cilindros para que estos
también puedan ser soldados, a excepcién de los cilindros para vehiculos que
carecen de estas piezas. Cada cilindro pasa por la prueba hidrostatica para
deteccion de fugas, los cilindros aceptados van hacia la maquina granalladora *

y los rechazados son compactados para luego ser reciclados.

Posteriormente los cilindros granallados son llevados al area de pintura para
después secarlos mediante un horno a diesel, por ultimo se colocan las

valvulas para que luego sean almacenados. (Véase en el Anexo N°3).
2.2.3 Carretillas

Para la conformacion de carretillas, las laminas de acero al igual que en los
fregaderos son cizalladas y luego prensadas para pasar por la embuticion,
corte, doblado de contornos y perforacién de orificios en la base del chasis®.
Para limpiar la superficie del chasis se los lava utilizando fosfatos, después

pasa al area de pintura utilizando la técnica de sumersion.

En otra area se conforman los travesafios®, tolvas®, patas, suples, arriostres,
soporte de los ejes, tapones y rines de las ruedas, para que luego estas piezas
se vayan ensamblando al chasis de la carretilla con el uso de tornillos y pernos.
Finalmente las carretillas armadas son empacadas y almacenadas en areas
dispuesta. (Véase en el Anexo N°4). (SIDEC S.A, 2010).

2.2.4 Tapas Plasticas

La fabricacion de las tapas plasticas pequefias se la hace mediante la

utilizacién de una maquina de 150 toneladas que funciona a inyeccién. Esta

® Granallar: técnica de tratamiento superficial con impacto con el cual se puede lograr un
excelente grado de limpieza y simultaneamente una correcta terminacion superficial.

* Chasis: bastidor 0 armazén gue soporta una maquina o cualquier otra estructura.

® Travesafios: pieza de madera, hierro u otro material que une dos partes opuestas de algo.

® Tolvas: especie de artesén en forma de tronco de piramide invertido, de base cuadrada, que
se coloca encima de los aparatos destinados a almacenar, clasificar, triturar o moler sustancias
y en el que se vierten estas.



maquina tiene la capacidad de inyectar aproximadamente 450 gramos de
material. Los materiales usados son polimeros como: polietileno, polipropileno,
entre otros. Estos materiales son calentados en el tornillo de la maquina a un
gradiente de temperatura de 200- 500 C°, dependiendo del material. Una vez
calentado el material, llega a su punto de fluidez y la maquina inyecta por
medio de un motor hidraulico en el molde. Los moldes o matrices de acero son
intercambiables de acuerdo al producto que se desea fabricar y tienen varias

cavidades para aumentar el rendimiento en cada inyectada.

Una vez que el plastico se ha inyectado en el molde, se deja enfriar unos
segundos mediante agua de refrigeracion que circula por dentro del molde con
el uso de una bomba, para que se solidifique otra vez el plastico, luego se abre
el molde automaticamente y son expulsadas las piezas inyectadas mediante
un sistema de botadores mecanicos. Estos pasos forman un ciclo que se repite
continuamente y tiene un tiempo que es controlado para determinar la cantidad

producida por hora. (Véase en el Anexo N°5).

2.3 MARCO LEGAL

Para la actualizacion del Plan de Manejo Ambiental de la empresa SIDEC S.A
se tomara en cuenta la Ordenanza N° 0 213 del Distrito Metropolitano de
Quito: Sustitutiva del Titulo V, "Del Medio Ambiente", Libro Segundo, del

Caddigo Municipal, complementando con los siguientes estatutos legales:

Constitucion Politica de la Republica Ecuatoriana

Texto Unificado de la Legislacion Secundaria del Ministerio del Ambiente
e Ley de Gestibn Ambiental

e Leyde Aguas

e Leyde Prevencion y Control de la Contaminacion Ambiental

e Cadigo de la Salud

¢ Reglamento de Prevencion, Mitigacion y Proteccion contra Incendios

e Ley Organica de Régimen Municipal



e Cadigo de Trabajo

e Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y Mejoramiento del
Medio Ambiente.

¢ Reglamento Interno de Seguridad Ocupacional e Higiene Industrial.

e Politicas Basicas Ambientales del Ecuador

2.4 TERMINOS AMBIENTALES LEGALMENTE CONSTITUIDOS

2.4.1 Auditoria Ambiental (AA)

Es la identificacion, evaluacion y control de los procesos industriales que
pudiesen estar operando bajo condiciones de riesgo 0 provocando
contaminacion al ambiente, y consiste en la revision sistematica y exhaustiva
de una empresa de bienes o servicios en sus procedimientos y practicas con la
finalidad de comprobar el grado de cumplimiento en materia ambiental y poder
detectar posibles situaciones de riesgo a fin de emitir las recomendaciones

preventivas y correctivas pertinentes.( PROFEPA, 2010).

2.4.2 Estudio de Impacto Ambiental (EIA)

Este es un estudio que permite identificar y evaluar los posibles impactos
ambientales ocasionados por la operacion de una industria para luego estar en
la capacidad de proponer soluciones que contengan medidas de mitigacion,

control y seguimiento, concernientes a lo que dictan las leyes ecuatorianas.

El contenido minimo de un EIA se contempla en la legislacién vigente un indice

tipo para cualquier EIA, el cual podria constar de las siguientes partes:

e Descripcion del proyecto.
e Definicion del ambito del estudio.
¢ Inventario y Valoracion Ambiental, asi como sintesis (matriz de cruce).

e Prevision de Impactos



e Evaluaciéon de Impactos.

e Comparacion de Alternativas.

e Medidas Correctoras.

e Excedente de Impactos.

e Programa de Vigilancia y Control.

¢ Memoria de Sintesis (Resumen). (CONESA.1997)

2.4.3 No Conformidad

Segun lo que dice el Texto Unificado de la Legislacion Secundaria del
Ministerio del Ambiente, Libro VI, clasifica y define a las siguientes no

conformidades como:

2.4.3.1 No Conformidad Mayor (NC+)

Esta calificacion implica una falta grave frente al Plan de Manejo Ambiental y/o
Leyes Aplicables. Una calificacion de NC+ puede ser aplicada también cuando
se produzcan repeticiones periddicas de no conformidades menores. Los

criterios de calificacién son los siguientes:

e Correccion o remediacion de caracter dificil.

e Correccion o remediacion que requiere mayor tiempo y

recursos, humanos y econdmicos.
e El evento es de magnitud moderada a grande.
e Los accidentes potenciales pueden ser graves o fatales.

e Evidente despreocupacion, falta de recursos o negligencia en

la correccion de un problema menor.
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2.4.3.2  No conformidad Menor Menor (NC-)

Esta calificacion implica una falta leve frente al Plan de Manejo Ambiental y/o

Leyes Aplicables, dentro de los siguientes criterios:

e F&cil correccion o remediacion
e Rapida correccion o remediacion
e Bajo costo de correccién o remediacion

e Evento de Magnitud Pequefia, Extension puntual, Poco Riesgo
e Impactos menores, sean directos y/o indirectos. (TULAS,
Libro VI, DE LA CALIDAD AMBIENTAL, 2004).

2.4.4 Estudio de Impacto Ambiental Ex post

Es un documento que al igual que el EIA ayuda a identificar los posibles
impactos ambientales provenientes de una actividad, el EIA Ex post se lo
realiza después de que la actividad o proceso ha ocurrido, esta evaluacion
principalmente se basa en los hechos. Se hace para verificar un pronéstico y
evaluar los mecanismos de mitigacion y control utilizados, para poder

identificar fallas y aplicar la medida correctiva adecuada.

2.4.5 Plan de Manejo Ambiental (PMA)

Documento que establece en detalle y en orden cronoldgico las acciones que
se requieren para prevenir, mitigar, controlar, corregir y compensar los posibles
impactos ambientales negativos, 0 acentuar los impactos positivos causados
en el desarrollo de una accion propuesta. Por lo general, el Plan de manejo
ambiental consiste de varios sub-planes, dependiendo de las caracteristicas de
la actividad o proyecto propuesto. (TULAS, LIBRO VI, DE LA CALIDAD
AMBIENTAL, 2004).
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El Plan de Manejo Ambiental para cada una de las empresas tendrd una
vigencia de dos afios para el cumplimiento de la auditoria, por ende el
cronograma estipulado debera estar detallado dentro de las fechas limites del

plan de manejo ambiental.

2.4.6 Guiade Practicas Ambientales

Es un documento que recoge mecanismos 0 sistemas que ayudan a alcanzar
cambios en los habitos del personal de una empresa, de facil aplicacion y bajo
coste econOmico, que comporten una mejora de la calidad ambiental y del

balance econdmico de la empresa. (NAUTIC, 2009).

2.4.7 LineaBase

Denota el estado de un sistema en un momento en particular, antes de un
cambio posterior. Se define también como las condiciones en el momento de
la investigacion dentro de un area que puede estar influenciada por actividades
industriales o humanas. (TULAS, LIBRO VI, ANEXO 1, 2004)
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CAPITULO I

3 METODOLOGIA

3.1 LINEA BASE AMBIENTAL

La linea base ambiental se refiere a la recopilacion de informacion del estado
actual de la empresa en el ambito ambiental, utilizando de esta manera un
método deductivo, yendo de lo general a lo particular con la ayuda de las

siguientes herramientas que facilitara el analisis de manera especifica:

3.1.1 Observaciéon Directa

La observacion directa se refiere no solo a la utilizacion de la vista si no de
otros  sentidos como el olfato, oido, entre otros. Este es un método
complementario que ayudara a dar un diagndstico global sobre la situaciéon
actual de la empresa en el ambito ambiental y de Seguridad y Salud
Ocupacional. Este se desarrollara durante la visita a la empresa a cada una de
las areas, se tendrd en cuenta la maquinaria, materia prima utilizada, e

infraestructura. (Véase en el Anexo N° 6).

3.1.2 Areade Influencia

El area de influencia es la zona en la cual se generan los impactos directos o
indirectos generados por las actividades que realiza la empresa afectando de
forma positiva 0 negativa las actividades de las personas inmersas en dicha
area. (PANAVIAL S.A, 2010). Para facilitar el analisis del area de influencia de
la empresa se la subdividira en area de influencia directa e indirecta. (Véase en
el Anexo N°7).
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3.1.2.1 Area de Influencia Directa

El area de influencia directa esta delimitada por el perimetro del predio que
ocupa la empresa, ya que es alli donde se originan los impactos ambientales
ocurridos por su funcionamiento y para la cual se disefara la actualizacion del

plan de manejo ambiental.

3.1.2.2 Area de Influencia Indirecta

El area de influencia indirecta se origina desde el limite del predio que ocupa la
empresa hasta 200 m por fuera de esta, tomando en cuenta la influencia
indirecta en relacion a los impactos ambientales y su afeccion a terceras
personas debido a los inconvenientes y quejas proveniente de los vecinos del

sector.

3.1.3 Listas de Chequeo

La funcion principal de la lista de chequeo en el disefio del plan de manejo
ambiental para la empresa SIDEC S.A, es para verificar si los parametros de
cumplimiento legal o del plan caducado se encuentran dentro de lo que estipula
la legislacién Ecuatoriana. Para la empresa SIDEC S.A se elaboraran dos
listas de chequeo independientes debido a las necesidades requeridas para la
evaluacion de las mismas, estas son la lista de chequeo de cumplimiento legal

y la lista de chequeo del cumplimiento del plan caducado.

3.1.3.1 Lista de Chequeo de Cumplimiento Legal

La lista de chequeo es una herramienta que analizara el cumplimiento o no de
la parte legislativas de la empresa, rigiéndonos principalmente en: la
Ordenanza N° 213 del Distrito Metropolitano de Quito, el Texto Unificado de la

Legislacion Secundaria del Ministerio del Ambiente, la Ley de Gestion
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Ambiental y el Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y Mejoramiento
del Medio Ambiente.

Esta lista de chequeo contendra las siguientes partes:

e Atrticulo: aqui se colocara todos los articulos relacionados a cada una de

las leyes anteriormente descritas en el orden a analizarse.

e Calificacion: para esto se dan criterios de conformidad total (C),
conformidad parcial (NC-), no conformidad total (NC+) y si existe algun
articulo que no se aplique a las actividades de la empresa se colorara
(N/A).

e Observacion: se colocaran si existe o no alguna observacion aclaratoria

sobre los articulos a analizar con relacion a la empresa.

3.1.3.2 Lista de Chequeo del Plan Caducado

Al igual que la lista de chequeo de cumplimiento legal esta analizara el
cumplimiento o no de las actividades del plan de manejo ambiental del 2006,
esta se estructurara igual que la lista de chequeo de cumplimiento legal

mencionada anteriormente.

3.1.4 Mediciones Ambientales

Las mediciones en la empresa son importantes porque permiten tener datos
precisos sobre el comportamiento ambiental de ésta y utilizarlos como
indicadores, que mostraran el progreso o no dentro del ambito ambiental de la
empresa, en comparacion con mediciones anteriormente tomadas. Esta
informacion es atil para tomar en cuenta al momento del manejo ambiental de

la misma.
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Estas mediciones deben estar correctamente archivadas para facilitar los
controles de la empresa por las entidades competentes; las mediciones que

realiza la empresa SIDEC S.A son las siguientes:

3.14.1 Mediciones de Fuentes Gaseosas

En la actualidad las emisiones a la atmosfera han ido aumentando por la falta
de control e interés de las autoridades competentes debido a que estas son:
una de las fuentes mas graves de contaminacion ambiental y el aire es un
recurso facil de contaminar y por ende es dificil de limpiar. Esto esta generando
varios problemas vy principalmente esta contribuyendo al aumento del
calentamiento global. Es por eso que cada una de las empresas debe de tener
un control sobre sus emisiones gaseosas para que estan puedan ser tratadas

desde la fuente de emision.

Las mediciones gaseosas que se tomaron son las generadas por el horno que
funciona a diesel que se utiliza para el secado de los cilindros, estas
mediciones fueron realizadas el 27 de Octubre del 2009 por la empresa
Auditora Acosta & Asociados, mediante el uso de un instrumento de medicion
de combustion (TESTO 350 XL) el mismo que llega a medir: O,, CO, NO y
NO.,. Este resultado permitirA comparar si estos se encuentran dentro de los
limites maximos permisibles por la ley. (Libro VI, Anexo 3, Texto Unificado de la

Legislacion Secundaria del Medio Ambiente, 2004). (Véase en el Anexo N°8).

3.1.4.2 Mediciones de Agua

A razon de que el agua es un recurso no renovable vital que se esta agotando
por sus caracteristicas fisico-quimicas hace que esta sea de importancia. Es
por eso la necesidad de que se encuentre periédicamente controlada en las

industrias que utilizan el recurso para sus procesos de produccion.
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Las mediciones que se tomaran en cuenta son las realizadas por la empresa
Auditora Acosta & Asociados el 3 de Marzo del 2009, los puntos de medicion
se tomaron de los lugares donde la empresa SIDEC S.A utiliza agua para
completar sus procesos de produccion, por ejemplo en: el analisis fisicoquimico
de la Tina de Fosfatizado, de la Prueba Hidrostética y el agua de la Cisterna
de Enfriamiento de la Compactadora de Cilindros. Tomando las muestras “in
situ” en envases plasticos libres de contaminacion externa para ser
transportados a bajas temperaturas hacia al laboratorio para su anlisis.

(Véase en el Anexo N°9).

Los resultados obtenidos en las mediciones se compararan con lo estipulado
con la legislacién vigente del Ecuador (Ordenanza 213, Texto Unificado de la
Legislacion Secundaria del Medio Ambiente, Ley de Aguas) para verificar si se
encuentran dentro de lo que dicta la ley.(Véase en el Anexo N°10).

3.1.4.3 Mediciones de Ruido

Debido a los procesos de produccion de la empresa SIDEC S.A se genera
ruido en las diferentes areas por el uso de sierras, martillos y demas
maaquinaria; pero este ruido parece estar mitigado por la construccion de muros

alrededor de la empresa.

Para realizar las mediciones correspondientes se va a utilizar un equipo
especializado con caracteristicas establecidas en la Tabla 3.3. Estas
mediciones permitiran determinar el ruido producido en diferentes puntos de la

empresa. (Véase en el Anexo N°11).

Tabla 3.1. Caracteristicas del Equipo de Medicién de Ruido

Equipo: Sonoémetro Digital
Marca: EXTECH
Modelo: 407780
Resolucioén: 0,1db
Auto calibracion: A 94 db
Rango: A,de30a130db C,de35a130db

Elaborado por: Patricia Estrella
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El ruido que va a ser medido servira para evaluar los niveles de presion sonora
equivalente que la operacion de la Planta Industrial SIDEC S.A y las fuentes
emisoras de ruido identificadas, generadas tanto dentro de la empresa como en
sus alrededores, considerando los puntos de muestreo determinados en la
Tabla 3.4 y 3.5. Las mediciones se van a comparar con lo que dicta el Libro VI,
del Anexo 5, del Texto Unificado de la Legislacion Secundaria del Medio

Ambiente. (Véase en el Anexo N°12).

Las mediciones a tomarse en cuenta en los diferentes puntos son las
realizadas el 13 de Enero del 2010 para las mediciones dentro de la empresa y
el 28 de Octubre del 2009 para las mediciones en los alrededores realizadas

por la empresa Auditora Acosta & Asociados. (Véase en el Anexo N°13).

Tabla 3.2. Puntos de Monitoreo de Ruido dentro de la Empresa

1 Suelda Ming
2 Repujado

3 Prensa

4 Prensa

5 Robot Soldador
6 Troqueladora
7 Preparacion
8 Preparacion
9 Preparacion
10 Preparacion
11 Bodegas

12 Bodegas

13 Oficinas

14 Rebordeado
15 Rebordeado
16 Pulido

17 Soldar Base
18 Soldar Base
19 Suelda Ming
20 Almacenamiento

Elaborado por: Patricia Estrella
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Tabla 3.3. Puntos de Monitoreo de Ruido en los Alrededores de la Empresa

N° Puntos de Monitoreo

Limite Norte
1 Puntos#1y2
(Limite con la Calle Gral. Guerrero)

Limite Sur
2 Punto # 3
(Limite con la Calle Ernesto Delgado)

Limite Este
3 Punto # 4
(Limite con la Calle Sabanilla)

Limite Oeste
4 Punto #5
(Limite con las viviendas)

Elaborado por: Patricia Estrella

3.1.5 Encuestas

La encuesta es una herramienta estadistica que se realizard a las personas
relacionadas directa o indirectamente con la empresa, la informacién obtenida
ayudara a tener una visibn mas clara sobre diferentes puntos de vista de la

gestion empresarial en el tema Ambiental y Salud y Seguridad Ocupacional.

Para lograr tener informacion en el area de influencia directa e indirecta se

disefiaran dos encuestas, una encuesta interna y otra externa.

3.15.1 Encuesta Interna

Esta encuesta se realizara tomando una muestra del 14% del total (21
personas) que se encuentran dentro del area de influencia directa, es decir de
las areas administrativa y de producciéon de la empresa. El enfoque de las
preguntas estara relacionado con la gestion ambiental y la salud y riesgo
ocupacional dentro del lugar de trabajo de cada persona. De esta manera se
tendra una idea de como ellos ven a la empresa y si existen factores que

carece esta. (Véase en el Anexo N° 14).



19

3.1.5.2 Encuesta Externa

La encuesta externa se realizara tomando el 25% del total (10 familias) que
estan dentro del area de influencia indirecta, es decir personas que habitan en
las areas aledafias a la empresa. Esta encuesta contendra preguntas que
permitira identificar si existen factores que afecten de una u otro manera la
convivencia de la comunidad por el funcionamiento de la empresa. (Véase en
el Anexo N° 15).

3.1.6 Mapa de Riesgos Ocupacionales

Es una representacion grafica que mediante simbolos facilita la identificacion
de los factores de riesgo que existen en la empresa. Estos se los categoriza
como: de alto, mediano o bajo impacto para cada una de las areas. Mediante
esta valoracion se identifica el area de mayor riesgo ocupacional dentro de la
empresa, para asi determinar las posibles soluciones que permita controlar y

minimizar estos factores. (Véase en la Seccién de Resultado).

3.2 EVALUACION DE IMPACTOS AMBIENTALES

La base fundamental para iniciar un plan de manejo ambiental es la evaluacién
de los impactos potenciales que se producen en la empresa para cada una de
las areas. Por esta razon, es necesario implementar técnicas que faciliten su
identificacion y que puedan ser valorados y evaluados especificamente para
poder proponer soluciones que ayuden a prevenir, controlar y mitigar los
impactos ambientales encontrados dentro de la empresa (ECUADOR
AMBIENTAL 2010).

Para la actualizacion del plan de manejo ambiental de la empresa SIDEC S.A
se tomara en cuenta los siguientes métodos: Ecobalances, Matriz de Leopold,
Matriz Cuantitativa y la Evaluacion de Riesgo Ocupacional mediante el uso de

una Matriz de Valoracion de Riesgo Ocupacional, todos estos serviran para la
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identificacion de los impactos generados en cada una de las areas de la
empresa.

3.2.1 Evaluacién Ambiental

3.211 Ecobalance

Es un instrumento que se basa en el principio de conservacion de la materia
(balance de masa), este consiste de manera grafica representar todas las
entradas y salidas de un proceso, siendo las entradas todos los montos de la
materia prima y materiales, provisiones operativas, energia y agua. Mientras
que las salidas estdn compuestas por productos principales y productos

secundarios, desperdicio de agua, aire, calor, sonido, entre otros. (SCAVONE,
2001).

El objetivo principal del ecobalance sera determinar los diferentes impactos
ambientales ocurridos en cada uno de los procesos de la empresa, para luego

establecer los posibles programas que contendra la actualizacion del plan de
manejo ambiental de la empresa SIDEC S.A

Figura 3.1 Representacion Grafica del Ecobalance

ENTRADA

-Materia Prima

SALIDA

- Productos Principales y “
\
\

PROCESO DE
PRODUCCION

Materiales Secundarios.

- Desperdicios
- Provisiones Operativas

Elaborado por: Patricia Estrella
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3.2.1.2  Matriz de Leopold

La Matriz de Leopold es uno de los métodos mas utilizados al momento de la
evaluacion de impactos ambientales, ya que esta tiene la facilidad de ser
armada segun las necesidades del estudio a realizarse y sobre todo ayuda a
dar una ponderacion a los impactos generados. De esta forma se puede
implementar medidas correctivas adecuadas inmediatas sobre los impactos
mas sobresalientes y ver cual de los procesos es el que causa mayor impacto

hacia el ambiente y solucionarlo.

Para la empresa SIDEC S.A se disefiard una Matriz compuesta por filas,
donde se ubicaran todos y cada uno de los procesos que genera la empresa
detallando el producto a tomar en cuenta y areas que influyan en la generacion
de impactos. En columnas donde se ubicaran todos los componentes
ambientales que influyan en estos procesos. Después se interactian entre filas
y columnas, a este cruce se le otorga una ponderacion, este se conforma por
dos valores en el extremo izquierdo la magnitud y en el extremo derecho la
importancia del impacto, con valor de 1 para los de menor impacto, 2 para los
de mediano impacto, 3 para los de mayor impacto y un simbolo donde el
positivo (+) indica si el impacto es bueno y negativo (-) para el impacto malo.
(CENTENO 2009).

3.2.1.3 Matriz Cuantitativa

Para complementar la evaluacién de impactos ambientales se utilizara también
una matriz cuantitativa que ayudara a valorar la importancia de los impactos en
cada uno de los procesos de produccion de la empresa SIDEC S.A. Sobre

cada componente se tomara los siguientes parametros:

¢ Naturaleza:
- Beneficioso (+)

- Perjudicial (-)



Intensidad (IN) (Grado de destruccion):
- Baja (1)
- Media (2)
- Alta (4)
- Muy Alta (8)

Extension (Ex) (Area de Influencia):
- Puntual (1)
- Parcial (2)
- Extenso (4)

Momento (Mo) (Plazo de Manifestacion):
- Largo Plazo (1)
- Mediano Plazo (2)

- Inmediato (4)

Persistencia (Pe) (Permanencia del Efecto):
- Fugaz (1)
- Temporal (2)
- Permanente (4)

Reversibilidad (RV) :
- Corto plazo (1)
- Mediano plazo (2)

- lrreversible (4)

Sinergia (SI) (Potenciacién de Manifestacion):

- Sin sinergismo (1)
- Sinérgico (2)
- Muy Sinérgico (4)

22
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e Acumulacion (AC) (Incremento progresivo):
- Simple (1)

- Acumulativo (4)

e Efecto (EF) (Relacidén causa-efecto):
- Indirecto (1)
- Directo (4)

e Periodicidad (PR) ( Regularidad de Manifestacion):
- lrregular (1)
- Periddico (2)
- Continuo (4)

¢ Recuperabilidad (MC):
- Inmediato (1)
- Mediano Plazo (2)
- Mitigable, compensable (4)

- lrrecuperable (8)

Después de la valoracién parcial de estos pardmetros se procedera a dar una
valoracion total de la importancia del impacto mediante el uso de la siguiente
formula: (PEREZ, 2010).

| =+/- (3IN+2EX+ MO + PE+ RV + SI+AC + EF + PR + MC)
10

3.2.2 Evaluacion de Riesgo Ocupacional

Es una herramienta fundamental que ayuda a que el trabajo que se realiza en
la empresa se lleve a cabo de una manera segura como asi también
identificando y disminuyendo riesgos de accidentes laborables. Esta no

pretende ser una evaluacion completa de Salud y Seguridad Ocupacional, sin
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embargo pretende relacionar este tema con el medio ambiente, analizandolo
dentro del programa de mitigacion del plan de manejo ambiental para ayudar a

prevenir, controlar y mitigar algunos problemas encontrados en la empresa.

3.2.2.1  Matriz de Valoracion Riesgo Ocupacional

Mediante el mapa de riegos ocupacional se pueden determinar los riesgos
ocupaciones existentes en la empresa, los mismos que ayudaran a la
recopilacion de informacion para la conformacion de la matriz de valoracion de

riesgo ocupacional.

Esta matriz consiste en hacer un analisis de los factores de riesgo para cada
una de las areas de la empresa, tomando en cuenta sus indicadores, dando a
estos una ponderacién conformada por dos valores, en el extremo izquierdo la
magnitud y en el extremo derecho la importancia del factor de riesgos, donde 0
es el factor de menor riesgo y 4 el de mayor riesgo, esta ponderacion también
interactuara con otras columnas que contendran periodos de tiempo como: a
largo plazo, mediano plazo y al instante, los mismos que ayudaran a identificar
el factor de riesgo mas relevante dependiendo también del periodo de tiempo
resultante.(LAPA, 2005).

La recopilacion de informacion para la realizacion de esta matriz se la realizara
por la observacion directa, entrevista a los trabajadores y andlisis de las

encuestas de los puntos relacionados con la salud y seguridad ocupacional.

3.3 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

El plan de manejo ambiental no es sino un plan operativo que contempla la
ejecucion de practicas ambientales, elaboracion de medidas de mitigacion,
prevencion de riesgos, contingencias y la implementacion de sistemas de
informacion ambiental para el desarrollo de las unidades operativas o proyectos
a fin de cumplir con la legislacibn ambiental y garantizar que se alcancen los

estandares que se establezcan. (NIQUE, 2008).
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Posteriormente a la evaluacion y analisis de los posibles impactos ambientales
generados se estructurara el plan de manejo ambiental, este estara constituido

por los siguientes programas regidos por la Ordenanza 213:

e Programa de Prevencion y Mitigacion de Impactos

e Programa de Contingencia y Emergencia

e Programa de Capacitacion

e Programa de Salud Ocupacional y Seguridad Industrial
e Programa de Manejo de Desechos

e Programa de Relaciones Comunitarias

e Programa de Rehabilitacion de Areas Afectadas

e Programa de Cierre y Abandono

e Programa de Monitoreo

e Programa de Participacion Ciudadana

Cada uno de estos programas estaran constituidos por: Objetivos, Estrategias,
Actividades, Metas, Presupuestos y Cronogramas; dependiendo del programa
y de las medidas correctivas a implementar para cada uno de estos que

ayuden a contribuir al mejoramiento ambiental de la empresa.

3.3.1 Objetivos
Estas son acciones que se proyectaran a futuro de forma clara, medible y
observable para cada uno de los programas estructurados en el plan del
manejo ambiental.

3.3.2 Estrategias

Son las formas 0 maneras de como se van a cumplir los objetivos propuestos

en los programas del Plan de Manejo Ambiental.
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3.3.3 Actividades

Son todas las tareas o acciones que se van a plantear dentro de los
programas del plan de Manejo para cumplir con los objetivos propuestos en el
programa a tratar.

3.3.4 Metas

Las metas del plan de manejo se basaran en la finalidad de los objetivos

planteados anteriormente, es decir hasta donde van a llegar estos a futuro.

3.3.5 Presupuesto

En este se detallaran todos los gastos requeridos para la implementacién de
cada uno de los programas. Esto da una estimacion del costo que tendra la

implementacion del plan de manejo ambiental en la empresa.

3.3.6 Cronograma

Este es un detalle de las fechas en que se realizard cada actividad, este
contendrd costos (cronograma valorado) para cada uno de los programas del
plan de manejo ambiental tomando el periodo de tiempo que el plan se
mantenga en vigencia, en este caso serian dos afos que es la fecha de
caducidad que exige la ley Ecuatoriana. Este cronograma debe de estar
debidamente detallado, ya que es otro medio de verificacion que la auditoria
exige al momento de tomar en cuenta el cumplimiento o no con lo estipulado en

la ley.
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CAPITULO IV

4 RESULTADOS

4.1 EVALUACION DE IMPACTOS AMBIENTALES
4.1.1 Evaluacion Ambiental
41.1.1 Ecobalance

Este método sirvid para identificar los impactos producidos en cada uno de los
procesos industriales de la empresa y principalmente a determinar de forma
clara los programas que conformara la actualizaciéon del Plan de Manejo

Ambiental para la empresa SIDEC S.A. (Véase en el Anexo N°20).

También dentro del ecobalance se analiz6 la Fase de Mantenimiento y el Area

de Mantenimiento donde se encontro lo siguiente:

v' Fase de Mantenimiento

Durante la fase de mantenimiento de la empresa SIDEC S.A genera los
siguientes desechos:

- Guantes Contaminados.

- Aceite Usado

- Cartén y Papel ( Area Administrativa)

- Tubos Fluorescentes

- Desechos de Oficina ( Area Administrativa )

v Area de Enfermeria

En el area de enfermeria de la empresa SIDEC S.A se generan los siguientes

desechos hospitalarios:
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- Algodon contaminado

- Material corto punzantes contaminado

- Paletas utilizadas

- Residuos de cartones de pastillas

- Desechos de empaques de pastillas

- Papel higiénico y kleenex contaminados
- Guantes contaminados

- Desechos toxicos

4.1.1.2 Matriz de Leopold

Esta matriz permitié6 determinar la relacién de la magnitud e importancia de
afectacion de los procesos de produccién de la empresa en relacién a los
componentes ambientales. Los resultados obtenidos para cada producto de

fabricacion de la empresa se encuentran en el Anexo N° 21.

v" Resultados Obtenidos en el Proceso de Producciéon de Carretilla

Al analizar a la Matriz por proceso, el proceso que mayor impacto causa al
ambiente por la fabricacion de Carretillas seria del almacenamiento de los
residuos sélidos desechos (-36/ 135), ya que los demas valores negativos
oscilan entre -1/ 135y -9 / 135, mientras que el proceso que causa mayor
impacto positivo es el almacenado (+9 / 135) debido a la complejidad del

mismo.
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Tabla 4.1. Resultados Obtenidos en la Matriz de Leopold en
el Proceso de Carretillas

Proceso NE ado
Cillazar -6/135
Prensado 0
Embuticion 0
Corte -9/135
Doblado Contornos 3/135
Perforacién Huecos 0
Lavado de Fosfato -1/135
Pintura -6/135
Ensamblado 1 7/135
Ensamblado 2 7/135
Embalado 8/135
Almacenamiento 9/135
Almacenamiento de Desechos -36/135

Elaborado por: Patricia Estrella

Al analizarlo por componente, el componente que se ve mas alterado por este
proceso es el atmosférico con las emisiones de ruido (-52/ 117), seguido por la
generacion de residuos (-16/ 117) vy la alteracion de la cubierta del suelo (-9
/117), estos son los impactos mas relevantes que deben de ser de primordial
importancia al momento de realizar la actualizacion del Plan de Manejo

Ambiental.

v" Resultados Obtenido en el Proceso de Produccién de Cilindros

Al igual manera, si la matriz es evaluada por su proceso, el proceso que mayor
impacto ambiental para la produccion de cilindros al igual que en las carretillas
es en el almacenamiento de los residuos sélidos (-30/135), seguido en el
proceso de soldadura (-14/135) vy la pintura (-12/135) por la cantidad de
desechos generados, mientras que el proceso que causa mayor impacto
positivo es el almacenado (+9 / 135) por las funciones que se desempefia en el

lugar. Los componentes mas alterados son las emisiones de ruido (-36/117),
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generacion de residuos solidos (-25/117) y emisiones de material particulado
(-11/117).

Tabla 4.2. Resultados Obtenidos en la Matriz de Leopold en
el Proceso de Cilindros

Proceso Re =(0[0
Cillazar -9/135
Embutir 0
Despuntado 1/135
Acople de Casquetes 5/135
Soldadura -14/135
Prueba Hidrostética -6/135
Granalladora -7/135
Pintura -12/135
Horno -10/135
Enfriado 0
Colocacion de Vélvulas 7/15
Almacenado 9/135
Almacenado de RS -30/135

Elaborado por: Patricia Estrella

v" Resultados Obtenido en el Proceso de Produccién de Fregaderos

En los fregaderos el proceso que causa una mayor contaminacion al igual que
los anteriores procesos es el almacenamiento de desechos (-41/135), el
proceso de cillazado (-9/135) y en la soldadura (-4/135), mientras que en este
proceso se puede constatar que existen mayores impactos positivos que
negativos por los resultados obtenidos en la matriz, constatando que es un

proceso que no genera muchos impactos negativos.
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Tabla 4.3. Resultados Obtenidos en la Matriz de Leopold en
el Proceso de Fregaderos

Proceso NE ado
Cillazar -9/135
Prensa 0
Embutido 0
Conformacion Escurrideras 0
Perforacién Desagie -1/135
Doblado Contornos 0
Soldadura -4/135
Lavado 0
Enjuague 9/135
Secado 0
Etiquetado 9/135
Empaquetado 9/135
Embalado 8/135
Almacenado 9/135
Almacenamiento de
Desechos —

Elaborado por: Patricia Estrella

En cuanto a sus componentes, el componente que genera la empresa al
momento de producir los fregaderos es en la emision de ruido (-60/117), debido
a la maquinaria que se usa para la fabricacion de estos, seguido por la

generacion de residuos (-12/117).

v' Resultados Obtenidos en el Proceso de Produccion de Tapas Plasticas

Pequefias, Area de Enfermeria y Area de Administrativa

Debido a que estos tres procesos poseen actividades menos complejas que las
demas se decidid0 agruparlas por areas obteniendo que el area que causa
mayor impacto ambiental es en el proceso de produccion de tapas pequefas
plasticas (-15/27), seguida por el area de enfermeria (-14/27) y finalizando con

el area administrativa (-11/27).
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Tabla 4.4. Resultados Obtenidos en la Matriz de Leopold
en el Proceso de Fabricacion de Tapas Plasticas, Area
de Enfermeria y Administracion

Proceso Resultado

Produccion de Plasticos -15/135
Area de Enfermeria -14/135
Area de Administracion -11/135

Elaborado por: Patricia Estrella

Los componentes con mayor impacto ambiental en estas areas es en la
generacion de residuos (-27/135) y desechos (-22/135). El impacto mas
apreciable en el aspecto positivo para todos los procesos y areas es la
generacion de empleo debido a que por la mano de obra empleada las fuentes
de trabajo aumentan notablemente, se ha incrementado el numero de
empleados de 130 empleados en el afio 2010 a 150 empleados a principios del

2011, contratados por la cantidad de produccion existente en el nuevo afio.

411.3 Matriz Cuantitativa

Al igual que la matriz de Leopold, esta matriz ayuda a identificar la importancia
de los impactos mediante la valoracion de los mismos. En el Anexo N° 22 se
detalla la matriz donde se determina la importancia de los impactos para cada
uno de los proceso de produccién que realiza la empresa SIDECS.A, donde se
obtuvo los mismos resultados ya conseguidos en la Matriz de Leopold,

tomando en cuenta otros parametros detallados anteriormente.

Esta matriz sirve como otro medio de comprobacién sobre los impactos
producidos por el funcionamiento de la empresa dando un diagnostico de los
impactos mas relevantes para poder plantear soluciones que ayuden de alguna

forma a mitigar el impacto ambiental.
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4.1.2 Evaluacion de Riesgo Ocupacional

4.1.2.1 Matriz de Valoracién de Riesgo Ocupacional

Los riesgos valorados en esta matriz se analizaron en toda la empresa, tanto
en el area administrativa como de produccion. (Véase en el Anexo N° 23).
Obteniéndose que los riesgos ocupacionales mas relevantes valorados por la
magnitud e importancia del dafio son: la postura de pie (7/7), seguido de la
carga de pesos (7/6) y el ruido (6/7), riesgos que a su vez por el periodo de
tiempo de exposicion los efectos del dafio se van a ver a largo plazo segun la

valoracion obtenida en la matriz.

Es por esto que la empresa se ve en la necesidad de implantar técnicas de
mejoramiento de estos riesgos ocupacionales para que puedan ser controlados
en el menor tiempo posible para mantener una salud ocupacional estable

durante todo el tiempo de funcionamiento de la empresa.

4.2 LINEA BASE AMBIENTAL

4.2.1 Listas de Chequeo

4.2.1.1 Listade Chequeo de Cumplimiento Legal

Esta lista de chequeo se realiz6 con los cuerpos legales anteriormente
descritos, se encuentra debidamente detallada en el Anexo N°16, donde se
verificO el cumplimiento de las leyes, normas, reglamentos u ordenanzas
relacionadas con los procesos de produccion de la empresa, cuyos resultados

se detallan en la siguiente tabla:
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Tabla 4.5. Resultados de la Lista de Chequeo de Cumplimiento Legal

Estamento Legal

Total de Criterios

Ordenanza N° 213 del Distrito Metropolitano de 7 0 3 0
Quito

Texto Unificado de la Legislacion Secundaria del 19 3 2 0

Ministerio del Ambiente
Ley de Gestion Ambiental 3 0 1 0
Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y 10 6 4 2
Mejoramiento del Medio Ambiente
Total 39 9 10 2

Segun lo determinado en la lista de chequeo de

Elaborado por: Patricia Estrella

cumplimiento legal los

pardmetros analizados son los correspondientes a cada cuerpo legal, los

principales se encuentran detallados a continuacion:

En la Ordenanza 213 del Distrito Metropolitano de Quito en su mayoria

cumple con lo estipulado por la ley a excepcién de las no conformidades

mayores que se relacionan principalmente al Plan de Manejo Ambiental

caducado vy al Manejo de Desechos Hospitalarios generados en el

dispensario médico de la empresa.

En el Texto Unificado de la Legislacidbn Secundaria del Ministerio de

Ambiente, las No Conformidades mas sobresalientes se relacionan: a

los analisis de suelo del area de almacenamiento, la correccion de los

Limites Maximos Permisibles de ruido, agua y su descarga.

En la Ley de Gestion Ambiental la mayoria de los articulos cumplen con

la ley, siendo la Unica no conformidad mayor que fue mencionado en el

Plan de Manejo Ambiental caducado.
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e En el Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y Mejoramiento
del Medio Ambiente, las principales no conformidades encontradas son:
la sefializacidon dentro de la empresa, el interés sobre la seguridad
industrial por la falta de recursos e interés del personal por el uso de

equipos de proteccion personal.

En conclusion la mayoria de los articulos son calificados con conformidades
(39/60), mientras que solo 10 de 60 son calificados con no conformidades
mayores, lo cual quiere decir que en el &mbito legal la empresa no tiene
mayores problemas, ya que las no conformidades mayores no conllevan mayor

complejidad para que sean solucionadas.

4.2.1.2 Lista de Chequeo del Plan Caducado

Esta lista se basé en el cumplimiento o no de las actividades del plan de
manejo ambiental realizado en el afio 2006. La lista de chequeo del plan
caducado se encuentra en el Anexo N° 17 detallado y estructurado de la misma

manera que la lista de chequeo de cumplimiento legal.

Los resultados obtenidos en la lista de chequeo del plan caducado de detallan

en la siguiente tabla:

Tabla 4.6. Resultados de la Lista de Chequeo de
Cumplimiento del Plan de Manejo Ambiental

Caducado
Calificacion | Total
C 84
NC - 5
NC + 7
N/A 1
Total 97

Elaborado por: Patricia Estrella
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Con los resultados se constata que la empresa ha ido cumpliendo en su
mayoria con el plan de manejo ambiental caducado en relacion a las
actividades dispuestas en el documento. No obstante otras no cumplen en su
totalidad como es el caso de las capacitaciones sobre el uso de equipos
auditivos que no se realizan anualmente, por la falta de estos y la manera que
descargan el agua luego de ser pasada por sus procesos. Es decir que muchas
veces descargan el agua sin un debido tratamiento, puntos que se deben de
tener en cuenta al momento de proponer las posibles soluciones que

constaran dentro del plan de manejo ambiental.

4.2.2 Mediciones Ambientales
4221 Mediciones de la Fuente Gaseosa

Las mediciones gaseosas se tomaron del horno que funciona a diesel utilizado
esporadicamente, para el secado de cilindros de gas debido a la composicién
de la pintura utilizada para dales el acabado adecuado. Existe solo un punto de
medicion que es por donde salen los gases hacia el exterior, los resultados

obtenidos se muestran en la tabla siguiente:

Tabla 4.7. Resultados de las Mediciones Realizadas al Horno a diesel

Pardmetro de Medicién Fé)et)stté:?(;js Limites Maximos Permisibles
Flujo (Seco) 359,9 m*h -
Temperatura 207,5C° -
Oxigeno 17,78 %V -
Di6xido de Carbono 2,3 %V -
Monoxido de Carbono 33 ppm -

Diéxido de Azufre (SO,) <4 ppm 1650 mg / Nm?* (372, 340 ppm)

Oxido de Nitrégeno (NO,) 11 ppm 700 mg / Nm?® ( 629,77 ppm)

Material Particulado - -
Numero de Humo 0 -
e e :

Fuente: Analisis de Laboratorio de la Universidad Central y TULAS
Elaborado por: Patricia Estrella
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Para poder comparar los datos obtenidos con los limites permisibles se tuvo
que realizar una conversién de mg/Nm?®a ppm utilizando las siguientes medidas

de conversion:

SO, =1 ppm = 2,62 mg/ Nm?®
NO, = 1ppm = 1,88 mg / Nm?®

Con estos resultado se puede constatar que los niveles de Didxido de Azufre
(SO,) y Oxido de Nitrégeno (NO,) obtenido en las mediciones se encuentran
dentro de los niveles maximos permisibles de los pardmetro de medicion

estipulados en el TULAS, por lo tanto estas se encuentran dentro de la ley.
4.2.2.2 Mediciones de Agua

Las mediciones de agua fueron tomadas individualmente de los tres puntos de
medicién donde se utiliza este recurso para sus procesos de produccion los
que son: el analisis fisicoquimico de la Tina de Fosfatizado, la Prueba
Hidrostatica y el agua del sistema de enfriamiento de la Compactadora de

Cilindros. Los resultados obtenidos se presentan en las siguientes tablas:
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Tabla 4.8. Resultados Obtenidos de la Tina de Fostatizado

Limites Maximos

Parametro de Medicion Resultados Obtenidos Permisibles
pH 1,21 5-9
DBOs 9488 mg/ 250 mg/l
DQO 51625 mg/l 500 mg/l
Solidos Suspendidos 251 mg/l 220 mg/l
Solidos Sedimentables 0,3 ml/l 20 mg/l
Aceites y Grasas 208 mg/l 100 mgl/l
Cadmio 0,018 mgl/l 0,02 mgl/l
Niquel 0,171 mgl/l 2,0 mg/l
Manganeso 2,50 mg/l 10 mg/l
Arsénico No detectable 0,1 mg/l
Cromo hexavalente 0,02 mgl/l 0,5 mg/l
Plomo 1,048 mg/I 0,5 mg/l
Cobre 0,164 ml/l 1,0 mg/I
Color 200 u.cPt-Co -
Zinc 2,040 mg/l 10 mg/l
Aluminio 0,635 mgl/l 5,0 mg/l
Cromo Total 0,195 mg/l -
Cianuro 0,011 mgl/l 1.0 mg/I

Fuente: Andlisis del Laboratorio de la Universidad Central y TULAS
Elaborado por: Patricia Estrella

Segun los resultados obtenidos en la Tabla 4.4 en la tina de fosfatizado se
puede observar que existe pardmetro de medicion altos, es decir que no se
encuentran dentro de los limites maximos permisibles estipulados en el TULAS,
es por esto que el agua utilizada en este proceso debe de seguir un tratamiento
adecuado para disminuir los parametros de: DBOs, DQO, Sélidos
Suspendidos, Aceites y Grasas y Plomo que son los que no estan dentro a lo
estipulado en la ley, antes de descargalos al alcantarillado publico.
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Tabla 4.9. Resultados Obtenidos de la Prueba Hidrostatica

Limites Maximos

Parametro de Medicion Resultados Obtenidos Permisibles
pH 7,84 5-9
DBOs <1mgll 250 mgl/l
DQO <10 mg/l 500 mg/l
Sélidos Suspendidos <25 mg/l 220 mg/l
Solidos Sedimentables <0,2mli 20 mg/l
Aceites y Grasas < 0,7 mg/l 100 mg/I
Cadmio < 0,07 mgl/l 0,02 mgl/l
Niquel < 0,006 mg/l 2,0 mgl/l
Manganeso 0,026 mg/l 10 mg/l
Detergentes 1,35 mg/l 0,5 mg/l
Arsénico 0,000073 0,1 mg/l
Fenoles 0,007 mgl/l 0,2 mg/l
Cromo hexavalente 0,01 mg/l 0,5 mgl/l
Mercurio 0,001317 mgl/l 0,01 mg/l
Plomo < 0,09 mgl/l 0,5 mgl/l
Cobre < 0,03 ml/ 1,0 mg/I
Color 32u.cPt-Co -
Zinc 0,059 mgl/l 10 mg/l
Aluminio < 0,06 mgl/l 5,0 mg/l
Cromo Total < 0,04 mgl/l -
Cianuro < 0,005 mgl/l 1.0 mg/I

Fuente: Andlisis del Laboratorio de la Universidad Central y TULAS
Elaborado por: Patricia Estrella

Segun los datos obtenidos en la Tabla 4.5 se puede constatar que la mayoria
de los parametros analizados se encuentran dentro de los limites maximos
permisibles comparado con lo que estipula el TULAS, a excepcion de los
detergentes, que se encuentran elevados debido al uso de los mismos; ya que
permite lavar los cilindros al momento de realizar la prueba .Es por esta razén
se debe de seguir un tratamiento al agua que ayude a disminuir estos antes de

gue sean descargados al alcantarillado.
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Tabla 4.10. Resultados Obtenidos del Sistema de Refrigeracién

Resultados Obtenidos

Limites Maximos

Permisibles
pH 7,86 5-9
DBOs 4 mgl/l 250 mgl/l
DQO 13 mg/l 500 mg/l
Sélidos Suspendidos <25 mg/l 220 mg/l
Solidos Sedimentables <0,2mli 20 mg/l
Aceites y Grasas < 0,7 mg/l 100 mg/I
Cadmio < 0,07 mgl/l 0,02 mgl/l
Niquel < 0,006 mg/l 2,0 mgl/l
Manganeso 0,021 mgl/l 10 mg/l
Arsénico < 0,00003 0,1 mg/l
Cromo hexavalente < 0,01 mgl/l 0,5 mg/l
Plomo < 0,09 mg/l 0,5 mgl/l
Cobre 0,47 ml/l 1,0 mg/I
Color 165 u.c Pt- Co -
Zinc 0,237 mgl/l 10 mg/l
Aluminio < 0,06 mgl/l 5,0 mg/l
Cromo Total < 0,04 mgl/l -
Cianuro < 0,005 mgl/l 1.0 mg/I

Fuente: Andlisis del Laboratorio de la Universidad Central y TULAS
Elaborado por: Patricia Estrella

Segun los resultados obtenidos en la Tabla 4.6 en el agua utilizada dentro del
sistema de enfriamiento, todos los pardmetros de mediciébn se encuentran
dentro de los limites maximos permisibles que estipula el TULAS. Por lo tanto

esta agua puede ser descargada sin utilizar ningun tratamiento.

4223 Mediciones de Ruido

Las mediciones de ruido se realizaron con un sonometro digital con
ponderacion A, cuyas caracteristicas se encuentran en la Tabla 3.3 del
documento. Las mediciones se hicieron en el area de influencia directa e
indirecta debido a que las personas que trabajan dentro de la empresa y las
que habitan en sus alrededores se pueden ver de alguna manera

perjudicadas. Se tomaron puntos de medicion detallados claramente en el
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Anexo N° 13, los resultados obtenidos se presentan en las tablas a

continuacion:

Tabla 4.11. Resultados Obtenidos de las Mediciones de Ruido en el Area de
Influencia Directa.

Resultados Limite Maximo
Obtenidos (dB) Permisible
1 Suelda Ming 84,2
2 Repujado 80,8
3 Prensa 80,5
4 Prensa 81,2
5 Robot Soldador 71,5
6 Troqueladora 76,6
7 Preparacion 80,3
8 Preparacion 74,4
9 Preparacion 76,6 85 dB (A)
10 Preparacion 71,2 Para dentro de
1 Bodegas 68,3 las industrias.
12 Bodegas 66,2
13 Oficinas 56,3
14 Rebordeado 74,5
15 Rebordeado 76,3
16 Pulido 83,2
17 Soldar Base 78,9
18 Soldar Base 83,1
19 Suelda Ming 81,6
20 Almacenamiento 68,2

Fuente: Analisis Laboratorio de la Universidad Central y TULAS
Elaborado por: Patricia Estrella
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Tabla 4.12. Resultados Obtenidos de las Mediciones de Ruido en el Area de Influencia
Indirecta.

Limite Maximo

Puntos de Monitoreo Resultados Obtenidos

Permisible

Limite Norte

Puntos# 1y 2 Punto # 1: 57 dB

1 (Limite con la Calle Grl
Guerrero)

Punto # 2: 60 dB

Limite Sur
Punto # 3
2 (Limite con la Calle Ernesto 55 dB 55 dB (A)
Delgado) Para Zona Residencial
Mixta

Limite Este
3 Punto # 4

(Limite con la Calle Sabanilla) 59dB

Limite Oeste
4 Punto # 5

(Limite con las viviendas) el

Fuente: Analisis Laboratorio de la Universidad Central y TULAS

Elaborado por: Patricia Estrella

Los resultados de las mediciones tanto del area de influencia indirecta como
directa son relacionas con lo que dicta el TULAS para limites maximos
permisibles de ruido para zonas residenciales mixtas de 55 dB y para el area
de trabajo donde se realizan los procesos de produccion un limite maximo de
85 dB.

Segun los resultados de las mediciones del area de influencia directa se
encuentran en su totalidad dentro de los limites maximos permisibles, siendo
los de mayor emisiones de ruidos los que se producen en al area donde esta
ubicada la Suelda Ming B3 (84,3) y la Soldadora Base C4 ( 83,1) puntos donde
se acumula la mayor cantidad de ruido. Estos resultados se pueden verificar en
el Anexo N° 18.

Mientras que en el area de influencia indirecta la medicion de los puntos: 1,2 y
4 se encuentran encima de los limites maximos permisibles, en el mapa de

ruido realizado del area de influencia directa se puede verificar cuales son los
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lugares donde se generan mayor impacto. Para poder implementar técnicas

de aislamiento de ruido en los lugares necesarios.

4.2.2.4 Encuestas

Las encuestas que se realizaron tanto en el area directa como indirecta,
tomando una muestra proporcional de personas en las dos areas,
determinando la importancia que tiene el medio ambiente para la sociedad en
relacion a las empresas. Los resultados de las dos aéreas de influencia se

detallan a continuacion:

v' Resultados Obtenidos de la Encuesta realizada al Area de

Influencia Directa

Mediante la encuesta que se encuentra detallada en el Anexo N° 15, se logré
evaluar el punto de vista del 14% del total de trabajadoras y trabajadores, la
interaccidn con la empresa y el medio ambiente, tomando en cuenta la relacion
de este con la seguridad ocupacional existente dentro de la misma. En los
siguientes graficos se detallan los resultados de las preguntas de la encuesta

del area de influencia directa:

Gréfico 4.1. Resultados de la Pregunta N°1: ¢ Cree usted que en cada uno de los
procesos de produccion de la empresa SIDEC S.A toma en cuenta el cuidado
sobre el medio ambiente?

22
20
18
16
14
12
10

oON MO

Si No

# Numero de Personas

Entrevistadas 13 8

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Directa
Elaborado por: Patricia Estrella
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Grafico 4.2. Resultados de la Pregunta N°2: Segun su criterio ¢Cual de los siguientes
impactos ambientales producidos por el funcionamiento de la empresa tiene una mayor
afectacion hacia el ambiente? De una ponderacion de 1 para el de mayor impacto y 5

para el de menor.
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B RESULTADOS EN % 44,76

60,95

43,81

25,71

58,09

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Directa
Elaborado por: Patricia Estrella

Grafico 4.3. Resultados de la Pregunta N°3: ¢ Cree usted que las medidas que aplica la
empresa SIDEC S.A para disminuir el impacto ambiental son las mas adecuadas?

22
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16
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Numero de Personas Entrevistadas

13

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Directa
Elaborado por: Patricia Estrella
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Gréfico 4.4. Resultado de la Pregunta N°4: De los siguientes equipos de proteccidn ¢Cual
posee usted en su lugar de trabajo?. Sefiale con una X.
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Uniforme
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Orejeras
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Guantes | Protectora
para Soldar

Otros

H Numero de Personas que Utilizan estos
Equipos de Proteccion

21

6 8

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Directa

Elaborado por: Patricia Estrella

Grafico 4.5. Resultados de la Pregunta N°5: ¢ Cree usted que la empresa capacita de
manera adecuada al personal sobre el cuidado al medio ambiente, riesgos y salud
ocupacional?
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Fuente: Encuesta del Area de Influencia Directa

Elaborado por: Patricia Estrella
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Segun los datos obtenidos la mayoria de las trabajadoras y los trabajadores
opinan que la empresa toma en cuenta el cuidado al medio ambiente
controlando de una manera adecuada cada uno de los impactos generados

debido a su funcionamiento.

Por otro lado debido a que son impactos percibidos de forma directa y
brevemente por las y los trabajadores la mayoria opinan que el mayor impacto
ambiental es el agua, seguida del paisaje, aire, desechos sdlidos y ruido, esto
se debe a la falta de orientacion y capacitaciones en el area ambiental a razén
de la falta de interés e incentivos por parte de la gerencia, para lograr el

mejoramiento ambiental de la empresa.

Ademas, muchos de los trabajadores se quejaron sobre el almacenamiento de
los residuos y desechos solidos que genera la empresa y su mal uso, también
sobre la falta de fondos para la adquisicion de materia prima como material de

oficina y equipos de proteccion personal.

v' Resultados Obtenidos de la Encuesta realizada en el Area de

Influencia Indirecta

Esta encuesta se la realizo a tomando una muestra del 25% del total de
familias que habitan en los alrededores de la empresa, esta se encuentra
detallada en el Anexo N° 16, que ayudo a diagnosticar la manera de cémo los
moradores del sector ven a la empresa y su relacion con la misma. En los
siguientes graficos se detallan los resultados de las preguntas de la encuesta

del area de influencia indirecta:
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Gréfico 4.6. Resultados de la Pregunta N°1: Debido a la Operacion y Ubicacién de la
Empresa SIDEC S.A le Genera a Usted algun Inconveniente?

10

0

H Numero de Personas
Entrevistadas

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Indirecta
Elaborado por: Patricia Estrella

Grafico 4.7. Resultados de la Pregunta N°2: ; Como ve usted a la empresa SIDEC S.A en
el &mbito Ambiental?

10

: _-_
0
Medianamente

Responsable Responsable

Irresponsable

ENumero de Personas Entrevistadas 4 1 5

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Indirecta
Elaborado por: Patricia Estrella.
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Gréfico 4.8. Resultados de la Pregunta N°3: Dentro de los Planes Futuros de la Empresa
esté el de realizar Programas relacionado al cuidado del Medio Ambiente; ¢En cuales de
los siguientes Programas estaria Interesado en Participar?

10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0 Disminucion de Importancia del
bescchos | B | ambeni | Sudsdedel | Ovos
B Numero de Personas Interesadas 4 2 6 3 0

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Indirecta
Elaborado por: Patricia Estrella.

Gréfico 4.9. Resultados de la Pregunta N°4: Por el sector donde se
encuentra la empresa; ¢Cree usted que seria conveniente que
la empresa sea trasladada a otro lugar?

10

0

# Numero de Personas Entrevistadas 7 3

Fuente: Encuesta del Area de Influencia Indirecta
Elaborado por: Patricia Estrella
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Segun los datos obtenidos de las encuestas la mayoria de las personas tiene
algun inconveniente sobre el funcionamiento de la misma en ese sector, ya que
es una zona residencial .La gente se ve perjudicada por: el ruido, material
particulado o la mala gestion de planes de contingencia, ya que la mayoria de
los vecinos y vecinas catalogan a la empresa como irresponsables por la falta
de control de incidentes, también se quejan de la falta de comunicacion de la
empresa para solucionar los problemas que afecten al sector y a la comunidad
en si. Por esta raz6n muchas de las personas apoyan la idea de que la
empresa deberia salir del lugar, cosa que perjudica de manera indiscutible a la
empresa, por la falta de comprension e interés de buscar nuevas alternativas
para mejorar la convivencia de las personas con la empresa. Ademas por el
sector donde se encuentra ubicada la empresa, es una zona residencial, el
Municipio le ha comunicado a la empresa que a largo plazo la empresa deberia
de desplazarse a una zona industrial para asi evitar los percances que hoy en

dia presenta la empresa.

Por otro lado, tomando en cuenta que la empresa se encuentra en el sector
desde hace 71 afios, cuando este era una zona deshabitada, lo cual quiere
decir que la empresa llego primero al sector y después se fueron formando

urbanizaciones alrededor de esta siendo un punto a favor para la misma.

La mayoria de las personas se ven interesadas en participar en programas de
manejo ambiental que plantearia la empresa, para que de una u otra manera
contribuir con el cuidado ambiental del planeta y ayudar un poco en la relacion

de la empresa con la comunidad del sector.

4.2.2.5 Mapa de Riesgo Ocupacional

El Anexo N° 19 se muestra la evaluacion de los riesgos existentes dentro de la
empresa para cada area, donde se determina mediante observacion directa
del mapa que el area de mayor riesgo ocupacional es el area de fabricacion de

los cilindros de gas, es decir los tanques de GLP, debido a la cantidad de
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riesgos evaluados en esta area, por esta razén se la debe de tomar en cuenta
prioritariamente en el planteamiento de soluciones presentado en la

actualizacion del Plan de Manejo Ambiental para la empresa.
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CAPITULO YV

5 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

Después de haber identificado los impactos ambientales generados por el
funcionamiento de la empresa SIDEC S.A; es necesario que la empresa tome
medidas que ayuden a mitigar los impactos encontrados mediante la
realizacion del proyecto. Para esto se desarroll6 la actualizacion del Plan de
Manejo Ambiental que consta de dos partes: a) El plan perentorio donde se
analizan las actividades de la empresa para que estas se encuentren dentro de
lo que estipula la ley, este se lo debe cumplir en un periodo de un afio, que es
lo que la legislacién ecuatoriana le exige a la empresa para el desarrollo y

cumplimiento de este plan perentorio.

b) El plan de manejo ambiental es el plan que consta de programas, estrategias
y actividades que ayudaran al mejoramiento ambiental de cada una de las

areas de la empresa.

En el Gréfico 5.1 se observa representacion de como ha sido el
comportamiento ambiental de la empresa hasta la fecha, en ella se incluyen los
procesos importantes del plan de manejo ambiental del 2006 y la presente

actualizacion.
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Grafico 5.1. Representacién Grafica del Plan de Manejo Ambiental.
Calidad Ambiental (QA) Vs. Tiempo (t)

QA PMF
2014
LEY 2014
PMA 2012
LEY 2010
LEY 2006

PMC: Plan de Manejo Ambiental Caducado. PMP: Plan de Manejo Perentorio PMA: Plan de Manejo
Ambiental Actual PMF: Plan de Manejo Ambiental a Futuro.
Elaborado por: Patricia Estrella

5.1 SUPUESTOS DEL PLAN

Para que la Empresa SIDEC S.A implemente el Plan de Manejo propuesto se
debe de tomar en cuenta los siguientes aspectos que ayudaran para la toma de

decisiones:

e El interés de la Gerencia General y del personal que trabaja en la
empresa para el involucramiento en los cambios propuestos en el plan

de manejo.

e Analizar la inversién econ6mica que involucraria la implementacion del
plan y los logros que se obtendrian con dicha implementacion a corto,
mediano y largo plazo. Es necesario que la empresa cuente con un

Departamento Ambiental por la complejidad de sus procesos de
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produccién’. De no poder la empresa financiar el Departamento

Ambiental se debera volver analizar los costos propuestos en el plan.

e Considerar la factibilidad de las estrategias y actividades propuestas en

el plan para cada una de las areas que componen a la empresa.

5.2 PLAN PERENTORIO

En la Tabla 5.1 se desarroll6 el plan perentorio para la empresa SIDEC S.A en
el cual se detallan todas las no conformidades mayores y menores verificados
en la lista de chequeo segun el cumplimiento legal. Para esto se analizaron
técnicas y estrategias que ayudan a solucionar, controlar o mitigar de alguna
forma los estatutos legales que cumple o no cumple por completo la empresa.

Segun lo analizado y lo que estipula la Ley, el plan perentorio se planted para
un afio, (Véase en Anexo 27), con un costo total de $40.560,00 ddlares
americanos, este es el valor minimo que la empresa tendria que invertir para
estar dentro de lo que estipula la Ley y asi evitar las sanciones que perjudiquen

de una u otra forma a la empresa.

" El costo supuesto por dos afios para la creaciéon del Departamento Ambiental es de
$35.000,00 dolares americanos.
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Tabla 5.1.Plan Perentorio para la Empresa SIDEC S.A

Tema: Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental de la Empresa Siderurgica Ecuatoriana S.A Quito - Ecuador

Autor: Patricia Estrella
OBSERVACION DE
COD. ARTICULO NC INCUMPLIMIENTO ESTRATEGIA TIEMPO RESPONSABLE COSTO
Art. 11.352.- OBLIGACION DE
SEPARACION EN LA FUENTE DE
LOS RESIDUOS HOSPITALARIOS.-
Todos los establecimientos
hospitalarios, centros y sub centros
de salud, consultorios médicos,
laboratorios clinicos, centros o Separar
consultorios veterinarios, centros de P
IR P adecuadamente
atencion basica, clinicas, centros de los desechos
investigacion biomédica, laboratorios El consultorio médico hospi -
. o ospitalarios de
universitarios y otros de la empresa los orgénicos e
establecimientos que desempefian SIDEC S.A no inorganicos no
actividades similares, deberan separa sus desechos hospitalarios y
diferenciar los desechos orgéanicos e o del corto punzante e colocarlos en Depto. Medico /
14 inorganicos de los corto punzantes y o infecto contagiosos y pto.
. . f p > fundas 2 meses Depto. $60,00
patégenos y los dispondran en < tampoco son diferenciadas Adauisiciones
recipientes distintos y claramente = colocados en fundas q
identificados. del color que estipula a?n?;igrzjaedso?sagn
Las fundas que lleven los desechos la ley para que se un lugar
hospitalarios potencialmente diferencien al claramgente
infecciosos seran de plastico de alta momento de ser .
) f . . etiquetados para
densidad de color rojo, y observaran gestionados. luego ser
las normas de seguridad para este tionados
tipo de desecho. ges '
En cada institucion se fijara un sitio
exclusivo, debidamente aislado y
protegido, para disponer los
desechos potencialmente infecciosos
y se prestara facilidades para su
recoleccion.
Art. 11.353.- SERVICIO ESPECIAL
HOSPITALARIO.-Los desechos
organicos e inorganicos no
infecciosos seran entregados al
servicio normal de recoleccién de
basura, en las frecuencias Convenio con
establecidas.
Los desechos hospitalarios La empresa SIDEC gestores .
; ) ; < x S.A no envia sus hospitalarios Depto. Medico /
potencialmente infecciosos seran o desechos a los para el Depto
15 entregados al servicio especial z gestores para que transporte y 3 meses Adquisicionés/Gest Sin Costo
diferenciado de la empresa que = sean tratados de manejo de este ores Externos
tenga la prestacion de este servicio, manera adecuada tipo de
quien debe contar con frecuencias, ' desechos
seguridades, tratamiento y ’
disposicion final especificas.
El generador debera cubrir el valor
que este servicio demande, de
conformidad con el reglamento
respectivo.
Art. 11.381.15.- PLAN DE MANEJO
AMBIENTAL (PMA).- EI PMA
debera estructurarse sobre la base La empresa cuenta
de las acciones que el regulado con el Plan de
determine para mantenerse en Manejo Ambiental
cumplimiento de la normatividad (PMA) realizado en Informar al
ambiental vigente, contendra entre el afio 2006, por lo personal
otros un programa de monitoreo y tanto se encuentra gerencial dela Depto. Medio
1.9 seguimiento que ejecutara el OO: caducado, pero el importancia del 1 mes Ambiente / Jefe de | Sin Costo
regulado, que establezca los = presente documento Plan de Manejo Produccién
aspectos ambientales, impactos y '-'EJ actualiza la situacion, Ambiental para
pardmetros ambientales a ser solo se requiere la la empresa
monitoreados, la periodicidad de aprobacion de la
estos monitoreos, la frecuencia con Secretaria del Medio
gue deben reportarse los resultados Ambiente.
ala ES y debera sujetarse a los
lineamientos establecidos por
DMMA.
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4.2.1.6 Las aguas residuales que no
cumplan previamente a su descarga,
con los parametros establecidos de

Tratar el agua

descarga en esta Norma, deberan residual
ser tratadas mediante tratamiento La empresa no trata proveniente de
convencional, sea cual fuere su % el agua residual la Tina de Depto. Medio
2.2 origen: publico o privado. Por lo : proveniente de sus Fosfatizado, 3 meses Ambiente / Jefe de $800,00
tanto, los sistemas de tratamiento s procesos de Compactadora Produccién
deben ser modulares para evitar la produccién de Cilindros y la
falta absoluta de tratamiento de las Prueba
aguas residuales en caso de Hidrostatica
paralizacion de una de las unidades,
por falla o mantenimiento.
4.2.2 Normas de descarga de
. Tratar el agua
efluentes al sistema de roveniente de
alcantarillado publico. Debido a los P h
resultados obtenidos la T|r_1a de ’ (_C(_)sto
. % en las mediciones no Fosfatizado y Depto. Medio adicionad
2.6 4.2.2.3 Toda descarga al sistema de -2 bbbl Prueba 3meses | Ambiente / Jefe de 0
alcantarillado debera cumplir, al S | e encuenaran dentro | Hidrostatica que Produccion anteriorm
menos, con los valores establecidos es donde mas ente)
en la Tabla 11. Limite de Descarga de los LMP. contaminacién
del Sistema de Alcantarillado Publico producen.
de esta Norma.
412 Suelos Contaminados
4.1.3.1 Los causantes por accion u La empresa en sus
omisién de contaminacion al recurso P
: afueras almacena
suelo, a causa de derrames, vertidos, estructuras metélicas Pintar todas las
fugas, almacenamiento o abandono o Depto. Medio
d duct d hos peligrosos o que se encuentran a estructuras Ambiente / Jefe de
2.10 € Productos o gesec pelg ' z la intemperie y metalicas con 2 meses ) $750,00
' infecciosos o hidrocarburiferos, w - . Produccion / ’
P A s muchas de ellas no pintura anti
deberan proceder a la remediacion . Depto. Compras.
de la zona afectada, considerando _ se encuentran corosiva
T pintadas con pintura
para el efecto los criterios de - .
L . anti corrosiva
remediacion de suelos contaminados
que se encuentran en la presente
norma.
2 Criterios de Calidad del Suelo
y Criterios de Remediacion
4.2.1 Criterios de Calidad del
Suelo.Los criterios de calidad, son Realizar el
valores de fondo aproximados o andlisis del
limites analiticos de deteccién para La empresa no tiene suelo para
un contaminante en el suelo. Para @ analisis de suelo del verificar que se Depto. Medio
los propositos de esta Norma, los [e] lugar donde se encuentren =P
211 valores de fondo se refieren a los % encuentran dentro de los 3 meses Amt;en(;e /Jefe de | $400,00
niveles ambientales representativos = almacenadas estas LMP y que no roduccion
para un contaminante en el suelo. estructuras metdlicas | estan afectando
Los valores pueden reflejar las al suelo de
variaciones geologicas naturales de alguna manera.
areas no desarrolladas o libres de la
influencia de actividades industriales
o urbanas generalizadas. Criterios de
Calidad de Suelo Tabla 2.
4.1.1.5 Las fuentes fijas emisoras de )
’ . " h Insonorizar el
ruido deberan cumplir con los niveles Los puntos 1,2y 5 .
o L - o " } : area que da ala '
méaximos permisibles de presion o del &rea de influencia Depto. Medio
h ; " calle General :
216 sonora corregidos correspondientes E indirecta se Guerrero v alas 6 meses Ambiente / Jefe de $550,00
’ ala zona en que se encuentra el s encuentran por rero y Produccién
) viviendas
receptor. encima de los LMP. =
aledafas.
La empresa cuenta
Art. 21.- Los Sistemas de manejo con un Plan de Promover la
ambiental incluiran estudios de linea Manejo Ambiental importancia que .
. - . x ’ = . Entidad de
base; evaluacién del impacto o realizado en el afio tiene la o
) - - . ’ ” Seguimiento/ .
3.3 ambiental, evaluacion de riesgos; E 2006, de acuerdo a implementacion 1 mes Debpto. Medio Sin Costo
planes de manejo; planes de manejo s la ley se encuentra del Plan de pto.
) ’ A h Ambiente
de riesgo; sistemas de monitoreo; caducada, pero el Manejo

planes de contingencia y mitigacion;
auditorias ambientales y planes de

presente documento
actualiza la situacion,

Ambiental actual
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abandono. Una vez cumplidos estos
requisitos y de conformidad con la
calificacion de los mismos.

solo se requiere la
aprobacion de la
Secretaria del Medio
Ambiente.

Art. 11.- OBLIGACIONES DE LOS
EMPLEADORES.- Son obligaciones
generales de los personeros de las

La empresa no tiene

Crear una
conciencia sobre

entidades y empresas publicas y % el debido interés en la importancia Depto. Medio
rivadas, las siguientes: ! . i i
41 P g g la parte de seguridad de la seguridad 1 mes Amk;f:éiéé]ig;e de Sin Costo
. ) L industrial. industrial de la
1. Cumplir las disposiciones de este empresa
Reglamento y deméas normas '
vigentes en materia de prevencion de
riesgos
Crear acciones y
2. Adoptar las medidas necesarias La empresa no toma medidas
para la prevencion de los riesgos que o en?:uenta las correctivas para Depto. Medio
puedan afectar a la salud y al o ) . hacer cumplir un epto. )
. ; z acciones correctivas 3 meses Ambiente / Jefe de Sin Costo
bienestar de los trabajadores en los w : plan de -
p s en lo que concierne a . Produccion
4.2 lugares de trabajo de su : : ’ seguridad
I~ seguridad industrial. . )
responsabilidad. industrial dentro
de la empresa.
La empresa cuenta Equipar el centro
4. Organizar y facilitar los Servicios o con un Eentro médico médico de la
4.4 Médicos, Comités y Departamentos % 1o No esta empresa con lo 6 meses Gerente General/ $10.000,0
) de Seguridad, con sujecion a las w gebidamente necesario para Depto. Medico 0
normas legales vigentes. = - su adecuado
equipado h )
funcionamiento.
Adgquisicion de
uniformes y
equipo de
. proteccion tanto
La mayoria de los ara el personal
trabajadores no pde roguccién
5. Entregar gratuitamente a sus o cuenta con el debido pcomo Gerente General/
trabajadores vestido adecuado para o uniforme y equipo O .
4.5 - - A > P .administrativo. 12 meses Recursos $9.000,00
el trabajo y los medios de proteccién < médico parala Humanos
personal y colectiva necesarios. = realizacion de sus c
" rear
actividades dentro de Real
la empresa eglamentos
) sobre el uso
adecuado de los
equipos de
proteccion.
6. Efectuar reconocimientos médicos
periédicos de los trabajadores en Crear convenios
actividades peligrosas; y, La empresa no con centros de
especialmente, cuando sufran x A p .
dolencias o defectos fisicos o se o realiza los de,blldos salud para hacer Gerente
4.6 encuentren en estados o situaciones E chequeos médicos los chequeos 12 meses general/Depto. $7.000,00
que no respondan a las exigencias s para cuidar la salud médicos Médico
psicofisicas de los respectivos de los empleados. C;Tgr:gs
puestos de trabajo. ’
Art. 33.- PUERTAS Y SALIDAS.
1. Las salidas y puertas exteriores Las Puertas no se Se;?;;zdaer I(; asda Jefe de
de los centros de trabajo, cuyo % encuentran uertas sobre Produccién/
4.11 acceso sera visible o debidamente ; debidamente ptodo las de 2 meses Comision $500,00
sefializado, seran suficientes en s sefializadas dentro emergencia para Seguridad
ndmero y anchura, para que todos de la empresa. evitargincider?tes Industrial
los trabajadores ocupados en los ’
mismos puedan abandonarlos con
rapidez y seguridad.
40.- VESTUARIOS.
. Adecuar un
) o ) ) espacio para la
4.17 1 TOdO,S S trabeyo > No existe ve§tuar|o creacion del 8 meses Gerente General $5.000,00
dispondran de cuartos vestuarios < para las mujeres. vestidor de
para uso del personal debidamente = ;
mujeres

separados para los trabajadores de
uno U otro sexo y en una superficie
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adecuada al nimero de trabajadores
que deben usarlos en forma
simultanea.

Adecuar los
armarios para
Los vestidores que tengan
2. Estaran provistos de asientos y de % masculinlos poseen seguridad, Gerente General
4.18 a.rmarios individuales, con llave, para E armarios para proporcionando 4 meses /Depto. Recursos $6.500,00
guardar la ropa y'el calzadé s guardar la ropa pero candados con Humanos
' sin seguridad claves para cada
empleado de la
empresa.
Art. 47. EMPRESAS CON
SERVICIO MEDICO.- En las
empresas obligadas a constituir
?ne;xfé?n'rsgé? 2;:210510; La empresa cugnga Equipqr el centro (Cqsto
encargado de pres’tar los primeros o con un centro médico médico de la adicionad
4.19 auxilios a los trabajadores que lo % pero este no se empresa con lo 3 meses Gerente Gengral/ o
requieran, por accidente o IJEJ encuentra necesario para Depto. Medico anteriorm
enfermedad, durante su permanencia debld._almente su _adecu_ado ente en el
en el centro de trabajo, de equipado funcionamiento. punto 4.4)
conformidad con lo establecido en el
Reglamento de Servicio Médico de la
Empresa.
8. (Agregado inc. 2 por el Art. 30 del Adquisicion de
D.E. 4217, R.0. R.0. 997, 10-VIII-88) uniformes y
Las maquinas-herramientas que equipo de
originen vibraciones tales como El personal que se proteccion tanto
martillos neumaticos, apisonadoras, para el personal
remachadoras, compactadoras y encyen(;ral de produccién (g_C(_)stod
vibradoras o similares, deberan estar % ma rn?nnﬂiznngu%"m como Gerente General/ a |C|:na
4.21 provistas de dispositivos z ac?ecua damente .administrativo. 12 meses Recursos anteriorm
amortiguadores y al personal que los % escasamente Iosy Humanos ente en el
utilice se les proveera de equipo de equinos de sequridad Crear unto 4.5)
proteccion antivibratorio. quip: industri ? Reglamentos P )
Los trabajadores sometidos a tales ustnal. sobre el uso
condiciones deben ser anualmente adecuado de los
objeto de estudio y control equipos de
audiométrico. proteccion.
TOTAL $40.560,0

0
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5.2.1 Medios de Verificaciéon del Plan Perentorio

Registro anual digital de la cantidad de residuos generados mensualmente
en el consultorio médico que contenga: fecha, tipo de desecho, cantidad de
desecho generado, cantidad de residuos entregados a gestores y firma del
responsable.

Archivos de los recibos de la entrega de los desechos hospitalarios
entregados al gestor certificado por la Secretaria de Medio Ambiente.
Archivo de informes del cumplimiento del plan perentorio entregados a la
Gerencia General.

Archivo fisico de las mediciones de ruido, agua, gases, suelo, entre otros,
realizadas en la empresa.

Registro digital semestral de la cantidad de aguas residuales generadas y
entregadas a los gestores que contenga: fecha, volumen de generacion,
cantidad de agua tratada por el gestor calificado, adjuntado las respectivas
facturas cobradas por parte del mismo.

Registro digital fotografico del proceso de pintado con pintura anticorrosiva
de las estructuras metalicas que se encuentra en la intemperie.

Registro digital fotografico de la actividad realizada de insonorizacion de la
planta.

Archivo de cuadro comparativo de las mediciones de ruido antes del
proceso de insonorizacion y después del mismo.

Registro de capacitacion sobre la importancia del plan de manejo
ambiental de la empresa que contenga: fecha, tema, registro de asistencia

de los empleados y firma de los responsables.

10.) Archivo de los recibos de las compra adquiridas para el Departamento

Médico.

11.) Archivo de recibos de las compras realizadas para la compra de equipos

de seguridad industrial.

12.) Registro digital fotografico sobre el uso de equipo de seguridad en la

planta.
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13.) Listado del personal que tenga seguro de salud proporcionado por la
empresa, beneficios y el costo.

14.) Registro digital fotografico de las sefiales en las puertas de emergencia.

15.) Registro digital fotografico del area adecuada para el vestidor del personal
femenino de la empresa.

16.) Registro digital fotograficos de los armarios y seguridades adquiridas para

el vestidor del personal masculino.

5.3 PLAN DE MANEJO AMBIENTAL PARA LA EMPRESA SIDEC S.A

Segun las necesidades que posee la empresa, se determind y analizé6 que los
siguientes programas son los que formaran parte del Plan de Manejo Ambiental
para SIDEC S.A considerando el periodo de tiempo (2 afios) y sus costos de

implementacion:
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5.3.1 Programa de Prevencion y Mitigacion de Impactos
OBJETIVO:
Crear e implementar técnicas que ayuden: a evitar, controlar y minimizar los
posibles impactos ambientales producidos por el funcionamiento de la Empresa
SIDEC S.A.

5.3.1.1  Subprograma de Descargas Liquidas de Aguas

Residuales No Domésticas

Tiempo (Trimestral)
Estrategia Actividad

1. Realizar mediciones
semestralmente  del
agua generada en la
Tina de Fosfatizado,
Sistema de
Refrigeracion y
Prueba Hidrostética.

X X X X $4.320,00

2. Realizar una medicion
anual en la tina de 3
m? de longitud creada
para el X X $400,00
almacenamiento  de
aguas generadas en
cada uno de los

Mantener un procesos.
control sobre la
cantidad de
productos
quimicos 3. Realizar mediciones
generados en anuales del agua X X $400,00
cada uno de los generada en el lugar
procesos de la de lavado de los
empresa. discos de corte

4. Crear un registro
digital de la cantidad
de agua generada
cada uno de los
procesos incluyendo
el agua generada en
el lavado de los
discos de corte, X X X X Sin Costo
semestralmente que
contenga: Nombre del
Proceso, Fecha de la
dltima generacion,
volumen  generado,
nombre del
responsable

Mantener un X X Sin Costo
control sobrela | 5. Mantener el registro
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cantidad de
productos
quimicos
generados en
cada uno de los
procesos de la
empresa.

digital sobre las
descargas realizadas
desde la piscina de
almacenamiento al
alcantarillado

anualmente que
contenga: fecha de la
tltima descarga,
volumen a descargar,
tipo de pre
tratamiento, nombre
del gestor calificado,
nombre del
responsable.

Mitigar la
Cantidad de
productos
quimicos
producidos por
los procesos de
funcionamiento
de la empresa.

Disefiar e
implementar una
Planta de Tratamiento
de las aguas
almacenadas en la
tina para que ayude a
disminuir
continuamente los
productos  quimicos
generados, y si
después del proceso
no se encontrara
dentro de los LMP
para descargar al
alcantarilla,  realizar
un pre tratamiento de
estas aguas.

$4000,00

Desarrollar un
Plan Anual de
Seguimiento

Elaboracion de un
informe anual sobre
los procedimientos
implementados para
el mejoramiento del
subprograma de
descargas  liquidas,
para que sea
presentado a las
entidades de control.

Sin Costo

Elaborado por: Patricia Estrella

Total

$9.120,00
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MEDIOS DE VERIFICACION:

Archivo de los resultados de las Mediciones de las Descargas Liquidas
de la Empresa.

Registro digital de las descargas que contengan: el lugar, volumen de
descarga, fecha de Ultima generacion, observaciones y nombre del
responsable.

Registro digital del pre tratamiento que contenga: fecha del pre
tratamiento, volumen tratado, tipo de tratamiento, observaciones, firma
del responsable.

Archivo de los resultados del pre tratamiento (Facturas, Documentacion).
Planos y fotografias de la Planta de Tratamiento de Descargas Liquidas
de la Tina de Fosfatizado.

Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.



Estrategia

5.3.1.2

Actividad

Subprograma de Emisiones de Ruido y Vibracion

Tiempo (Trimestral)
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Control del ruido
producido por las
diferentes
actividades de la
operacion de la
empresa.

Realizar mediciones
Semestrales de
emisiones de ruido en
el area de influencia
directa.

3 ‘ 6 ) 12 ‘ 15 18 21 24

$ 5.000,00

Realizar mediciones
anuales de emisiones
de ruido en el area de
influencia indirecta

$4.120,00

Realizar un
seguimiento de los
puntos criticos
encontrados en el
mapa de ruido para
tomar medidas
preventivas.

X Sin Costo

Identificar la
maquinaria gque emite
mayor ruido para
implementar las
medidas correctivas.

X Sin Costo

Mantener una base
de datos de las
maquinas que emiten
mayor emisiéon de
ruido con su
comportamiento

Sin Costo

Control del ruido
producido por las
diferentes
actividades de la
operacion de la
empresa.

Crear un registro
anual del
mantenimiento de la
maquinaria que emite
mayor ruido  que
contenga: Fecha del
Gltimo mantenimiento,
tipo de maquinaria,
actividad realizada y
nombre del
responsable.

Sin Costo

Mitigar la emision
de ruido.

Mantener la barrera
viva de arbustos
ornamentales en los
alrededores de la
empresa.

X Sin Costo

Insonorizar el Galpén
donde se desarrollan
los  procesos de
produccion de la

X $1.000,00
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empresa.

Aislar la maquinaria
de mayor emisién de
ruido (Ubicando en
lugares estratégicos o
utilizando material
aislante para el ruido).

$600,00

10.

Realizar  examenes
auditivos anualmente
al personal de la
empresa.

$ 1.500,00

Desarrollar un
Plan Anual de
Seguimiento

11.

Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos

implementados para
el mejoramiento del
subprograma de
descargas emisiones
de ruido y
vibraciones, para que
sea presentado a las
entidades de control.

Sin Costo

Elaborado por: Patricia Estrella

Total

$12.220,00
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivo de las mediciones de ruido realizadas en el area de influencia
directa e indirecta de la empresa.

- Registro digital de las mediciones realizadas que contenga: fecha de la
dltima medicion, puntos de medicion, resultado, observaciones y firma
del responsable.

- Registro Fotogréfico digital de las areas insonorizadas.

- Registro Fotografico digital de la barrera viva utilizada.

- Registro Fotografico digital sobre el uso de equipos de proteccion en el
area.

- Registro digital del mantenimiento de la maquinaria que contenga:
Fecha del ultimo mantenimiento, tipo de maquinaria, observaciones y
firma del responsable.

- Comprobantes de compras de equipos de proteccién y material para
insonorizar el area.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.
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5.3.1.3

Domésticos y No Domeésticos.

Subprograma de Residuos y Desechos Solidos

Tiempo (Trimestral)

Estrategia

Actividad

9

12

15

18

21

24

Gestionar de
forma adecuada
dos residuos y
desechos sélidos
no domésticos

Implementar
procedimiento para el
manejo de residuos y
desechos solidos no
domésticos.

Sin Costo

Colocacién de tachos
de Basura de colores
(Ordenanza 213),
identificados con
colores para cada tipo
de residuo.

$400,00

Separar de la manera
como la Empresa lo
estd haciendo en
tachos  etiquetados
de: Basura Comdn,
Carton y  Papel,
Plasticos, Wype vy
Guantes con Grasa,
Chatarra, escoria,
tubos  fluorecentes,
Ropa Con Grasa,
Material

Infectocontagiosos y
desechos de oficina.

$150,00

Renovar el area de
almacenamiento  de
residuos y desechos.

$450,00

Gestionar de
forma adecuada
dos residuos y
desechos sdlidos
no domésticos

Organizar el lugar de
almacenamiento  de
tachos con aceite y
pintura.

$300,00

Crear rétulos
informativos sobre la
separacion de
residuos para
conocimiento del
personal.

$100,00

Realizar
capacitaciones
anuales al personal
involucrado en la
empresa como a
visitas, proveedores y
gente en general que
frecuente las
instalaciones.

Sin Costo

Control de la
gestién de
residuos y

desechos soélidos

Establecer  horarios
de recoleccion y
limpieza.

Sin Costo
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no domésticos

Organizar la
recoleccién con los
gestores  calificados
para el tratamiento de
residuos sélidos no
domésticos.

Sin Costo

10.

Mantener las Hojas
de Seguridad para el
transporte de los
productos y residuos
peligrosos, de a
cuerdo con la NTE
INEN 2266.

Sin costo

11.

Mantener el registro
sobre la cantidad de
desechos sélidos
generados
mensualmente  que
contenga: Fecha de
Generacion, tipo de
residuo, cantidad
generada y nombre
del responsable.

Sin Costo

12.

Crear un registro
sobre las
capacitaciones
realizadas que
contenga: Fecha de
Capacitacion, Nombre
de las personas
capacitadas y firma
de registro de
asistencia.

Sin Costo

Desarrollar un
Plan Anual de
Seguimiento

13.

Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
implementados para
el mejoramiento del
subprograma de
gestion de residuos y
desechos solidos no
domésticos, para que
sea presentado a las
entidades de control.

Sin Costo

Elaborado por: Patricia Estrella

TOTAL

$1.600,00
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Registro fotografico digital de los recipientes debidamente etiquetados
con los colores correspondientes.

- Registro fotografico digital de las renovaciones realizadas en las
diferentes areas de almacenamiento de la empresa.

- Archivo del programa realizado sobre el analisis de los tipos de residuos
qgue pueden ser reutilizados en la empresa.

- Archivo fotografico digital del lugar de ubicacién de la rotulacion para
informacion de la separacion de residuos.

- Archivo de las capacitaciones realizadas con respaldos de asistencia.

- Archivos de los horarios de recoleccién y limpieza realizados.

- Archivos digitales de las hojas de seguridad para transporte de
productos y residuos peligrosos.

- Registro digital de la cantidad de desechos sélidos generados
mensualmente que contenga: Fecha de Generacién, tipo de residuo,
cantidad generada, observaciones y nombre del responsable.

- Registro digital sobre las capacitaciones realizadas que contenga: Fecha
de Capacitacion, Nombre de las personas capacitadas y firma de
registro de asistencia

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.



Estrategia

5.3.14

Actividad

Tiempo (Trimestral)

Subprograma de Fuentes Fijas de Combustion

Costo
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3 6 9 12 | 15 18 21 24

Elaborado por: Patricia Estrella

Realizar las
mediciones cada X X X $1.200,00
cuatro meses del
horno  térmico de
cilindros.
Realizar mediciones
cada cuatro meses X X X $1.200,00
del horno de secado
de pintura.
Control la Llevar un registro
cantidad de semestral sobre la
emisiones de cantidad de
fuentes fijas. combustible utilizado
por el homo que X X X Sin costo
contenga: fecha de
entrega, tipo de
horno, volumen,
observaciones y
nombre del
responsable.
Crear un registro del
mantenimiento X | X | X | X | X | X | sincosto
preventivo
dependiendo de la
produccion.
Mitigar la cantidad Realizar los
de emisiones mantenimientos de X X X Sin costo
gaseosas calibracion
generadas. planificados.
Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
Desarrollar un implementados para X X Sin costo
Plan Anual de el mejoramiento del
Seguimiento subprogramas de
fuentes fijas de
combustion a las
entidades de control.
TOTAL $ 2.400,00
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivos de las mediciones realizadas en los dos hornos.

- Crear un registro digital sobre la cantidad de combustible utilizado que
contenga: fecha de entrega, tipo de horno, volumen, observaciones
nombre del responsable.

- Registro de los mantenimientos semestrales del horno que contendra:
fecha de la ultima calibracion, actividad realizada, observaciones y firma
del responsable.

- Registro de las calibraciones realizadas que contendra: fecha de la
Gltima calibracion, tipo de horno, observaciones y firma del responsable.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.
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5.3.2Programa de Contingencias y Emergencias

OBJETIVO:
Prevenir y controlar accidentes e incidentes posiblemente ocasionado dentro

de las instalaciones de la empresa o por razones de caracter fortuito.

Tiempo (Trimestral)

Estrategia Actividad

9 12 | 15 18 21

1. Crear un comité de
apoyo que esté

integrado por
representante de los X Sin costo
departamentos:
Gerencia, Ambiente,
Mantenimiento,
Produccion
Seguridad Fisica.
Crear e
|mp[ementar 2. Crear procedimientos
dimn?iﬂ'difsripara de emergencia en

SminuIr riesgos. casos de: incendios,
terremotos, X X Sin costo
inundaciones y
erupciones
volcénicas.

3. Cumplir con las vias
de evacuacion 'y X X
zonas seguras de la
empresa. (Véase en
el Anexo N°28).

Sin costo

4. Crear un registro de
mantenimiento
semestral de cada
uno de los extintores
que contenga: fecha,
area de ubicacion del X X Sin costo
extintor, tipo de
extintor, estado del

Crear e extintor,
implementar observaciones y
medidas para nombre del
disminuir riesgos. responsable.

5. Rotular: puertas de
emergencia, niumeros
de ayuda tanto
internos como X $ 3.500,00
externos, rutas de
evacuacion, sitios de
extintores.
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Elaborado por: Patricia Estrella

6. Ubicar en  sitios
estratégicos
implementos que
ayuden al personal $ 7.000,00
encarga de
evacuacion para
emergencias que se
presenten.
7. Adquirir un sistemas
d_e alarmas de ruido y X $8.000,00
visuales para ser
ubicados en  sitios
estratégicos.
8. Adquirir un sistema
de detectores de
humo para ser X $8.000.00
ubicados en sitios
estratégicos.
9. Realizar simulacros X Sin costo
de emergencia en
conjunto.
10. Ejecutar
capacitaciones para
dar a conocer los X Sin costo
planes de
contingencia y
emergencia.
11. Crear un registro
sobre las
capacitaciones
reallzada§ que X Sin costo
contenga: fecha,
tema, registro de
asistencia  firmado,
observaciones y
nombre del
responsable.
12. Realizar un X X Sin Costo
cronograma de
reuniones del comité.
13. Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
Desarrollar un implementados para ’
Plan Anual de el mejoramiento del X Sin costo
Seguimiento programa de
emergencias y
contingencia a las
entidades de control.
TOTAL $ 26.500,00




73

MEDIOS DE VERIFICACION:

- Registros de los comités de seguridad debidamente autorizados por la
gerencia general.

- Archivos de los procedimientos de emergencia debidamente detallados.

- Mapa de vias de evacuacion y localizacion de extintores dentro de la
empresa.

- Registro digital de mantenimiento semestral de cada uno de los
extintores que contenga: fecha, area de ubicacién del extintor, tipo de
extintor, estado del extintor, observaciones y nombre del responsable.

- Registros fotograficos digitales de la sefalizacion, alarmas, detectores
de humo e implementos de ayuda para emergencias.

- Registro fotografico digital de los simulacros realizados.

- Registro sobre las capacitaciones realizadas que contenga: fecha, tema,
registro de asistencia firmado, observaciones y nombre del responsable.

- Archivo de los cronogramas de las reuniones del comité.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.
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5.3.3Programa de Salud Ocupacional y Seguridad Industrial

OBJETIVO:

Salvaguardar la seguridad industrial de los trabajadores y miembros que

conforman

contingencia.

Estrategia

Identificacion y
disminucién de
riesgos existente
dentro de la
empresa.

Actividad

Seguridad Industrial
y Salud Ocupacional.

Tiempo (Trimestral)

la empresa, tomando en cuenta medidas de prevencion y

Costo

3 6 9 12 | 15 18 21 24

Crear un comité de

Sin costo

Crear un cronograma
de reuniones del
comité mencionado.

Sin Costo

Documentar los
riesgos existentes en
cada area de trabajo.

Sin costo

Dotar al personal de
implementos de
seguridad de
acuerdo a los riesgos
existentes en cada
area.

$12.000,00

Rotular en cada area
de trabajo del uso
adecuado de
implementos de
seguridad.

$1.500,00

Ubicar en  sitios
estratégicos material
absorbente para
posibles  derrames
de sustancias.

$100,00

Capacitar al personal
de planta sobre el
uso adecuado vy
mantenimiento de los
implementos de
seguridad.

Sin costo
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Elaborado por: Patricia Estrella

8. Crear un registro de
las  capacitaciones
de seguridad que
contenga: fecha,
tema a tratar, X Sin costo
registros de
asistencias,
observaciones y
nombre del
responsable.
9. Crear
procedimientos  de
incentivos y multas Sin costo
para el cumplimento
de uso de
implementos de
seguridad industrial.
10. Crear un registro de
Identificacion y |nC|(_jdentes y
disminucion de accidentes para
riesgos existente mejoras Tuturas que
dentro de la contenga: fecha,
nombre de la
empresa. .
persona, area donde Sin costo
ocurrié,  calificacion
del accidente en
escala del 1 al cinco,
siendo 1 el mas leve
y 5 el méas fuerte,
observaciones y
nombre del
responsable.
11. Crear una base de
datos que contenga
enfermedades X Sin costo
presentadas por los
trabajadores para
poder tomar las
medidas correctivas
12. Realizar examenes
médicos anuales a X $2.500.00
cada uno de los U
trabajadores de la
empresa.
13. Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
Desarrollar un implementados para X Sin costo
Plan Anual de el mejoramiento del
Seguimiento programa de
seguridad y salud
ocupacional a las
entidades de control.
Total $ 16,100,00
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Registros de los comités de seguridad debidamente autorizados por la
gerencia general.

- Archivo digital de los cronogramas de las reuniones del comité.

- Archivo digital de los riesgos existentes en cada area.

- Archivo de notas de ventas de la compra de equipos de seguridad
industrial.

- Archivo fotogréafico digital sobre el uso de equipos por el personal del
personal.

- Registro fotogréfico digital sobre los rotulos del uso de equipos de
proteccion.

- Registro fotogréfico digital del material anti- derrame ubicado en cada
area.

- Registro de las capacitaciones de seguridad que contenga: fecha, tema
a tratar, registros de asistencias, observaciones y nombre del
responsable.

- Archivo del documento autorizado para los programas de incentivos y
multas por el uso del equipo.

- Registro de incidentes y accidentes para mejoras futuras que contenga:
fecha, nombre de la persona, area donde ocurrid, calificacion del
accidente, observaciones y nombre del responsable.

- Archivo digital de base de datos de enfermedades existentes dentro de
la empresa.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.



5.3.4 Programa de Capacitacion

OBJETIVO:

Mantener al personal capacitado en las diferentes areas que involucran el

proceso y desarrollo de la empresa.

Estrategia

Actividad

Tiempo (Trimestral)

9 12 | 15 18

21 24

Crear un cronograma
de las diferentes

Elaborado por: Patricia Estrella

N Sin costo
capacitaciones
necesarias para el
personal.
Gestiény
verificaciones del Verifi |
cumplimiento. erircar e
cumplimiento de las
capacitaciones .
previstas en los X Sin costo
subprogramas y en
cronograma
anteriormente
mencionado.
Elaborar un informe
anual  sobre los
procedimientos
Desarrollar un ; .
implementados para X X Sin costo
Pslan Arr:]qa:]tde el mejoramiento del
eguimiento programa de
capacitacion a las
entidades de control.
Total Sin costo
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivo del cronograma realizado para las capacitaciones del personal.

- Archivo de las capacitaciones realizadas en cada subprograma

mencionados anteriormente.
- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.



5.3.5 Programa de Mantenimiento

OBJETIVO:

Prevenir el deterioro de la maquinaria y dafios hacia el medio ambiente por el

continuo funcionamiento

Estrategia

Actividad

Tiempo (Trimestral)

9 12 | 15 18

21 24

Controlar el
funcionamiento
adecuado de la
magquinaria de la

empresa.

Llevar un inventario
de la maquinaria,
existente dentro de
la empresa
detallando su estado
de funcionamiento.

Sin costo

. Crear un

Cronograma para el
mantenimiento de la
maquinaria.

Sin costo

Crear un registro de
los mantenimientos
realizados a cada
una de las maquinas
que contenga: fecha,
tipo de maquina,
actividad realizada,
observaciones y
firma del
responsable.

Sin costo

Controlar el
funcionamiento
adecuado de la
magquinaria de la

empresa.

Registro del
funcionamiento  de
las maquinas que se
encuentran en la
empresa que
contenga: Fecha,
Tipo de Maquina,
Visto de
comprobacion,
observaciones y
nombre del
responsable

Sin costo

Desarrollar un
Plan Anual de
Seguimiento

Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos

implementados para
el mejoramiento del
programa de
mantenimiento a las
entidades de control.

Sin costo

Elaborado por: Patricia Estrella

TOTAL

Sin costo
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivo del cronograma del mantenimiento de la maquinaria de la
empresa.

- Archivo del inventario de la maquinaria existente en la empresa.

- Registro de los mantenimientos realizados a cada una de las maquinas
que contenga: fecha, tipo de maquina, actividad realizada,
observaciones y firma del responsable

- Archivo digital de las inspecciones realizadas para comprobacion del
buen funcionamiento de la empresa que contenga: Fecha, Tipo de
Maquina, Visto de comprobacion, observaciones y nombre del
responsable.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.
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5.3.6 Programa de Relaciones Comunitarias

OBJETIVO:
Integrar al personal de la zona aledafia al mejoramiento de la comunicacion

entre los vecinos y la empresa.

Tiempo (Trimestral)
Estrategia Actividad

3 6 9 12 | 15 18 1 24

1. Realizar un
cronograma de )
- X Sin Costo
actividades a
realizarse con la
comunidad
2. Crear programas de
manejo de residuos, X X Sin costo
contaminacion
ambiental y
desastres naturales.
Fortalecer las
relaciones de la
Comunidad con la
Empresa. .
P 3. Crear un registro de
asistencia a las
charlas realizadas
por la empresa que
contenga: Fecha,
tema a tratar .
. ! X X Sin costo
registros de
asistencia,
observaciones y
nombre del
responsable.
4. Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
implementados para .
Plan Anual de el pmejoramientopdel X X Sin costo
Seguimiento
9 programas de
relaciones
comunitarias a las
entidades de control.
TOTAL Sin costo

Elaborado por: Patricia Estrella
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivo del cronograma de actividades con la comunidad.

- Archivo digital de los programas ambientales a realizarse con la
comunidad.

- Registros de asistencia de las charlas que contengan Fecha, tema a
tratar, registros de asistencia, observaciones y nombre del responsable.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.



5.3.7 Programa de Seguimiento y Monitoreo

OBJETIVO:

83

Controlar el cumplimiento del las actividades planteadas dentro del plan de

manejo.

Estrategia

Actividad

Tiempo (Trimestral)

3 6 9 15 18 1 24

Elaborado por: Patricia Estrella

Realizar un
cronograma para las
reuniones de Sin costo
seguimiento y
Controlar el monitoreo de los
cumplimiento de programas del plan.
actividades y
estrategias
planteadas en el Realizar un Check
plan. List de cumplimiento
de las actividades y X X X Sin costo
estrategias
planteadas en cada
programa del plan.
Crear un registro de
las reuniones
realizadas para el
Controlar el cumplimiento de!
cumplimiento de plan que contenga:
actividades y fecha, actividades X X X Sin costo
- realizadas, no
estrategias .
planteadas en el conformidades .
encontradas, registro
plan. . )
de asistencia,
observaciones y
nombre del
responsable.
Elaborar un informe
anual sobre los
procedimientos
Desarrollar un |mp|erT_1enta(_jos para X X Sin costo
Plan Anual de el mejoramiento del
Seguimiento programas de
Seguimiento y
Monitoreo a las
entidades de control.
TOTAL Sin costo
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MEDIOS DE VERIFICACION:

- Archivo del cronograma realizado para las reuniones de seguimiento y
monitoreo del plan.
- Archivo digital de las listas de chequeo realizadas para el cumplimiento

de las actividades y estrategias del plan.

- Archivo digital de las estrategias planteadas para el mejoramiento del
plan de acuerdo a las no conformidades encontradas en el plan.

- Registro de las reuniones realizadas para el cumplimiento del plan que
contenga: fecha, actividades realizadas, no conformidades encontradas,
registro de asistencia, observaciones y nombre del responsable.

- Archivos de la documentacion para presentar a las entidades de control.

5.4 CONSIDERACION FINAL

Segun lo analizado en el plan, el costo a invertir por la Empresa para la
implementacion del mismo es de: $ 67.940,00 dblares americanos; siendo
el programa mas costoso en implementar el de Contingencias y
Emergencias, por los materiales previstos dando un costo de $ 26.500,00

dolares americanos.
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CAPITULO VI

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

6.1 CONCLUSIONES

1.) Durante la realizacion del presente proyecto se constato que los

impactos mas notorios eran: La contaminacion del agua producida por el
Proceso de Fosfatizado, el ruido en ciertas areas de la empresa, la
organizacibn de la gestion de desechos y residuos sélidos no
domésticos, falta de seguridad y salud ocupacional y la falta de
entendimiento de la comunidad con la Empresa. Todas estas no
conformidades fueron tomados en cuenta en las actividades y
estrategias del plan de manejo actual para que puedan ser
solucionadas de una mejor manera en un periodo no mayor de dos

afos, siempre y cuando exista interés por parte de la gerencia.

2.) La actualizaciéon del Plan de Manejo Ambiental, se realiz6 con el

propésito de controlar los impactos ambientales generados por el
funcionamiento de la Empresa. Este incluye nuevas actividades y
estrategias que logran un desarrollo sustentable entre las partes que lo
componen (ambiente, sociedad y economia).

3.) Al implementar la actualizacion del Plan de Manejo Ambiental, la

Empresa se convierte en implementador de estrategias de Calidad
Ambiental. Logrando asi una mejora continua y mayor aceptacion de las
partes interesadas entre: la Gerencia General, los trabajadores que

conforman la empresa y las personas que habitan en sus alrededores.

4.) El Plan de Manejo Actual es mas riguroso que el anterior, por que las

leyes ambientales con el paso del tiempo se han vuelto mas estrictas en

lo referente a los Limites Maximos Permisibles.
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5.) Para la implementacién del Plan de Manejo Ambiental es necesario un
analisis por parte de la Gerencia sobre la factibilidad econémica que

conlleva el gestionar la actualizacién de este Plan.

6.2 RECOMENDACIONES

1.) Por el tamafo y necesidad de la empresa, se recomienda crear el
Departamento Ambiental, el cual estara encargado de gestionar el Plan
disefiado. Ademas se recomienda a la Empresa y sobre todo a la
Gerencia General que incremente la importancia del tema ambiental en

cada uno de sus procesos.

2.) Previo consentimiento y autorizacion de la Gerencia, se recomienda
presentar la presente la actualizacion del Plan de Manejo a la Secretaria
de Ambiente del Distrito Metropolitano de Quito, para que este pueda

llegar a ser aprobado.

3.) A las autoridades de control, se recomienda que creen algun programa
de estimulos o incentivos para las empresas que cumplen con su

compromiso ambiental.

4.) Es necesario realizar un analisis riesgos laborales mas puntual dentro
de la empresa, ya que el programa de salud y seguridad ocupacional de
la presente actualizacién del Plan toma un enfoque mas ambiental. Esto
ayudaria a que la salud ocupacional del personal de la empresa sea mas

segura y asi evitar posibles problemas legales.

5.) Se le recomienda a la Empresa crear convenios con Universidades para
que tesistas o pasantes realicen un analisis de alternativas para la

reutilizacion de materiales reciclables.
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Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental de la Empresa
Siderdrgica Ecuatoriana S.A Quito — Ecuador
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UBICACION

UNIVERSIDAD DE LAS AMERICAS SIDERURGICA ECUATORIANA S.A.
Taureate international U Ties

Proyecto de Tesis:

Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental de la
Empresa Siderurgica Ecuatoriana S.A Quito — Ecuador

LEYENDA

Sidec S.A
Area de Influencia directa
Area de Influencia Indirecta

Contenido:

Mapa de Areas de Influencia Directa e Indirecta de la
empresa

Fuente: Google Maps

Elaborado por: Ménica Fecha:
Patricia Estrella Proafio Septiembre 2010
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Anexo N°3

Proceso de Fabricacion de Cilindros

Foto 3.1. Laminas de Acero

Elaborado por: Patricia Estrella

Foto 3.2. Maguinas Soldadoras de Cilindros

|

Elaborado por: Patricia Estrella

Foto 3.3. Cilindros Almacenados
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Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N°4

Proceso de Fabricaciéon de Carretillas

Foto 4.1. Maquina Embutidora
de Carretillas

Elaborado por: Patricia Estrella

Foto 4.2. Maquina Perfilada
de Carretillas

Elaborado por: Patricia Estrella

Foto 4.3. Almacenamiento de Carretillas y
Cilindros de Gas

f A
Elaborado por: Patricia Estrella




Anexo N°5

Proceso de Fabricacién de Tapas Plasticas

Foto 5.1. Plastico en Crudo para Fabricacion
de Tapas

/A

Elaborado por: Patricia Estrella

_ Foto 5.2. Tapas Fabricas

Elaborado por: Patricia Estrella

Foto 5.3. Tapas Empacada

Wi/}
Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N°6

Observacion Directa

6.1. Puerta y Cerramiento de Ingreso
SIDEC S.A

Elaborado por: Patricia Estrella

6.2. Lugar de Trabajo del Personal

i

Elaborado por: Patricia Estrella



6.4. Equipos de Proteccion Personal

Elaborado por: Patricia Estrella

6.5. Almacenamiento de Estructuras Metdlicas en las
Afueras de la Empresa

Elaborado por: Patricia Estrella

6.7. Lugar de Almacenamiento de Residuos Solidos

/;

Elaborado por: Patricia Estrella Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N°8

Mediciones de Fuente Gaseosa

UNIVERSIDAD CENTRAL DEL ECUADOR

FACULTAD DE INGENIERIA, CIENCIAS FiSICAS Y MATEMATICA

ESCUELA DE INGENIERIA QUIMICA
DEPARTAMENTO DE PETROLEOS, ENERGIA Y CONTAMINACION

INFORME DE RESULTADOS
GASES DE COMBUSTION
Informe No. 09-10-57-G-1
Fecha: _2009-10-27
Referencia: OT: 09-10-57-G
Atencion: Ing. Marco Acosta
Empresa: SIDEC
Direccién: Sabanilla y José Infantes
Tipo de ensayo: Mediciones de gases de combustién
Tipo de Fuente: HORNO
Tipo de combustible: GLP
Cédigo de la fuente: OE: 09-10-57-G-1
Fecha de monitoreo: 26-10-2009
Observaciones: Sin Novedad
RESULTADO
FECHA 26-10-2009
DETERMINACION UNIDAD METODO M1
Flujo (seco) m’/h ASTM D3154 359,2
Temperatura oC Testo 350 XL 207,5
Oxigeno %V Testo 350 XL 17,78
Didxido de Carbono %V Testo 350 XL 2.3
Mondxido de Carbono’ ppm PNE/DPEC/G/MI01 33
Diéxido de Azufre” ppm | PNE/DPEC/G/MI02 <4
Oxido de Nitrégeno ppm |  Testo 350 XL 11
Material Particulado g/m’ | EPA S -
Numero de humo Bomba Bacharach 0
Eficiencia de la combustion % Testo 350 XL 58,0

¢ (1) Parédmetros calculados a 0°C y 1013mbar
= (2) Incertidumbre asociada a la medida de CO, U= +/- 6,71 %(K=2)
(3) Incertidumbre asociada a la medida de 02, U= +/- 20,25% (K=2)

AN:FCS

Realizado por: CEGL Aprobado Por:

c Nnn A
Ing. Gilberto Moya D.,Dpl. i It R.,MSc
RESPONSABLE TECNICO PEC
ENSAYOS
No OAE LE 2C 06-010
Los ensayos marcados con (*) estan incluidos en el alcance de la acreditacion del OAE.
ADVERTENCIA: EL USUARIO DEBE EXIGIR EL ORIGINAL. EL DPEC NO SE RESPONSABILIZA POR DOCUMI OPIADOS.

Direccién: Francisco Viteri s/n y Gilberto Gato Sobral Teléfono: 2904794 / 2544631 ext. 104 Fax: 2529676 E-mail: dpec@fing.uce.edu.ec
QUITO - ECUADOR
MC2201-G01-3 Hoja 1 de 1

Fuente: Lab. Universidad Central
Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N°9

Lugares donde utilizan Agua

9.1. Prueb Hidrostatica

Elaborado por: Patricia Estrella

9.2. Tina de Fosfatizado

Elaborado por: Patricia Estrella

9.3. Cisterna de Enfriamiento

Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N° 10

Mediciones de Agua

10.1. Resultado de la Tina de Fosfatizado

FACULTAD DE INGENIERIA, CIENCIAS, FISICA Y MATEMATICA ‘HGE':'[FR‘ umng,

ESCUELA DE INGENIERIA QUIMICA
DEPARTAMENTO DE PETROLEOS, ENERGIA Y CONTAMINACION

INFORME DE RESULTADOS

Informe No: 09-02-04-A-1
Fecha: 2009-03-03

Referencia: OT: 09-02-04-A

Empresa: SIDEC

Atencidn: Ing. Freddy Torres

Direccion: Sabanilla OE 5-210 y Gral. Guerrero

Tipo de ensayos: Analisis fisicoquimicos

Tipo de muestra: Agua

Identificacion de la muestra: Tina de Fosfatizado

Muestreo realizado por: Personal Técnico DPEC

Fecha de ingreso de muestra: 06-02-2009

Cddigo de la muestra: OE-09-02-04-A-1

Fecha de realizacion de ensayos: 06-02-2009/18-02-2009

3 Limite Maximo
DETERMINACION UNIDADES NORMA RESULTADO Permisible

pH® SM 4500-H* B 1,21 5-9
DBOs* mg/| APHA 5210 B 9488 146
DQO* mg/! APHA 5220 D 51625 292
Solidos suspendidos® mg/I APHA 2540 -D 251 116
Sélidos sedimentables® mi/l APHA 2540 F 0,3 10
Aceites y grasas® mg/! EPA 418,1 mod 208 100
Cadmio® mg/l APHA 3111 -B 0,018 0,02
Nigquel® mg/l APHA 3111-B 0,171 2,0
Manganeso® mg/I APHA 3500 Mn -B 2,500 10,0
Arsénico® mg/l APHA 3114 -B No Detectable 0,1
Cromo hexavalente* mg/l APHA 3500 Cr 0,02 0,5
Plomo* mg/| APHA 3111 -B 1,048 0,5
Cobre* mg/I APHA 3111 -B 0,164 1,0
Color* u.c Pt-Co APHA 2120 -C 200 =
Zinc* mg/| APHA 3111-B 2,040 2,0
Aluminio® ) mg/! APHA 3111 -D 0,635 5
Cromo Total* mg/! APHA 3111 B 0,195 -
Cianuro* mg/l APHA 4500-Cn-B 0,011 1,0

Observaciones: (1) Incertidumbre asociada a la medida de pH, U= #0.07unidades de pH (K=2)
**Limite Maximo Permisible de acuerdo a la Tabla 12 del Anexo 5 del Libro del TULAS

Realizado Por: cegl = Revisado Por: Aprobado Por:

ORA(L A A paado @

Ing. César Alvarado
“~Responsable Técnico —

ENSAYOS
No OAE LE 2C 06-010
Los ensayos marcados con (*) no estan incluidos en el alcance de la acreditacion del OAE.

INFORMACION: LOS RESULTADOS DE ESTE INFORME SE APLICAN SOLO A LAS MUESTRAS QUE
ADVERTENCI_A EL USUARIO DEBE EXIGIR EL ORIGINAL. EL DPEC NO SE RESPONSABILIZA POR DOCUMENTOS FOTOCOPIADOS

no:
QUITO - ECUADOR
MC2201-A01-3 Hoja 1de 1

Fuente: Lab. Universidad Central
Elaborado por: Patricia Estrella



10.2. Resultados Obtenidos en la Prueba Hidrostatica

FACULTAD DE INGENIERIA, CIENCIAS, FiSICAY MATEMATICA sGE'";'“‘ Qitnncy

d ; & B
ESCUELA DE INGENIERIA QUIMICA i | R W
DEPARTAMENTO DE PETROLEOS, ENERGIA Y CONTAMINACION 2 B

INFORME DE RESULTADOS

Informe No: 09-02-04-A-2
Fecha: 2009-03-03
Referencia: OT: 09-02-04-A
Empresa: SIDEC
Atencion: Ing. Freddy Torres
Direccion: Sabanilla OE 5-210 y Gral. Guerrero
Tipo de ensayos: Analisis fisicoquimicos
Tipo de muestra: Agua
Identificacién de la muestra: Pruebas Hidrostaticas
Muestreo realizado por: Personal Técnico DPEC
Fecha de ingreso de muestra: 06-02-2009
Cédigo de la muestra: OE-09-02-04-A-2
Fecha de realizacion de ensayos: 06-02-2009/18-02-2009
Limite Maximo
DETERMINACION UNIDADES NORMA RESULTADO Permisible
pH® SM 4500-H" B 7,84 5-9
DBOs* mg/l APHA 5210 B <1 146
DQO* mg/l APHA 5220 D <10 292
Sdlidos suspendidos* mg/| APHA 2540 -D <25 116
Sdlidos sedimentables® mi/l APHA 2540 F <0,1 10
Aceites y grasas® mg/! EPA 418,1 mod <0,7 100
Cadmio* mg/! APHA 3111 -B < 0,07 0,02
Niquel* mg/| APHA 3111-B < 0,006 2,0
Manganeso* mg/| APHA 3500 Mn -B 0,026 10,0
Detergentes* mg/| APHA 5540 -C 1,35 0,5
Arsénico® mg/| APHA 3114 -B 0,000073 0,1
Fenoles* mg/| APHA 5530 -C 0,007 0,2
Cromo hexavalente* mg/l APHA 3500 Cr 0,01 0,5
Mercurio® mg/| APHA 3114 -B 0,001317 0,01
Plomo* mg/| APHA 3111 -B < 0,09 0,5
Cobre* mg/! APHA 3111 -B < 0,03 1,0
Color* u.c Pt-Co APHA 2120 -C 32 =
&y | Zinct mg/! APHA 3111-B 0,059 2,0
= | Aluminio® mg/! APHA 3111 -D < 0,06 5
Cromo Total* ma/| APHA 3111 B < 0,04 -
Cianuro* mg/| APHA 4500-Cn-B < 0,005 10

Observaciones: (1) Incertidumbre asociada a la medida de pH, U= +0.07unidades de pH (K=2)
**Limite Maximo Permisible de acuerdo a la Tabla 12 del Anexo 5 del Libro del TULAS

Realizado Por: cegl Aprobado Por:

/\maa Por:
@drﬂ/ A /Wuofwc«low

‘ Y Ing César Alvarado
~~_____Responsable Téenico

OR DEL DPEC

ENSAYOS
No OAE LE 2C 06-010
Los ensayos marcados con (*) no estan incluidos en el alcance de la acreditacion del OAE.

INFORMACION: LOS RESULTADOS DE ESTE INFORME SE APLICAN SOLO A LAS MUESTRAS Q
ADVERTENCIA: EL USUARIO DEBE ¢ EXIG]R EL ORIGINAL. EL DPEC NO SE | RESPONSABILIZA POR DOCUMENTOS FOTOCOPIADOS
e ’

ENTREGADO AL DPEC.

QUITO ECUADOR
MC2201-A01-3 Hoja 1 de 1

Fuente: Lab. Universidad Central
Elaborado por: Patricia Estrella



10.3. Resultados Obtenidos de la Cisterna de Enfriamiento

FACULTAD DE INGENIERIA, CIENCIAS, FISICAY MATEMATICA cen=ria cuime,

2 : . 28
ESCUELA DE INGENIERIA QUIMICA @i %
DEPARTAMENTO DE PETROLEOS, ENERGIA Y CONTAMINACION K]

INFORME DE RESULTADOS

Informe No: 09-02-04-A-3
Fecha: 2009-03-03

Referencia: OT: 09-02-04-A

Empresa: SIDEC

Atencién: Ing. Freddy Torres

Direccidn: Sabanilla OE 5-210 y Gral. Guerrero

Tipo de ensayos: Analisis fisicoquimicos

Tipo de muestra: Agua

Identificacién de la muestra: Cisterna de Refrigeracion

Muestreo realizado por: Personal Técnico DPEC

Fecha de ingreso de muestra: 06-02-2009

Cddigo de la muestra: OE-09-02-04-A-3

Fecha de realizacién de ensayos: 06-02-2009/18-02-2009

Limite Maximo
DETERMINACION UNIDADES NORMA RESULTADO Permisible

pH® SM 4500-H* B 7,86 5-9
DBOs* mg/| APHA 5210 B 4 146
DQO* mg/! APHA 5220 D i3 292
Sdlidos suspendidos® mg/! APHA 2540 -D < 25 116
Solidos sedimentables® mi/l APHA 2540 F <0,1 10
Aceites y grasas® mg/! EPA 418,1 mod <.0,7 100
Cadmio* mg/l APHA 3111 -B < 0,07 0,02
Niguel® mg/| APHA 3111-B < 0,006 2,0
Manganeso® mg/| APHA 3500 Mn -B 0,021 10,0
Arsénico® mg/| APHA 3114 -B < 0,00003 0,1
Cromo hexavalente® mg/| APHA 3500 Cr < 0,01 0,5
Plomo* mg/! APHA 3111 -B < 0,09 0,5
Cobre* mg/| APHA 3111 -B 0,047 1,0
Color* u.c Pt-Co APHA 2120 -C 165 =
Zinc® mag/! APHA 3111-B 0,237 2,0
Aluminio® mg/| APHA 3111 -D < 0,06 5
Cromo Total® mg/I APHA 3111 B < 0,04 -
Cianuro* mg/I APHA 4500-Cn-B < 0,005 1,0

Observaciones: (1) Incertidumbre asociada a la medida de pH, U= +0.07unidades de pH (K=2)
**| imite Maximo Permisible de acuerdo a la Tabla 12 del Anexo 5 del Libro del TULAS

Realizado Por: cegl  (~

K__,_R_e\isidgfior:

\ @</w A Mineado ©.

\ Ing. César Alvarado
ot Responsable Técnico
ENSAYOS i S e

Aprobado Por:

17 A
) rel{iO!O‘RT,‘MSC'"" =
JOR DEL DPEC

No OAE LE 2C 06-010 5 . .
Los ensayos marcados con (*) no estan incluidos en el alcance de la acreditacion del OAE.

INFORMACION: LOS RESULTADOS DE ESTE INFORME SE APLICAN SOLO A LAS MUESTRAS QUE EL CLIENTE HA ENTREGADO AL DPEC.

ADVERTENCIA: EL USUARIO DEBE EXIGIR EL ORIGINAL. EL DPEC NO SE RESPONSABILIZA POR DOCUMENTOS FOTOCOPIADOS.

Direccion: Francisco Viteri s/n y Gilberto Gato Sobral elefono: Z2904/94 446 ext. 104 Fax: 9676 E-mail. dpec@fing.uce.edu.ec
QUITO - ECUADOR

MC2201-A01-3 Hoja 1 de 1

I

Fuente: Lab. Universidad Central
Elaborado por: Patricia Estrella



Anexo N° 11

Equipo de Medicién de Ruido
SONOMETRO DIGITAL

MARCA EXTECH

CARACTERISTICAS DEL EQUIPO DE MEDICION DE RUIDO

Equipo: Sondmetro Digital
Marca: EXTECH
Modelo: 407780
Resolucion: 0,1db
Autocalibracion: A 94 db
Rango: A,de30a130db C,de35a130db




Anexo N° 12
Mediciones de Ruido en el Area de Influencia Indirecta

UNIVERSIDAD CENTRAL DEL ECUADOR o
3 '-‘4

FACULTAD DE INGENIERIA, CIENCIAS FISICAS Y MATEMATICA

ESCUELA DE INGENIERIA QUIMICA
DEPARTAMENTO DE PETR()LEOS, ENERGIA Y CONTAMINACION

INFORME DE RESULTADOS

RUIDO
Informe No. 09-10-57-G-2
Fecha: 2009-10-28
Referencia: OT: 09-10-57-G
Atencién: Ing. Marco Acosta
Empresa: SIDEC
Direccién: Sabanilla y José Infantes
Método de ensayo 1S0 1996-2:2007/1SO 1996-1:2003
Tipo de ruido Continuo
Ubicacién de la fuente fija: La empresa no posee croquis.
Equipos: Sondmetro QUEST BHG070012
Fecha de monitoreo: 26-10-2009
Observaciones: No fue posible apagar la planta industrial por lo que no se tiene ruido
de fondo.
RESULTADOS FINALES
MEDICIONES DE RUIDO, dB (A) ko denal
Distancia Ruido de Ruido de " . 3=(1- <z Ruido de la Velocidad Direccién
;:r:’go_ge dela Fuente, | Fondo®®, D'fze,,“;;c':s ¢ Cor;(-!:;u: ns | Fuente corregldo, d:I?I?::na(o del viento
ici6n | fuente,m | dB(A) | dB(A) *®) ® dB (m/s) | (N-S-E-0)
1 3 59,8 - - - 59,8 - -
2 3 65,4 - - - 654 - -
3 3 68,0 - - - 68,0 - -
4 3 57,3 - - - 57,3 - -
5 3 | 596 - « z 59,6 . .

¥ Factor obtenido de la Ordenanza 213 del DMQ
Limite permisible de acuerdo al tipo de uso de suelo: Residencial Mltiple: valor 55 dB(A)
i6n: 542mmHg; 28,89C; | d: 30%
REFERENCIAS DEL PUNTO DE MEDIDA

Punto de Lugar del monitoreo Hora Ubicacién Observaciones
Medicion Geografica
1 Gral. José Maria Guerrero 10:30 ESTE Influencia de ruido vehicular/Transito pesado.
A i . B 7 Influencia de ruido vehicular generado por
&3 2 Gral. José Maria Guerrero 10:20 ESTE transito pesado.
Esquina de la Calle Sabanilla y Gral. José : Influencia de ruido vehicular generado por
3 Maria Guerrero 10740 SURESTE trénsito pesado.
= . Influencia de ruido vehicular generado por
4 Freniets Teneno 10:44 SUR trénsito pesado y actividad de construccion.
. . Ruido de moladora exterior a la planta e
5 Pasaje Santa Teresa 10:35 OESTE influendia vehicular.
AN: FCS

Realizado por: cegl

Revisado Por: . .
G p&

Ing. Gilberto Moya D.,Dpl.

Aprobado Por:

,/M 7

RESPONSABLE TECNICO Fi0l 1Sc
EL DPEC
ADVERTENCIA: EL USUARIO DEBE EXIGIR EL ORIGINAL. EL DPEC N RESPONSABILIZA POR DOCUMENTOS FQLOE%IADOS.

Direccién: Francisco Viteri s/n y Gilberto Gato Sobral Teléfono: 2904794 / 2544631 ext. 104 Fax: 2529676 E-mail: dpec@fing.uce.edu.ec
QUITO - ECUADOR
MC2201-G03-2 Hoja 1 de 2

Fuente: Lab. Universidad Central
Elaborado por: Patricia Estrella
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Tourcate Internatianal Universities
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CONTENIDO: ESCALA:
Puntos de Mediciones de Ruido 1:250

en el Area de Influencia

Indirecta

ELABORADO POR: Monica FECHA:

Patricia Estrella Proafio Septiembre 2010




Anexo N° 16

Lista de Chequeo de Cumplimiento Legal

Tema: Actualizacién del Plan de Manejo Ambiental de la Empresa Siderdrgica Ecuatoriana S. A Quito - Ecuador

Autor: Patricia Estrella

1. Ordenanza N° 0 213 del Distrito Metropolitano de Quito: Sustitutiva del Titulo V, "Del Medio Ambiente", Libro Segundo, del Cédigo Municipal.

cob ARTICULO CALIFICACION OBSERVACION

Art. 11.341.- DEL OBJETO.-

Toda persona domiciliada o de transito en el Distrito Metropolitano de Quito, tiene la
responsabilidad y obligacién de conservar limpios los espacios y vias publicas. Asi mismo,
debe realizar la separacion en la fuente de los residuos biodegradables (organicos) de los no La empresa separa sus residuos organicos e
11 biodegradables (inorgén_icos)_, yes responsal:_)ilidad municipal I_E} recolecqién difert_enc[ada de c inorganicos generados en I_a empresa, asi mismo se
' estos, y su adecuada disposicion final. También es responsabilidad municipal la limpieza de encarga de la mantencién de limpieza en los
calles, paseos, pasajes, plazas, aceras, caminos, parques, jardines, puentes, tineles, pasos alrededores de la misma.

peatonales, quebradas, rios, zonas verdes, zonas terrosas y demas espacios publicos de la
circunscripcion territorial del Distrito

Metropolitano de Quito.

Art. 11.345.- DE LA GESTION INTEGRAL DE LOS RESIDUOS SOLIDOS.- El Concejo
Metropolitano de Quito, a propuesta de sus comisiones o de la Direccion Metropolitana de
Medio Ambiente, establecera politicas que promuevan la gestion integral de los residuos
sélidos, es decir la reduccion, reutilizacion y reciclaje de dichos residuos en domicilios,
comercios e industrias, y su recoleccion, transporte, transferencia, industrializacion y
disposicion final ecolégica y econémicamente sustentables. Esta gestion integral sera operada La empresa cuenta con un plan de manejo de
12 y promovida por la Municipalidad o por las empresas propias o contratadas para el servicio de c residuos y desechos solidos, que ayuda a mitigar el
' aseo, a fin de permitir mejorar la calidad de vida de los habitantes del Distrito Metropolitano. impacto ambiental producido por los mismos. Véase
La Direccion Metropolitana de Medio Ambiente en su calidad de autoridad ambiental, sera la en el Anexo N° 6

responsable de regular, coordinar, normar, controlar y fiscalizar la gestion ambiental de los
residuos sélidos y, por lo tanto, las concesionarias estaran sujetas a sanciones por
incumplimientos de su responsabilidad ambiental, seguin lo dispuesto en el Cédigo Municipal y
en los reglamentos respectivos. Capitulo I, Seccion |
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Art. 11.346.- Se define como servicio ordinario a la limpieza, barrido, recoleccion, transporte, y
disposicion de residuos soélidos domésticos no peligrosos, prestados por empresas
municipales, contratadas o concesionadas por la Municipalidad o por quienes tengan la
potestad de hacerlo.

Son servicios especiales los siguientes:

1. SERVICIO ESPECIAL, INDUSTRIAL, NO PELIGROSO.- Es el manejo de residuos,
lodos y mas elementos generados en actividades propias del sector industrial, como
resultado de los procesos de produccion.

La empresa SIDEC S.A se dedica al area de
metalmecénica, donde su principal fuente de ingreso
es la fabricacién de: Carretillas, Fregaderos y
Cilindros de Gas.

1.4

Art. 11.352.- OBLIGACION DE SEPARACION EN LA FUENTE DE LOS RESIDUOS
HOSPITALARIOS.- Todos los establecimientos hospitalarios, centros y sub centros de salud,
consultorios médicos, laboratorios clinicos, centros o consultorios veterinarios, centros de
atencion basica, clinicas, centros de investigacién biomédica, laboratorios universitarios y
otros establecimientos que desempefian actividades similares, deberan diferenciar los
desechos orgéanicos e inorganicos de los corto punzantes y patégenos y los dispondran en
recipientes distintos y claramente identificados.

Las fundas que lleven los desechos hospitalarios potencialmente infecciosos seran de plastico
de alta densidad de color rojo, y observaran las normas de seguridad para este tipo de
desecho.

En cada institucién se fijara un sitio exclusivo, debidamente aislado y protegido, para disponer
los desechos potencialmente infecciosos y se prestara facilidades para su recoleccion.

NC +

El consultorio médico de la empresa SIDEC S.A no
separa los desechos médicos en fundas diferencias
para ser desechadas.

15

Art. 11.353.- SERVICIO ESPECIAL HOSPITALARIO.-Los desechos organicos e inorganicos
no infecciosos seran entregados al servicio normal de recoleccién de basura, en las
frecuencias establecidas. Los desechos hospitalarios potencialmente infecciosos seran
entregados al servicio especial diferenciado de la empresa que tenga la prestacion de este
servicio, quien debe contar con frecuencias, seguridades, tratamiento y disposicion final
especificos.

El generador debera cubrir el valor que este servicio demande, de conformidad con el
reglamento respectivo.

NC +

Los desechos hospitalarios que genera la SIDEC son
desechados a la basura comun para que esta pueda
ser desechada sin ningun tratamiento adecuado para
evitar contaminacion a otras personas por su
inadecuado manejo.

1.6

Art. 11.361.- Los responsables de las fuentes emisoras de ruido deberan proporcionar a las
autoridades competentes la informacion que se les requiera, respecto a la emisién de ruido
contaminante, de acuerdo con las disposiciones de este capitulo.

El incumplimiento de este articulo se sancionara segun lo indicado en el Art. 11371.1 del
presente capitulo.

La empresa cuenta con las mediciones de ruido
correctamente archivadas. (Véase en el Anexo N°
12).




1.7

Art.11.380.1.- OBLIGATORIEDAD DE EVALUACION DE IMPACTO AMBIENTAL (EIA). EI
proponente, en forma previa y como condicién para llevar a cabo una obra, infraestructura,
proyecto o actividad deberd someterla a una evaluacién de Impacto Ambiental (EIA); para el
efecto debera elaborar su costo, segun el caso, una Declaracion Ambiental (DAM) o un
estudio de impacto ambiental (EslA) y ponerla a consideraciéon de la Entidad Ambiental de
control que es la Direccion Metropolitana de Medio Ambiente (DAM), para el tramite de
aprobacion conforme a este capitulo.

La empresa cuenta con el EIA

1.8

Art. 11.381.13.- SUJETOS DE CUMPLIMIENTO.- Sin perjuicio de la existencia de otras
actividades, obras o proyectos que ocasionen un impacto ambiental significativo y entrafien un
riesgo ambiental, son sujetos de cumplimiento y presentaciéon de auditorias ambientales, de
manera especifica e ineludible, los siguientes casos:

e) El funcionamiento y operacién de plantas siderdrgicas que:

- Realicen procesos de galvanoplastia (galvanizado de piezas metélicas, niquelado, cromado,
decapado, etc.).

- Realicen procesos en seco (fundicion, elaboracion de productos metalicos), excepto los
talleres artesanales que cuenten exclusivamente con hornos o equipos eléctricos o que
funcionen con GLP para el desarrollo de su proceso productivo.

La empresa Siderargica Ecuatoriana se dedica al
area de metalmecénica, donde su principal fuente de
ingreso es la fabricacion de: Carretillas, Fregaderos y

Cilindros de Gas.

1.9

Art. 11.381.15.- PLAN DE MANEJO AMBIENTAL (PMA).- EI PMA debera estructurarse
sobre la base de las acciones que el regulado determine para mantenerse en cumplimiento de
la normatividad ambiental vigente, contendr4 entre otros un programa de monitoreo y
seguimiento que ejecutara el regulado, que establezca los aspectos ambientales, impactos y
parametros ambientales a ser monitoreados, la periodicidad de estos monitoreos, la
frecuencia con que deben reportarse los resultados a la ES y deberd sujetarse a los
lineamientos establecidos por DMMA.

NC -

La empresa cuenta con el Plan de Manejo Ambiental
(PMA) realizado en el afio 2006, por lo tanto se
encuentra caducado, pero el presente documento
actualiza la situacién, solo se requiere la aprobacion
de la Secretaria del Medio Ambiente.

1.10

Art. 11.381.21.- CERTIFICADO AMBIENTAL (CA).- El certificado ambiental es el instrumento
administrativo que faculta al regulado para realizar sus actividades, luego de haber cumplido
con la AA o luego de verificado el cumplimiento del PMA aprobado.

El certificado ambiental no representa una autorizacion para contaminar, y ninguna actividad
podra funcionar sin este documento.

El certificado ambiental sera otorgado exclusivamente por la DMMA previo al pago del costo
establecido en la tabla No.2.

La empresa cuenta con el certificado ambiental
actualizado.(Véase en el Anexo N° 24)




2. Texto Unificado de la Legislacion Secundaria del Ministerio del Ambiente
COD. ARTICULO CALIFICACION OBSERVACION
Libro VI. Anexo 1
Norma de Calidad Ambiental y Descarga de Efluentes : Recurso Agua
42.1 Normas generales para descarga de efluentes, tanto al sistema de
alcantarillado, como alos cuerpos de agua.
Existen registros digitales sobre las descargas de
4.2.1.1. El regulado debera mantener un registro de los efluentes generados, indicando el agua de: la tina de Fosfatizado, la prueba hidrostatica
2.1 caudal del efluente, frecuencia de descarga, tratamiento aplicado a los efluentes, andlisis de c y del agua del sistema de enfriamiento de la
laboratorio y la disposicién de los mismos, identificando el cuerpo receptor. Es mandatorio compactadora y sus mediciones
que el caudal reportado de los efluentes generados sea respaldado con datos de produccion. correspondientes.(Véase en el Anexo N° 10)
4.2.1.6 Las aguas residuales que no cumplan previamente a su descarga, con los parametros
establecidos de descarga en esta Norma, deberan ser tratadas mediante tratamiento Muchas de las veces las aguas residuales
29 convencional, sea cual fuere su origen: publico o privado. Por lo tanto, los sistemas de NC + provenientes de los procesos de produccion de la
' tratamiento deben ser modulares para evitar la falta absoluta de tratamiento de las aguas empresa no tiene el debido tratamiento previo a la
residuales en caso de paralizacion de una de las unidades, por falla 0 mantenimiento. descarga.
4.2.1.8 Los laboratorios que realicen los andlisis de determinacion del grado de
contaminacion de los efluentes o cuerpos receptores deberan haber implantado buenas El Laboratorio donde realizan las mediciones
practicas de laboratorio, seguir métodos normalizados de andlisis y estar certificados por gaseosas, agua y ruido de la empresa es de
2.3 alguna norma internacional de laboratorios, hasta tanto el organismo de acreditacion c reconocimiento y con gran nivel de confiabilidad.
ecuatoriano establezca el sistema de acreditacion nacional que los laboratorios deberan (Véase los Anexos N° 8, 10, 12)
cumplir
4.2.1.9 Los sistemas de drenaje para las aguas domésticas, industriales y pluviales que se Las aguas provenientes de estos procesos se
ot gggacrt(e;r:ein una industria, deberan encontrarse separadas en sus respectivos sistemas o c encuentran en tinas de almacenamiento para que

estas puedan ser tratadas antes de ser descargadas.
(Véase en el Anexo N° 9)




4.2.1.16 De acuerdo con su caracterizacion toda descarga puntual al sistema de
alcantarillado y toda descarga puntual o no puntual a un cuerpo receptor, debera cumplir con
las disposiciones de esta Norma. La Entidad Ambiental de Control dictara la guia técnica de

Los resultados obtenidos en el laboratorio de las

los parametros minimos de descarga a analizarse o monitorearse, que deberd cumplir todo c - .

25 L AP . o mediciones de agua en los diferentes puntos son
regulado. La expedicién de la guia técnica debera darse en un plazo maximo de un mes comparados con esta norma técnica
después de la publicacién de la presente norma. Hasta la expediciéon de la guia técnica es P ’
responsabilidad de la Entidad Ambiental de Control determinar los pardmetros de las
descargas que debe monitorear el regulado.

4.2.2 Normas de descarga de efluentes al sistema de alcantarillado publico.
) ] i ) Debido a los resultados obtenidos en las mediciones

2.6 4.2.2.3 Toda descarga al sistema de alcantarillado debera cumplir, al menos, con los valores NC - no todos los parametros se encuentran dentro de los
establecidos en la Tabla 11. Limite de Descarga del Sistema de Alcantarillado Publico de esta LMP. (Véase en el Anexo N° 10)

Norma.
Libro IV. Anexo 2
Norma de Calidad Ambiental del Recurso Suelo y Criterios de Remediacién para Suelos Contaminados
4.1.1 Prevencién de la Contaminacion del Recurso Suelo
4.1.1.1 Sobre las actividades generadoras de desechos sélidos no peligrosos. ) ]
La empresa posee un plan de manejo de residuos y
Toda actividad productiva que genere desechos sélidos no peligrosos, debera implementar c desechos so_lldos, ademas lleva registros digitales

2.7 o S 2 : L h sobre la cantidad de desechos que generan donde
una politica de reciclaje o reusé de los desechos. Si el reciclaje o reuso no es viable, los ]

. . . . . consta el volumen de desechos, tipo de desechos y el
desechos deberan ser dispuestos de manera ambientalmente aceptable. Las industrias y responsable. (Véase en el Anexo N° 6 y N° 25)
proveedores de servicios deben llevar un registro de los desechos generados, indicando P ’ y
volumen y sitio de disposicion de los mismos. Por ninglin motivo se permite la disposicién de
desechos en areas no aprobadas para el efecto por parte de la entidad ambiental de control.
4.1.2 De las actividades que degradan la calidad del suelo
4.1.2.4 Los talleres mecanicos y lubricadoras, y cualquier actividad industrial, comercial o de
servicio que dentro de sus operaciones manejen y utilicen hidrocarburos de petréleo o sus | .
derivados, deberan realizar sus actividades en areas pavimentadas e impermeabilizadas y por El area de mantenimiento de la empresa donde se
ningin motivo deberan verter los residuos aceitosos o disponer los recipientes, piezas o c utilizan aceites y otros productos quimicos para el
partes que hallan estado en contacto con estas sustancias sobre el suelo. Este tipo de mantenimiento de las maquinas se encuentra
residuos deberan ser eliminados mediante los métodos establecidos en las Normas Técnicas debidamente pavimentada y sus recipientes poseen

2.8 y Reglamentos aplicables y vigentes en el pais. Los aceites minerales usados y los un lugar especifico para su almacenamiento.

hidrocarburos de petroleo desechados seran considerados sustancias peligrosas. Los
productores o comercializadores de aceites minerales o aceites lubricantes estan obligados a
recibir los aceites usados, los cuales obligatoriamente deberan devolverles sus clientes.




4.1.25 Los envases vacios de plaguicidas, aceite mineral, hidrocarburos de petréleo y
sustancias peligrosas en general, no deberan ser dispuestos sobre la superficie del suelo o
con la basura comun. Los productores y comercializadores de plaguicidas, aceite mineral,
hidrocarburos de petréleo y sustancias peligrosas en general estan obligados a minimizar la
generacion de envases vacios, asi como de sus residuos, y son responsables por el manejo

Los envases de aceite industrial son reutilizados para

29 técnico adecuado de éstos, de tal forma que no contaminen el ambiente. Los envases vacios c el almacenamiento de las mismas sustancias y no son
de plaguicidas, aceites usados y sustancias peligrosas seran considerados como residuos desechados al ambiente.
peligrosos y deberan ser eliminados mediante métodos establecidos en las Normas y
Reglamentos expedidos para el efecto. Los productores o comercializadores estan obligados
a recibir los envases que obligatoriamente deberan devolver sus clientes.
4.1.3 Suelos Contaminados
En las afueras del area de producciéon de la empresa
4.1.3.1 Los causantes por acciéon u omision de contaminacién al recurso suelo, a causa de se encuentran almacenadas estructuras de acero que
210 derrames, vertidos, fugas, almacenamiento o abandono de productos o desechos peligrosos, NC - por factores fisicos se estan corroyendo y dafiando la
' infecciosos o hidrocarburiferos, deberan proceder a la remediacién de la zona afectada, composicién del suelo, sin embargo algunas de estas
considerando para el efecto los criterios de remediacion de suelos contaminados que se estructuras se encuentran pintadas con pintura
encuentran en la presente norma. anticorrosiva. (Véase en el Anexo N°6)
4.2  Criterios de Calidad del Suelo y Criterios de Remediacién
4.2.1 Criterios de Calidad del Suelo.
Los criterios de calidad, son valores de fondo aproximados o limites analiticos de deteccion N ) siisis del o dond
2.11 para un contaminante en el suelo. Para los propoésitos de esta Norma, los valores de fondo se NC + 0 emste;\lr?]r;acésr:z d:s Sel;?az eg?ruitifaesncuemran
refieren a los niveles ambientales representativos para un contaminante en el suelo. Los ’
valores pueden reflejar las variaciones geoldgicas naturales de areas no desarrolladas o libres
de la influencia de actividades industriales o urbanas generalizadas. Criterios de Calidad de
Suelo Tabla 2.
Libro IV. Anexo 3
Norma de Emisiones al Aire desde Fuentes Fijas de Combustion
4.1.1 De las fuentes fijas significativas de emisiones al aire
212 4.1.1.6 Para la verificacion de cumplimiento por parte de una fuente fija no significativa con c La empresa cuenta con los registros digitales de

alguno de los métodos descritos, el operador u propietario de la fuente debera mantener los
debidos registros o certificados, a fin de reportar a la Entidad Ambiental de Control con una
frecuencia de una vez por afo.

calibracion del horno de secado de los cilindros.
(Véase en Anexo N°26).




4.1.2 Valores maximos permisibles de emision

Las Mediciones del Horno se encuentran dentro de

C s 2 - .. 7

213 4.1.2.1 Los valores de emisién maxima permitida, para fuentes fijas de combustién existentes, los limites maximos pem’:]'fék))les' (Véase en el Anexo

son los establecidos en la Tabla 1 de esta norma.

4.2.2.2 Método 1: definicion de puertos de muestreo y de puntos de medicién en chimeneas.- La chimenea del horno cuenta con los puntos
2.14 este método provee los procedimientos para definir el nimero y ubicacién de los puertos de C necesarios y correspondientes a lo que dicta la nhorma

muestreo, asi como de los puntos de medicién al interior de la chimenea. para la toma de mediciones.

Libro IV. Anexo 5
Limites Permisibles de Niveles de Ruido Ambiente para Fuentes Fijas, Fuentes Moviles y Vibraciones.

4.1.1 Limites maximos permisibles de ruido

4.1.1.3 Para fines de verificacion de los niveles de presion sonora equivalente estipulados en La empresa cuenta con las mediciones de ruido
2.15 la Tabla 1, emitidos desde la fuente de emisién de ruidos objeto de evaluacion, las mediciones c P debidamente archivados

se realizaran, sea en la posicion fisica en que se localicen los receptores externos a la fuente '

evaluada, o, en el limite de propiedad donde se encuentra ubicada la fuente de emisién de

ruidos.

4.1.1.5 Las fuentes fijas emisoras de ruido deberan cumplir con los niveles méaximos NC perigc?i?:;]rne:rl:;:eogellz g;;ﬂgjsoasggrgeigz{ao%%ss los
2.16 E)eecr;mtscl)?les de presién sonora corregidos correspondientes a la zona en que se encuentra el puntos de medicién se encuentran dentro de los

ptor. LMP.(Véase en el Anexo N°12)

4.1.2 De la medicion de niveles de ruido producidos por una fuente fija

4.1.2.1 La medicion de los ruidos en ambiente exterior se efectuard mediante un decibelimetro

(sonémetro) normalizado, previamente calibrado, con sus selectores en el filtro de Las mediciones se realizaron con un sonémetro digital
217 ponderacion Ay en respuesta lenta (slow). Los sonémetros a utilizarse deberan cumplir con c 9

los requerimientos sefialados para los tipos 0, 1 6 2, establecidas en las normas de la
Comision Electrotécnica Internacional (International Electrotechnical Commission, IEC). Lo
anterior podra acreditarse mediante certificado de fabrica del instrumento.

marca EXTECH. (Véase en el Anexo N° 11).




2.18

4.1.2.7 De los Sitios de Medicion.- Para la medicion del nivel de ruido de una fuente fija, se
realizardn mediciones en el limite fisico o lindero o linea de fabrica del predio o terreno dentro
del cual se encuentra alojada la fuente a ser evaluada. Se escogeran puntos de mediciéon en
el sector externo al lindero pero lo mas cerca posible a dicho limite. Para el caso de que en el
lindero exista una pared perimetral, se efectuaran las mediciones tanto al interior como al
exterior del predio, conservando la debida distancia de por lo menos 3 metros a fin de prevenir
la influencia de las ondas sonoras reflejadas por la estructura fisica. El nimero de puntos
sera definido en el sitio pero se corresponderan con las condiciones mas criticas de nivel de
ruido de la fuente evaluada. Se recomienda efectuar una inspeccién previa en el sitio, en la
que se determinen las condiciones de mayor nivel de ruido producido por la fuente.

Las mediciones se realizaron en el area de influencia
directa e indirecta de la empresa. (Véase en los
Anexos N° 13).

Libro IV. Anexo 6

Norma de Calidad Ambiental para el Manejo y Disposiciéon de Desechos Sélidos No Peligrosos.

2.19

4.1 De las responsabilidades en el manejo de los desechos sélidos

Los municipios determinaran el area de influencia inmediata de toda actividad que genere
desechos, siendo los generadores los responsables de mantener limpias dichas areas.

Corresponde al generador efectuar la limpieza de las aceras, bordillos, incluyendo la cuneta
formada entre la vereda y la calle, de sus viviendas o negocios, siendo responsables por
omisién ante el municipio de la ciudad:

a) Los propietarios y/o arrendatarios o administradores de los edificios, comercios,
industrias, etc.

La empresa se encarga de la limpieza de los
alrededores de la empresa.

2.20

4.4 Normas generales para el almacenamiento de desechos sélidos no peligrosos.

4.4.2 Los recipientes para almacenamiento de desechos sélidos en el servicio ordinario deben
ser de tal forma que se evite el contacto de éstos con el medio y los recipientes podran ser
retornables o no retornables. En ningln caso se autoriza el uso de cajas, saquillos,
recipientes o fundas plasticas no homologadas y envolturas de papel.

La empresa cuenta con recipientes debidamente
identificados para cada tipo de desecho en las
diferentes areas de la empresa.(Véase en el Anexo
N°6)

2.21

4.4.6 Cuando se utilicen fundas de material plastico o de caracteristicas similares como
recipientes no retornables, el usuario debera presentarlas cerradas con nudo o sistema de
amarre fijo.

La empresa para desechar sus residuos provenientes
de area administrativa y produccién utilizan fundas
plasticas.




4.4.9 Las edificaciones construidas con anterioridad a la presente Norma, deberan habilitar un

Los desechos que son utilizados para mandar a sus

2.22 espacio suficiente para el almacenamiento de los desechos sélidos, si las condiciones de C gestores se encuentran debidamente almacenados,
prestacion del servicio de recoleccion asi lo exigiere. bajo techo y sefializados. (Véase en el Anexo N°6)
4.4.19 El almacenamiento de los desechos sélidos especiales se hara siempre mediante el -
) : ! : ) - La empresa cuenta con contenedores especificos
uso de elementos apropiados que brinden las seguridades necesarias a fin de evitar derrames ;
- . - . ) : - L c para cada desecho sobre todo para los aceites u
2.23 o vertidos hacia el exterior, y deberan estar bajo los lineamientos técnicos que establezca en - :
: . . . otros, estos se encuentran debidamente protegidos
cada caso la entidad de aseo. En caso de producirse tales vertidos los responsables estan -
; L DA con tapas para evitar derrames.
obligados a limpiar el espacio publico afectado.
4.7 Normas generales paralarecoleccion y transporte de desechos sélidos no
peligrosos
4.7.1 Los usuarios deben sacar a la via sus recipientes o fundas con los desechos solidos, c Los desechos comunes son colocados en fundas
2.24 sélo en el momento en que pase el vehiculo recolector, salvo el caso de que se posea cestas plasticas para colocarlos en las vias de acuerdo a los
metalicas donde colocar las fundas. horarios de recoleccion del sector.
Las cestas deben estar ubicadas a una altura suficiente, de tal manera que se impida el
acceso a ellas de los nifios y de animales domésticos.
3. Leyde Gestion Ambiental
COD. ARTICULO CALIFICACION OBSERVACION
Capitulo Il
De la Evaluacion de Impacto Ambiental y del Control Ambiental o o
La empresa posee la calificacion del Municipio
3.1 e ) ) ) L ) C Metropolitano de Quito ya que este es el encargado
Art. 19.- Las obras plblicas privadas o mixtas y los proyectos de inversion plblicos o ;J_r]vados de realizar la auditoria a la empresa.
que puedan causar impactos ambientales, seran calificados previamente a su ejecucion, por
los organismos descentralizados de control, conforme el Sistema Unico de Manejo Ambiental,
cuyo principio rector sera el precautelatorio.
Art. 20.- Para el inicio de toda actividad que suponga riesgo ambiental se debera contar con la C . . . P
3.2 La empresa posee la licencia ambiental al dia.

licencia respectiva, otorgada por el Ministerio del ramo.




Art. 21.- Los Sistemas de manejo ambiental incluiran estudios de linea base; evaluacién del
impacto ambiental, evaluacién de riesgos; planes de manejo; planes de manejo de riesgo;

El plan de manejo ambiental anterior contiene todas
estas partes pero este se encuentra caducado ya que

3.3 sistemas de monitoreo; planes de contingencia y mitigacién; auditorias ambientales y planes NC - se lo realizo en el afio 2006, pero el presente
de abandono. Una vez cumplidos estos requisitos y de conformidad con la calificacién de los documento actualiza la situacion, solo se requiere la
mismos. aprobacion de la Secretaria del Medio Ambiente.
Art. 22.- Los sistemas de manejo ambiental en los contratos que requieran estudios de
impacto ambiental y en las actividades para las que se hubiere otorgado licencia ambiental,
podran ser evaluados en cualquier momento, a solicitud del Ministerio del ramo o de las . .

- L . ) c El plan de manejo ambiental es evaluado por el

3.4 personas afectadas. La evaluacion del cumplimiento de los planes de manejo ambiental Lo .

N . o . . Municipio de Quito cada 6 meses.

aprobados se le realizard mediante la auditoria ambiental, practicada por consultores

previamente calificados por el Ministerio del ramo, a fin de establecer los correctivos que

deban hacerse.

4. Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional y Mejoramiento del Medio Ambiente
COD. ARTICULO CALIFICACION OBSERVACION
Art. 11.- OBLIGACIONES DE LOS EMPLEADORES.- Son obligaciones generales de los
personeros de las entidades y empresas publicas y privadas, las siguientes:
NC + La empresa no tiene el suficiente interés sobre la
4.1 . f .
seguridad industrial dentro de esta.
1. Cumplir las disposiciones de este Reglamento y demas normas vigentes en materia de
prevencion de riesgos.
2. Adoptar las medidas necesarias para la prevencion de los riesgos que puedan afectar a la NC La empresa a tomado las medidas correctivas pero
42 salud y al bienestar de los trabajadores en los lugares de trabajo de su responsabilidad. estas no son SUf'C:ﬁgLeSir?;ra su buen manejo
43 3. Mantener en buen estado de servicio las instalaciones, maquinas, herramientas y c Las maquinarias se encuentran en permanente
' materiales para un trabajo seguro control y mantenimiento para su buen uso.
5. Organizar y facilitar los Servicios Médicos, Comités y Departamentos de Seguridad, con -
B A : NC - La empresa cuenta con un centro médico pero no

4.4 sujecién a las normas legales vigentes.

estd debidamente equipado.




4.5

6. Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestido adecuado para el trabajo y los medios
de proteccioén personal y colectiva necesarios.

Poco son los trabajadores que ocupan uniforme de
trabajo y equipos de proteccion.

4.6

7. Efectuar reconocimientos médicos periédicos de los trabajadores en actividades
peligrosas; y, especialmente, cuando sufran dolencias o defectos fisicos o se encuentren en
estados o situaciones que no respondan a las exigencias psicofisicas de los respectivos
puestos de trabajo.

NC -

Los chequeos médicos no se los realiza con la debida
frecuencia requerida para obtener resultados
veridicos.

4.7

8. (Agregado inc. 2 por el Art. 3 del D.E. 4217, R.O. 997, 10-VIII-88) Cuando un trabajador,
como consecuencia del trabajo, sufre lesiones o puede contraer enfermedad profesional,
dentro de la préactica de su actividad laboral ordinaria, segin dictamen de la Comisiéon de
Evaluaciones de Incapacidad del IESS o del facultativo del Ministerio de Trabajo, para no
afiliados, el patrono debera ubicarlo en otra seccion de la empresa, previo consentimiento del
trabajador y sin mengua a su remuneracion.

N/A

No ha ocurrido este tipo de accidentes dentro de la
empresa.

4.8

Art. 14.- DE LOS COMITES DE SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO.

1. (Reformado por el Art. 5 del D.E. 4217, R.O. 997, 10-VIII-88) En todo centro de trabajo en
que laboren méas de quince trabajadores debera organizarse un Comité de Seguridad e
Higiene del Trabajo integrado en forma paritaria por tres representantes de los trabajadores y
tres representantes de los empleadores, quienes de entre sus miembros designaran un
Presidente y Secretario que durardn un afio en sus funciones pudiendo ser reelegidos
indefinidamente. Si el Presidente representa al empleador, el Secretario representara a los
trabajadores y viceversa. Cada representante tendra un suplente elegido de la misma forma
que el titular y que sera principalizado en caso de falta o impedimento de éste. Concluido el
periodo para el que fueron elegidos debera designarse al Presidente y Secretario.

Existe un Comité de Seguridad e Higiene del trabajo
para el control sobre las diferentes areas de la
empresa

4.9

Art. 24.- PASILLOS.

2. La separaci6n entre maquinas u otros aparatos, sera suficiente para que los trabajadores
puedan ejecutar su labor comodamente y sin riesgo.

No sera menor a 800 milimetros, contandose esta distancia a partir del punto mas saliente del
recorrido de las partes méviles de cada méaquina.

Cuando existan aparatos con partes moviles que invadan en su desplazamiento una zona de
espacio libre, la circulacion del personal quedara limitada preferentemente por protecciones y
en su defecto, sefializada con franjas pintadas en el suelo, que delimiten el lugar por donde
debe transitarse.

Las mismas precauciones se tomaran en los centros en los que, por existir trafico de vehiculos
o carretillas mecanicas, pudiera haber riesgo de accidente para el personal

Las maquinarias cuentan con un espacio de
separacion adecuado lo mismo que evita tropiezos e
incidentes con las otras maquinarias.




Art. 26.- ESCALERAS FIJAS Y DE SERVICIO.

4.10 1. (Reformado por el Art. 19 del D.E. 4217, R.O. 997, 10-VIII-88) Todas las escaleras, N/A La emprg;ﬁsr;c; Z:Jeﬂnﬁiggnoezzile;iisoﬂgf puedan
plataformas y descansos ofreceran suficiente resistencia para soportar una carga movil no 9 9 P '
menor de 500 kilogramos por metro cuadrado y con un coeficiente de seguridad de cuatro.
Art. 33.- PUERTAS Y SALIDAS.
4.11 1. Las salidas y puertas exteriores de los centros de trabajo, cuyo acceso sera visible o NC + Existen las puesrte%saﬁze;(()jgso se encuentran
debidamente sefializado, seran suficientes en nimero y anchura, para que todos los ’
trabajadores ocupados en los mismos puedan abandonarlos con rapidez y seguridad.
Art. 34.- LIMPIEZA DE LOCALES.
412 C El personal de limpieza mantiene limpias cada una de
' 1. Los locales de trabajo y dependencias anexas deberan mantenerse siempre en buen las areas diariamente.
estado de limpieza.
7. Se evacuaran los residuos de materias primas o de fabricacion, bien directamente por Los desechos se encuentran debidamente
4.13 medio de tuberias o acumulandolos en recipientes adecuados que seran incombustibles y c almacenados y aislados los desechos peligrosos con
cerrados con tapa si los residuos resultan molestos o facilmente combustibles. su respectiva sefializacion. (Véase en el Anexo N° 6)
8. lgualmente, se eliminaran las aguas residuales y las emanaciones molestas o peligrosas c Las aguas que se utiizan para los procesos de
4.14 or procedimientos eficaces produccion se encuentran almacenadas en tinas.
porp ' (Véase en el Anexo N° 9)
Art. 37.- COMEDORES. El comedor de la empresa se encuentra cerca del
4.15 1. Los comedores que instalen los empleadores para sus trabajadores no estaran alejados de c area administrati\F/)a cuenta con todos los
' los lugares de trabajo y se ubicaran independientemente y aisladamente de focos insalubres. re uer?lmientos
Tendran iluminacién, ventilaciéon y temperatura adecuadas. a ’
3. Se mantendran en condiciones de limpieza y los residuos alimenticios se depositaran en c Los de§ec_hos de los a_hmentos son cglocado§ en
4.16 recipientes cerrados hasta su evacuacion fundas pléasticas para ubicarlos en las vias los dias de
P ) recoleccion de basura del sector.
40.- VESTUARIOS.
417 NC + Los empleados no cuentan con uniformes especificos

1. Todos los centros de trabajo dispondran de cuartos vestuarios para uso del personal
debidamente separados para los trabajadores de uno u otro sexo y en una superficie
adecuada al numero de trabajadores que deben usarlos en forma simultanea.

y no existen vestuarios separados.




418 2. Estaran provistos de asientos y de armarios individuales, con llave, para guardar la ropa y NC - Los empleados cuentan con un vestidor con armarios
' el calzado. para que guarden pero sin seguridades.
Art. 47. EMPRESAS CON SERVICIO MEDICO.- En las empresas obligadas a constituir
Servicio Médico autbnomo o mancomunado, sera éste el encargado de prestar los primeros L t t sdi t
4.19 auxilios a los trabajadores que lo requieran, por accidente o enfermedad, durante su NC - aempresa cuen’%cg%un centro me '30 pero este
permanencia en el centro de trabajo, de conformidad con lo establecido en el Reglamento de no esta debidamente equipado
Servicio Médico de la Empresa.
Art. 55. RUIDOS Y VIBRACIONES.
Se fija como limite maximo de presién sonora el de 85 decibeles escala A del sonémetro, . o
4.20 medidos en el lugar en donde el trabajador mantiene habitualmente la cabeza, para el caso de C | El r_wdo denfrq de la fabrllc‘a Se enc,uentra dentro'd_e_
. ; . . . os niveles maximos permisibles. (Véase en el andlisis
ruido continuo con 8 horas de trabajo. No obstante, los puestos de trabajo que demanden de Resultados.)
fundamentalmente actividad intelectual, o tarea de regulacién o de vigilancia, concentracién o '
célculo, no excederan de 70 decibeles de ruido.
8. (Agregado inc. 2 por el Art. 30 del D.E. 4217, R.O. R.O. 997, 10-VIII-88) Las maquinas-
herramientas que originen vibraciones tales como martillos neumdticos, apisonadoras,
remachadoras, compactadoras y vibradoras o similares, deberan estar provistas de El personal que utiliza la compactadora la mavoria no
4.21 dispositivos amortiguadores y al personal que los utilice se les proveerda de equipo de NC - P d P Y

proteccién antivibratorio.
Los trabajadores sometidos a tales condiciones deben ser anualmente objeto de estudio y
control audiométrico.

utiliza adecuadamente la proteccion.




Anexo N° 17

Lista de Chequeo del Plan Caducado

Tema: Actualizacion de Plan de Manejo Ambiental de la Empresa Siderdrgica Ecuatoriana S.A Quito - Ecuador

Autor: Patricia Estrella
Actividad | Calificacion | Observacion
1. Programade Prevencion y Reduccidn de la Contaminacion producida por :

1.1. Emisiones Gaseosas de Fuentes Fijas de Combustion y de Procesos

1.1.1. Mantenimiento Preventivo de Generados y c La empresa lleva un registro del mantenimiento del Horno y Generador (Véase
Hornos. en el Anexo N° 26)

1.2.Descargas Liquidas Residuales No Domésticas.

1.2.1. Tratamiento Quimico de Agua de El agua que se utiliza en sus principales procesos muchas veces no es tratada

Piscinas NC+ antes de ser descargada.
1.2.2. Recirculacién de Agua del Area de c El agua que se utiliza en la Prueba Hidrostatica es recirculada como método de
Cilindros y Tanques. ahorro.
1.3.Emisiones de Ruido y Vibraciones
oz . . Las areas de gran emisién de ruido provenientes de las mediciones realizadas
1.3.1. Insonorizacion Areas mas Ruidosas. C en ese afio han sido insonorizadas.
1.3.2. Capacitacion Uso de Equipos de NC + Debido a la escases de equipo de proteccion auditiva no se han realizado
Proteccion Auditiva. capacitaciones para el mismo desde hace mucho tiempo
1.3.3. g:nfggémggﬁb%egggffzgg Equipos, c Los equipos y maquinarias de la empresa se encuentran en constante
grase, | ’ mantenimiento.
Lubricacion.
1.3.4. Uso de Equipos de Proteccion NC - La mayoria del personal de la empresa no cuenta con el equipo de proteccion
Personal. personal adecuado.

2. Programa de Manejo de Residuos, Desechos Sélidos No Domésticos.

2.1. Procedimientos Internos para Recolectar, Embalar, Etiquetar, Almacenar y Transportar los Residuos.

2.1.1. Calificacion y Separacion de Desechos
en cada una de las Areas, incluye C
Areas Administrativas.

La empresa cuenta con un Plan de Manejo de Desechos para cada una de las
areas de la empresa. (Véase en el Anexo N° 6)




2.1.2.

Recoleccién de Chatarra, Carton,

La empresa cuenta con un sitio de almacenamiento de residuos debidamente

Plastico en Sitios adecuados para C seializado. (Véase en el Anexo N° 6)
Entregar a Gestores.
2.1.3. Disposicion Final de Desechos no c Los desechos no reciclables son colocados en fundas para que puedan ser

Reciclables en Recolector General.

desechados a la basura comun.

2.2. Frecuencias, Equipos, Rutas, Sefializaciones q

ue deberan Emplearse para el Manejo de Residuos

2.2.1. Elaborar sefiales y simbolos de NC - No todos los lugares de la empresa cuentan con la debida sefializacion.
seguridad

2.2.2. Delimitar areas de trabajo, zonas de
almacenamiento, vias de circulacién y c Las areas de trabajo y almacenamiento de la empresa se encuentran

sefializar de acuerdo con la normativa
vigente.

debidamente delimitados dentro de la misma.

2.3. Hojas de Seguridad para el transporte de Residuos de acuerdo a sus Diferentes Tipos.

2.3.1.

Elaboraciéon de hojas de seguridad
para transporte de sélidos de pintura
(Residuo Peligroso).

La empresa lleva un registro digital sobre el transporte de residuos peligrosos.

2.4. Capacitacion que deberan recibir las Personas que elaboran en las Instalaciones, Establecimientos o Actividades donde se Manejan Residuos

2.4.1.

Capacitacion al personal de limpieza y
disposicion de residuos.

C

La empresa capacita al personal de limpieza anualmente sobre el manejo de
los residuos.

2.5. Procesos de Gestion de Residuos (Valoracion o Eliminacion) a los que serdn sometidos, explicitando los flujos y/o procesos.

La empresa cada cierto tiempo entrega a sus gestores los residuos y desechos

25.1. Entregar chatarra a gestores C
2.5.2. Entregar desechos de carton y papel C
2.5.3. Entregar desechos no reciclables a c

recolector de EMASEO.

sélidos generados por la empresa.

3.

Plan de Contingencias y Atencion a Emergencias Ambientales

3.1. Los Procedimientos de Prevencion, Control y Correccion de Contingencias y Emergencias Ambientales.




3.1.1. Disponer en lugar visible y accesible
la nébmina del personal con
numeros telefénicos, fax, direccion,

La nomina del personal consta en un registro digital que tiene acceso todo el

C
tanto del personal como de las personal de la empresa.
autoridades a ser notificadas en
caso de emergencia.
. . C La empresa ha implementa su plan de contingencia anualmente.
3.1.2. Implementar plan de contingencia
3.1.3. Establecer la ubicacion del La empresa posee un registro de los incidentes ocasionados dentro de la
I . . o C empresa.
incidente, estimar su tipo y dafio.
3.1.4. Informar la ocurrencia del incidente. c Los empleados_ de la empresa tienen la obligacion de informar sobre algin
incidente ocurrido dentro de la empresa.
Cc
3.1.5. Investigar el incidente La empresa tiene el derecho de investigar la ocurrencia del incidente.
C La persona encarga da tiene la obligacion de pasar un informe sobre la

3.1.6. Realizar informe del incidente

ocurrencia del incidente.

3.2. Un Plan de Comunicacién en donde se incluyan los Mecanismos de Coordi

nacién con Instituciones de Respuesta Inmediata.

3.2.1. El coordinador de brigadas se
comunicarad con los organismos de

sSOCorro como: Cuerpos de C
Bomberos, Cruz Roja, Policia
Nacional.

La empresa cuenta con un grupo de auxilio especifico para que llame a las
entidades de emergencia en caso de ser necesario.

3.2.2. Comunicar cualquier tipo de
incidente o accidente ambiental a la C
entidad de seguimiento.

Los empleados de la empresa tienen la obligacion de informar sobre algun
incidente ocurrido dentro de la empresa.

3.2.3. Capacitacién en sistemas contra

La empresa realiza capacitaciones anualmente sobre el uso de extintores y

incendios, uso de extintores. ¢ medidas a tomar en caso de incendios.
3.3. Medidas de Remediacion y Compensaciéon Ambiental
3.3.1. Limpiar areas afectadas. C El personal de limpieza se encarga de la limpieza del area afectada.




3.3.2. Solventar los gastos de terceras
personas afectadas.

La empresa tiene la obligacion de solventar los gastos en caso que resulten
terceras personas afectadas por algin incidente proveniente de la empresa.

4.

Programa de Monitoreo Ambiental

4.1. Emisiones Gaseosas de Fuentes Fijas de Combustién y de Procesos (olores, gases, polvo, material particulado, etc.), facilidades técnicas (plataforma,
puestos de muestreo), caracterizacion periédica con los laboratorios registrados y métodos de analisis empleados.

4.1.1. Monitoreo de gases de hornos.

C

La empresa realiza las mediciones gaseosas emitidas por el Horno. (Véase en
el Anexo N° 8).

4.1.2. Construccién de puerto de muestreo

Existe un puesto de muestreo para tomar la muestra en el Horno de los gases
que emite.

4.2. Descargas Liquidas Residuales No Domésticas: facilidades técnicas no domésticas (vertedero, tanque de aproximacion), caracterizaciones periddicas con

los laboratorios registrados y métodos empleados.

4.2.1. Caracterizacién de agua de piscinas
de tratamiento

Existen mediciones de agua en cada una de las piscinas de almacenamiento
de agua donde utiliza la empresa esta para sus procesos de produccién
(Véase en el Anexo N° 10).

4.3. Residuos, Desechos Sélidos No Domésticos y/o Peligrosos; Recoleccién, Seleccién de Caracterizacion con los Laboratorios Registrados, Disposicién Final.

4.3.1. Recoleccién y entrega de desechos
plasticos, cartones, madera.

4.3.2. Recoleccién y entrega de chatarra.

La empresa cada cierto tiempo entrega a sus gestores los residuos sélidos
generados por la empresa.

4.4. Emisiones de Ruido y Vibracion, Monitoreo de Ruido al Ambiente Externo, Métodos, Periodicidad, Puntos de Control y Responsable.

4.4.1. Monitoreo de Ruido Externo

C

El monitoreo del ruido de la empresa externo se lo realiza cada 3 meses.
(Véase en el Anexo N° 12)

5.

Plan de Seguimiento de las Actividades Propuestas en el Plan de Manejo Ambiental.

5.1. Actividades de Seguimiento Segin el Cronograma




5.1.1. Mantenimiento preventivo de c La empresa lleva un registro del mantenimiento del Horno y Generador (Véase
generador y hornos. en el Anexo N° 26)
5.1.2. Tratamiento quimico de agua de NC + El agua que se utiliza en sus principales procesos muchas veces no es tratada
piscinas. antes de ser descargada.
5.1.3. Recirculacion de aguas del area de c El agua que se utiliza en la Prueba Hidrostética es recirculada como método de
cilindros y tanques. ahorro.
o . . Las areas de gran emision de ruido provenientes de las mediciones realizadas
5.1.4. Insonorizacion de &reas ruidosas C S de gran e ) P
en ese afio han sido insonorizadas.
5.1.5. Capacitacién de uso de equipos de NC + Debido a la escases de equipo de proteccion auditiva no se han realizado
proteccion auditiva. capacitaciones para el mismo desde hace mucho tiempo
5.1.6. Mantenimiento mecanico de . L
. } Los equipos y maquinarias de la empresa se encuentran en constante
equipos, engrase, cambio de C L
h A mantenimiento.
piezas, lubricacion.
5.1.7. Recoleccion de carton, papel " . . .
o " ’ ! La empresa cuenta con un sitio de almacenamiento de residuos debidamente
plastico en el sitio adecuado para C emp . o
sefializado. (Véase en el Anexo N° 6)
entregar a gestor
5.1.8. Disposicion final de desechos no c Los desechos no reciclables son colocados en fundas para que puedan ser
reciclables en recolector general. desechados a la basura comun.
5.1.9. Elaborar sefiales simbolos de . e
. y NC - No todos los lugares de la empresa cuentan con la debida sefializacion.
seguridad.
5.1.10.Delimitar areas de trabajo, zonas de
almacenamiento, vias de circulacion Las areas de trabajo y almacenamiento de la empresa se encuentran
y sefalizar de acuerdo con la C debidamente delimitados dentro de la misma.

normativa vigente




5.1.11.Elaboracién de hojas de seguridad
para transporte de soélidos de
pinturas. (Residuos Peligrosos).

La empresa lleva un registro digital sobre el transporte de residuos peligrosos.

5.1.12.Capacitacién al personal sobre
limpieza vy disposicién de residuos.

La empresa capacita al personal de limpieza anualmente sobre el manejo de
los residuos.

5.1.13.Entregar chatarra a gestores.

5.1.14.Entregar desechos de carton y
papel.

5.1.15.Entregar desechos no reciclables al
recolector de EMASEO.

La empresa cada cierto tiempo entrega a sus gestores los residuos sélidos
generados por la empresa.

5.1.16.Disponer un lugar visible y accesible
la némina del personal con
ndmeros telefénicos, fax direccion,
tanto del personal como de las
autoridades a ser notificadas en
caso de emergencia.

La nomina del personal consta en un registro digital que tiene acceso todo el
personal de la empresa.

5.1.17. Implementar plan de
contingencias.

La empresa ha implementado el plan de contingencia.

5.1.18. Formacion de brigadas.

La empresa cuenta con la conformacién de brigadas en caso de ocurrencia de
algdn incidente.

5.1.19.Establecer la ubicacion del
incidente, estimar su tipo y dafio.

La empresa posee un registro de los incidentes ocasionados dentro de la
empresa.

5.1.20.Informar la ocurrencia del incidente.

Los empleados de la empresa tienen la obligacion de informar sobre algun
incidente ocurrido dentro de la empresa.




5.1.21.Investigar el incidente.

La empresa tiene el derecho de investigar la ocurrencia del incidente.

5.1.22.Realizar informe del incidente

La persona encarga da tiene la obligacion de pasar un informe sobre la
ocurrencia del incidente.

5.1.23.Informar inmediatamente por
cualquier medio al jefe inmediato.

Los empleados tienen la obligacion de informar a sus superiores sobre la
ocurrencia del incidente.

5.1.24. Activar la alarma permanentemente.
Todo el personal permanecera
alerta para recibir cualquier
disposicion.

La brigada encargada tiene la obligacién de activar la alarma en caso de
emergencias.

5.1.25.Evacuacion de ser necesario.

n caso de que el incidente sea demasiado grave el personal tiene la obligacion
de evacuar sobre todo el area de mayor afectacion.

5.1.26.El coordinador de brigadas se
comunicard a los organismos de
socorro  como:  Cuerpos  de
Bomberos, Cruz Roja, Policia
Nacional.

La empresa cuenta con un grupo de auxilio especifico para que llame a las
entidades de emergencia en caso de ser necesario

5.1.27.Comunicar  cualquier tipo de
incidente o accidente ambiental a la
entidad de seguimiento.

Los empleados de la empresa tienen la obligacion de informar sobre algin
incidente ocurrido dentro de la empresa.

5.1.28.Capacitacién en sistemas contra
incendios, uso de extintores.

La empresa realiza capacitaciones anualmente sobre el uso de extintores y
medidas a tomar en caso de incendios.

5.1.29.Limpiar areas afectadas.

El personal de limpieza se encarga de la limpieza del area afectada.

5.1.30.Solventar los gastos de terceras
personas afectadas.

La empresa tiene la obligacién de solventar los gastos en caso que resulten
terceras personas afectadas por algin incidente proveniente de la empresa.




La empresa realiza las mediciones gaseosas emitidas por el Horno. (Véase en

5.1.31.Monitoreo de gases de horno. C
9 el Anexo N° 8).
L Existe un puesto de muestreo para tomar la muestra en el Horno de los gases
5.1.32.Construccion puerto de muestreo C in p p 9
que emite.
o . Existen mediciones de agua en cada una de las piscinas de almacenamiento
5.1.33.Caracterizacion de agua de piscinas - "
- de agua donde utiliza la empresa esta para sus procesos de produccion.
de tratamiento. C . o
(Véase en el Anexo N° 10).
5.1.34.Recoleccion y entrega de desechos c La empresa cada cierto tiempo entrega a sus gestores los residuos sélidos
plasticos, cartones, madera. generados por la empresa
L La empresa cada cierto tiempo entrega a sus gestores los residuos sélidos
5.1.35.Recoleccion y entrega de chatarra. C
y 9 generados por la empresa
. . El monitoreo del ruido de la empresa externo se lo realiza cada 6 meses.
5.1.36.Monitoreo de ruido externo. Cc . o P
(Veéase en el Anexo N° 12)
S o . No existe un comité barrial debido a la mala relacion que tiene los vecinos con
5.1.37.Coordinacién comité barrial. C q
la empresa
5.1.38.Invitacion de empresas vecinas a c Los vecinos han sido invitados a la empresa pero no existe el interés de estos
simulacros de incendios, de relacionarse con la misma.
evacuacion de accidentes.
5.1.39.Educacién ambiental, colegios vy NC + La empresa no ha tenido en debido interés de integrar a escuelas en la
escuelas cercanas. educacion ambiental para las mismas.
5.1.40.Elaboracién de registros internos, . . . .
- 9 > La empresa cuenta con un registro interno sobre los accidentes, incidentes y
accidentes, incidentes, C .
) enfermedades ocasionadas en la empresa.
enfermedades ocupacionales.
5.1.41.Implementacién de sefializacion NC- No existen la suficiente sefializacion de prohibicién, obligacién e informacion
prohibicién, obligacion, informacion. dentro de la empresa.
5.1.42.Medicina Preventiva IESS. C Todos los empleados de la empresa estan asegurados al IESS




5.1.43.Realizar simulacros y evacuaciones. C Los simulacros y evacuaciones en la empresa se los realiza anualmente.
5.1.44.Entrenamiento en seguridad c Los entrenamientos de seguridad industrial de la empresa se los realiza
industrial. anualmente.
5.1.45.Entrenamiento en contingencias, c Los entrenamientos de contingencias, simulacros y evacuacion se los realiza
simulacros y evacuaciones. anualmente.
5.1.46.Elaborara informes de frecuencia,
severidad e incapacidad de N/A No han ocurrido esta clase de accidentes dentro de la empresa.
accidentes.
6. Plan de Relaciones Comunitarias
6.1. Mecanismos de Coordinacion
L o ) No existe un comité barrial i la mala relacién tiene los vecin n
6.1.1. Coordinacién comité barrial. c 0 existe un comité barrial debido a la mala relacién que tiene los vecinos co
la empresa
6.1.2. Invitacion empresas vecinas a . N . . .
. : . Los vecinos han sido invitados a la empresa pero no existe el interés de estos
simulacros de incendios, ¢ de relacionarse con la misma
evacuacion de accidentes. )
6.2. Informacion a la Comunidad
6.2.1. Educaciébn = Ambiental  colegios, NC + La empresa no ha tenido en debido interés de integrar a escuelas en la
escuelas cercanos. educacion ambiental para las mismas.
6.3. Compensacién con la comunidad del area de influencia.
6.3.1. Limpiar areas afectadas. C El personal de limpieza se encarga de la limpieza del area afectada.




6.3.2. Solventar los gastos de terceras
personas afectadas.

La empresa tiene la obligacion de solventar los gastos en caso que resulten
terceras personas afectadas por algin incidente proveniente de la empresa.

7. Plan de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional.
7.1. Medidas de prevencion de incidentes, accidentes y enfermedades ocupacionales.
7.1.1. Elaboracién de registros internos, . . . .
- A La empresa cuenta con un registro interno sobre los accidentes, incidentes y
accidentes, incidentes, C .
. enfermedades ocasionadas en la empresa.
enfermedades ocupacionales.
7.1.2. Implementacién de sefializacion, . . e L L, ) L
N Lo No existen la suficiente sefializacion de prohibicién, obligacién e informacion
prohibicion, obligacion e NC-
; ! dentro de la empresa.
informacion.
7.2. Medidas de Control de Incidentes, accidentes y enfermedades ocupacionales.
7.2.1. Medicina Preventiva IESS C Todos los empleados de la empresa estan asegurados al IESS
7.2.2. Realizar simulacros y evacuaciones. C Los simulacros y evacuaciones en la empresa se los realiza anualmente.
8. Plan de Comunicacion, Capacitacion y Educacion
8.1. Comunicacién con actores sociales internos c El &rea encarga de medio ambiente se encarga de la comunicacién con los
y externos. actores sociales tanto dentro como fuera de la empresa.
8.2. Capacitacion y educacion interna.
8.2.1. Entrenamiento de Seguridad c Los entrenamientos de seguridad industrial de la empresa se los realiza
Industrial anualmente.
. . Los entrenamientos de contingencias, simulacros y evacuacion se los realiza
8.2.2. Entrenamiento  en simulacros, C

contingencias y evacuaciones.

anualmente.




8.3. Capacitacion y Educacion de la Comunidad de Influencia Directa.

8.3.1. Capacitacion Plan de Manejo c La persona encarga realiza capacitaciones anuales sobre el plan de manejo
Ambiental. ambiental de la empresa.
8.3.2. Capacitaciéon Prevencion, Extincion, c La empresa realiza capacitaciones anualmente sobre el uso de extintores y
Evacuacion. medidas a tomar en caso de incendios.
8.3.3. Simulacros de Accidentes, c La empresa realiza anualmente simulacros de accidentes, incendios y
Incendios, Evacuaciones. evacuacion dentro de la empresa.
o . . Debido a la escases de equipo de proteccion auditiva no se han realizado
8.3.4. Capacitaciéon Equipos Auditivos NC + o quip p )
capacitaciones para el mismo desde hace mucho tiempo
8.3.5. Capacitacién Manejo de Desechos. c La capacitacion de desechos sélidos dentro de la empresa se la realiza
anualmente.
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ANEXO No 19
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LEYENDA

Riesgo Quimico

Riesgo Fisico

Riesgo Administrativo

Riesgo Ergonémico

Riesgo de Incendios

Riesgo Locativo

Riesgo Mecanico
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ENTRADA

Maquina
Cillazadora
Energia Eléctrica
Placa de Acero
Inoxidable

Placa de Acero
Cortada
Energia Eléctrica
Maquina
Prensadora

Placa prensada
Energia Eléctrica
Maquina
Embutidora

Placa Embutida
Maquina Cortadora
Energia Eléctrica

Placa Cortada
Méaquina
Dobladora
Energia Eléctrica

Placa Doblada
Contorno
Taladro
Energia Eléctrica

U

g ¢ ¢ 4 0

Anexo N° 20

Ecobalances

PROCESO

CILLAZAR

v

PRENSADO

V

EMBUTICION

W

CORTE

v

DOBLADO
CONTORNOS

v

PERFORACION DE
HUECOS

V

Carretillas Tipo C - 102

=

y ¢ ¢ 4 ¢

SALIDA

Placa de Acero
Cortada
Charra

Ruido

Placa Prensada
Ruido

Placa Embutida
Ruido

Placa Cortada
Residuos de
Chatarra
Ruido

Placa Doblada
Contorno
Ruido

Placa Perforada y
Doblada
Material Particulado
Ruido




Agua
Fosfatos
Placa Perforada y
Doblada

Rines
Placa Doblado y
Perforado
Patas
Chasis
Wype

Chasis Pintado
Placa Pintada
Pernos

Chasis y Placa
Atornillada
Pernos
Llantas
Rines
Tapones

Carretilla Armada
Carton
Cinta Adhesiva

Carretilla
Embalada

R

R

LAVADO CON
FOSFATOS

v

PINTURA

v

ENSAMBLADO 1

Vi

ENSAMBLADO 2

4

EMBALADO

v

ALMACENADO

Y

Agua fosfatada
Placa Dobladay
Perforada

Placa Doblada,
Perforada y Pintada
Restos de Pintura
Wype Sucios
Chasis Pintados
Rines Pintados
Patas Pintadas

Ruido
Chasis y Placa
Atornillados

Carretilla Armada
Ruido
Restos de Chatarra

Carretilla Embalada
Pedazos de Cartén
Pedazos de Cinta
Adhesiva




ENTRADA

Maquina
Cillazadora
Energia Eléctrica
Placa de Acero
Inoxidable

Placa de Acero
Cortada
Energia Eléctrica
Maquina
Embutidora

Placa prensada
Energia Eléctrica
Maquina
Embutidora

Casquetes
Maquina
Cortadora
Energia Eléctrica

Casquetes
Superior e Inferior
Maquina
Soldadora
Energia Eléctrica

U

I

Cilindros GLP de 15 Kg

PROCESO

CILLAZAR

v

EMBUTICION

v

EMBUTICION

v

DESPUNTADO

v

ACOPLE DE
CASQUETES

V

=

SALIDA

Placa de Acero
Cortada
Charra

Ruido

Casquetes
Ruido

Placa embutida
Ruido

Casquetes
Despuntados
Residuos de

Chatarra
Ruido

Casquetes
Acoplados
Ruido
Escoria de
Soldadura




Casquetes
Acoplados
Asas y Bases
Energia

SOLDADURA

Agua
Detergentes
Cilindros con Asas
y Bases
Energia Eléctrica

v

Cilindros con Asas
y Bases
Escoria de
Soldadura
Ruido

PRUEBA
HIDROSTATICA

Cilindros
Admitidos
Maquina
Granalladora
Energia Eléctrica

v

Cilindros Admitidos
Cilindros
Descartados
Ruido
Agua con
Detergentes

GRANALLADORA

Cilindros
Granallados
Pintura
Wype

v

Cilindros
Granallados
Material Particulado
Ruido

PINTURA

Cilindros Pintados
Horno
Diesel

v

Cilindros Pintados
Wypes Sucios
Residuos de
Pintura

HORNO

Cilindros Secos
Aire

Vv

Cilindros Secos
Emisiones
Gaseosas

Calor
Olor

ENFRIADO

v

Cilindro Seco y Frio




Cilindro Seco y
Fria

COLOCACION DE
VALVULAS

Cilindro con
Valvula
Carton

v

Cilindro con
Valvula

ALMACENADO




ENTRADA

Maquina
Cillazadora
Energia Eléctrica
Placa de Acero
Inoxidable

Placa Metalica
Cortada
Energia Eléctrica
Maquina
Prensadora

Placa prensada
Energia Eléctrica
Méaquina
Embutidora

Placa Embutida
Maquina
Escurridera
Energia Eléctrica

Placa Embutida
con Escurridera
Maquina
Perforadora
Energia Eléctrica

Placa con
Escurridera y
Desagiié
Energia Eléctrica
Maquina
Dobladora de
Contornos

Fregaderos F100x50 y F50x42

gy ¢4 ¢ ¢

U

PROCESO

CILLAZAR

v

PRENSADO

V

EMBUTICION

Vi

CONFORMACION DE
ESCURRIDERAS

V

PERFORACION DE
DESAGUE

@

DOBLADO
CONTORNOS

V

=

A R

U

SALIDA

Placa Metélica
Cortada
Charra

Ruido

Placa Prensada
Ruido

Placa Embutida
Ruido

Placa Embutida con
Escurridera
Ruido

Placa con
Escurridera y
Desagiié
Ruido
Chatarra

Placa con
Escurridera,
Desagiié y Doblado
de Contornos
Chatarra
Ruido




Placa con
Escurridera y
Doblado de
Contornos
Maquina
Soldadora
Energia Eléctrica

SOLDADO

Placa Embutida,
escurridera, con
desaguie, contorno
doblado.
Agua
Liquido
Desengrasante

V

Placa Embutida,
escurridera, con
desagiie, contorno
doblado.
Material Particulado.
Ruido

LAVADO

Placa Lavada
Embutida,
Escurridera, con
Desaglie, Contorno
Doblado.
Agua

v

Placa Lavada
Embutida con
Escurridera y
desagiie con
contorno doblados.
Agua con grasa

ENJUAGUE

Placa con
Escurridera 'y
Desagué
Aire

Vi

Placa Lavada
Embutida,
Escurridera, con
Desague, Contorno
Doblado.
Agua

SECADO

Placa Seca
Méaquina
Etiquetadora
Energia Eléctrica

V

Placa Seca

ETIQUETADO

Placa Etiquetada
Carton
Cinta Adhesiva

v

Placa Etiquetada
Ruido

EMPAQUETADO

V

Escurridera
Completa
Retazos de
Cartén




Escurridera
Empacada
Cartén

Vv

ALMACENADO




ENTRADA

Polietileno
Polipropileno
Polietileno

PROCESO

MAQUINA A
INYECCION

Tapas
Pequefas
Plasticas
Fundas
Plasticas

V

ALMACENADO

Tapas Plasticas Pequefas

=

SALIDA

Tapas Pequeriias
Plasticas.
Residuos de
Plasticos

Mal Olor




Anexo N° 21

Matriz de Leopold

Proceso de Carretillas

w
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COMPONENTES PROCESOS £ e @ £ i g
R s | 9 .| 5| 8|2
= =] = = -= = = E = =
o e = 2 3 = £ 2 e z 2 g
- | B | 2 8 & S s | E | E | 2 g s |z | Z
= b a a ) =] = =1 m m = @ m = = =
= = ‘= = w w - — -
el @ & o [=] @ &= = = = = £ £ =] =] =]
=] o L0 ] =] o g [ L0 i ] ko = = = =
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo -3/3 1] 1 -9/117
2 Morfologia del Terreno -2/3 o 1 -6/117
A Uso del Suelo -2/2 1] 1| -4/117
Erosion -1/2 ] 1 -2/117
. Calidad del Agua -3/3 ] 1 94117
En
Recirculacion del Agua
o Emision de Gases
'g Emision de material particulado -1/2 1] 1 -2/117
g Emision de olores -3/2 o 1 | -s/117
E
< Emisiones de ruido -3/3 -3/3 -3/3 -3/3 -2/3 -2f3 -1/2 -1/2 o 8 -52/117
Factores Culturales
= Composicion del Paisaje -3/3 ] 1 -9/117
_g Fuentes de Empleo +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 12 o 108/117
w Relaciones Comunitarias -2/3 ] 1 -6/117
Instalaciones Fabricadas y Actividades
P Generacion de Desechos -1/1 -1/1 -3/3 ] 3 -11/117
o
=
FE] Generacion de Residuos
o -2/3 -3/3 -1/1 1] 3 -16/117
Total Positivos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 o 12
Total Negativo 2 1 1 2 1 3 2 2 1 1 1 o i) 23
Total -6/135 ] 0o |-9/135| 3/135 o |-1/135|-6/135| 7/135 | 7/135 | 8/135 | 9/135 |-36/135




Proceso de Cilindros

g o
@ =
B m T% =
= = = 2 w ]
COMPOMNENTES PROCESOS a b - = o | = 2
& o = = =
o }% @ © = = 5 = g ] =
= = £ = ] T = g S 5 5| & =
= 5 2 2 B = = i o = 3 g 2 = = -
w = o o o= = = 3 c = o @ @ ] ] ]
N £ @ =} =] ] i £ o ‘E =] E E s s k3
(&) LU [ =T w o 5] o T LU =] Ed i = = [
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo -3/3 0 1 -9117
2 Marfologia del Terreno -2/2 0 1 4117
@ Uso del Suelo -1 0 1 1117
Erosion -1 0 1 1117
. Calidad del Agua -3/2 0 1 -6/117
>
< . .
Recirculacion del Agua -3/2 0 1 -6/117
o Emision de Gases -3/3 0 1 917
§ Emision de material particulado -3/3 -21 0 3 11117
E Emision de olores -1 -3/2 -1 0 3 -8M117
£
= - :
Emisiones de ruido -3/3 -3/3 -2/2 -2/2 -2/2 -11 -2/2 -11 0 8 -36/117
Factores Culturales
= Composicion del Paisaje -3/3 0 2 -9117
S Fuentes de Empleo +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 +3/3 9 0 81/117
@ Relaciones Comunitarias -2/3 0 2 -6/117
Instalaciones Fabricadas y Actividades
o Generacion de Desechos -3/3 -1M1 -3/2 0 3 -16/117
w
EE
B Generacion de Residuos
£ -3/3 -2/2 -1/2 -3/3 -11 0 5 -25/117
Total Positivos 1 1 1 1 1 1 0 1 0 1 1 0 9
Total Negativo 2 1 2 1 4 4 3 3 2 2 0 4 28
Total -9/135 0 1/135 | 5M135 |-14/135| -6/135 | -7/135 [-12/135[-10/135 7135 | 9135 [-30/135




Proceso de Fregaderos

wr
(=]
% 5
e 2
a
S = =
COMPONENTES PROCESOS A = 2 o w @
ax S = =] 1=
s (=] = =) @ = =
- o s | 21| E|E |3 | B
=g |S|5|E|2|2|le|lz|le|s|8|E|8|8|2|2| <
T = = = = = = o = a3 = o = w o = = =
N = S s = = = = = 2 = £ £ E £ s s =
[+] o L [ o ] w i L o ] L L = =T = = =
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo -3/3 0 1 -9/135
= Morfologia del Terreno -3/3 0 1 -9/135
@ Uso del Suelo -3/2 0 1 -6/135
Erosion -1/2 0 1 -2/135
= Calidad del Agua -3/3 0 1 -9/135
o
<< Recirculacion del Agua
g Emision de Gases
'E Emision de material particulado -1/2 -1/2 ] 2 -4/135
é Emision de olores -1M 0 1 -1/135
=< Emisiones de ruido -3 | 33| 33 33| -3 ] <33 | 303 0 7 |-60M35
Factores Culturales
_ Composicion del Paisaje -3/3 0 1 -9/135
= Fuentes de Emplec +3/3 | #3/3 | #3/3 [ #3/3 | +3/3 [ +3/3 | +3/3 | +3/3 | +3/3 +33 | +3/3 | #3373 | +3/3 13 0 117135
(=]
w
Relaciones Comunitarias -2/3 0 1 -6/135
Instalaciones Fabricadas y Actividades
@ Generacion de Desechos -1 0 1 -1/135
eE-
? = Generacion de Residuos
o -3/3 -1/2 -1M1 0 3 -12/138
Total Positivos 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 13
Total Negativo 2 1 1 1 3 1 4 1 0 0 0 1 0 6 21
Total -8/135] 0 0 0 |-1135 0 |-4M1358] 0 9/135 9/135)| 9/1356[ 8/135]| 91356 [-41/1356




Proceso de Tapas Plasticas y Areas de Enfermeria'y Administracion

o
(=]
=
-‘5 m m
) b= =
e £ = by g
COMPONENTES PROCESOS = & R = =
s AT = 2 >
S |le | 2| & |2
E g = Z Z Z
S - - 2 - =
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo -1/ 0 1 -1/27
= Morfologia del Terreno
@ Uso del Suelo
Erosian
- Calidad del Agua
=
=T . .
Recirculacian del Agua
o Emision de Gases
% Emisi'On de material particulado
“‘é—" Emisidn de olores
E
=
Emisiones de ruido -243 0 1 -6/27
Factores Culturales
Composicion del Paisaje -1/ o] 1 -127
= Fuentes de Empleo +2/2 +2/2 +3/3 3 0 1727
&
Relaciones Comunitarias
Instalaciones Fabricadas y Actividades
. Generacion de Desechos -202 -3/3 -3/3 a 3 -22027
oy
£
] Generacion de Residuos
o -3/3 -3/3 -3/3 0 3 2727
Total Positivos 1 1 1 3
Total Negativo 3 2 4 9
Total -16/135|-14/135|-11/135




Matriz Cuantitativa

Proceso de Carretillas

Anexo N° 22

w
o
w o €L
e S E P
5 | a =
COMPONENTES PROCESOS = T s = o o .z
° 5 S 5 g B E s e 5
= 8 E g = e = £ £ = 3 8
w z 2 =t % 2 @ = © @ =2 @ @ =
sl = = =] =] @ Z = = = £ £ £ 3
O o L &) =] o i [ i im] L =< =< [
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracidn de la Cubierta del Suelo -6.6/6.8 | -6.6/88.4
= Morfologia del Terreno -2.6/6.8 | -2.6/88.4
& Uso del Suelo -26/6.5 | -2.6/88.4
Erosion -2.7/6.8 | -2.7/88.4
@ Calidad del Agua -4 /6.8 -4 /88 4
< Recirculacidn del Agua
3 Emision de Gases
-:'qc_) Emisidn de Material particulado -1.6/6.8 -1.6/88.4
g Emision de Olores 4.4/6.8 4.4/88.4
I Emisiones de Ruido -3.8/6.8 | 4.3/68 | 4.2/68 | 2968 | -1.7/68 | -2/6.8 -2/6.8 | -2.6/6.8 -23.5/88.4
Factores Culturales
= Composicion del Paisaje -4.4/6.8 | -4.4/384
o Fuentes de Empleo 41/6.8 | 4168 | 4168 | 41/68 | 4168 | 4168 | 41/68 | 41/6.8 | 41/68 | 4.1/68 | 41/68 | 4.1/6.8 49.2/88.4
@ Relaciones Comunitarias -3/6.8 | -3/884
Instalaciones Fabricadas y Actividades
§ o Generacion de Desechos -1.9/68 | -2.8/68 | -3.1/6.8 -7.8/88 4
=z
E el Generacion de Residuos -3.2/6.8 -2.7/6.8 -2.4/6.8 -§.3/88.4
Total -2.9M102 | -2/102 1102 | -1.5102 | 2.4/102 | -1.4/102 | -2.7/102 | -3.4/102 | -2.1102 | 1.5M102 | 17102 | 4.1/102 |-21.9/102




Proceso de Cilindros

i 0
o = o
7 E ﬁ Z
COMPONENTES PROCESOS o > 8 E o o E
5 = v o z 3 5 3 5
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[ L O < [ [ 0] [ T L O T i [
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo 4268 | -4.2/88 4
= Morfologia del Terreno -28/6.8 | -2.8/86.4
@ Uso del Suelo -3.1/6.8 | -3.1/88 4
Erosidn -2.7/6.8 | -2.7/38 4
g Calidad del Agua -2.8/6.8 -2.8/88.4
< Recirculacion del Agua -2.2/6.8 -2.2/88.4
3 Emisidn de Gases -2/6.8 -2.0/88.4
\.E Emision de Material Particulado -6.4/6.8 -2.3/6.8 -8.7/88.4
g Emisidn de Olores -1.8/6.8 -1.9/6.8 | -1.3/6.8 -5.0/88.4
g Emisiones de Ruido -59/6.8 |-4.6/6.8| -38/68 | -29/68|-28/68 | -268 |-15/68 -1.9/6.8 -25.4/88.4
Factores Culturales
= Composicion del Paisaje 42168 | -4.2/38.4
I Fuentes de Empleo +4 7168 | +4.7/6.8| +4.7/6.8 | +4.7/6.8 | +4.7/6.8| +4.7/6.8 +4.7/6.8 +4.7/6.8 | +4.7/6.8 +12.3/88.4
@ Relaciones Comunitarias -36/6.8 | -3.6/88.4
Instalaciones Fabricadas y Actividades
° o, Generacidn de Desechos -3/6.8 -1.5/6.8 | -3.9/6.8 -8.4/88.4
33
E 8 Generacion de Residuos
T -24/6.8 -24/6.8 -2.2/6.8 4.1/6.8 -2.6/6.8 -13.7/88.4
Total -3.6/102| 1/102 |-1.5/1020| 1.8/102 |-9.3/102 | -4.5/102|-5.3/102 | -5.2/102| -3.3/102 2/102 | 4.7/102 |-20.6/102




Proceso de Fregaderos

z @
E ® «
2 | @ S
i 5 g 2
COMPONENTES PROCESOS < a 2 o . @
288 e . s | 2] o | 2| E
s ls [ 55|28 3 e Ele sk E
I - - T - - - T - - - - - -
& o W o o a [0 _ L 0] i w ] T g =
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracidn de la Cubierta del Suelo -31/6.8 | -3.1/102
2 Morfologia del Terreno -34/6.8 | -3.41102
@ Uso del Suelo -14/6.8 | -3.41102
Erasidn -4.3/6.8 | 4.3102
g Calidad del Agua -2.6/6.8 -2.61102
g Recirculacion del Agua
8 Emisidn de Gases
:g Emisidn de Material particulado -2.0/6.8 -2.2/6.8 42102
g Emisidn de Olares -1.3/6.8 -1.3102
g Emisiones de Ruido -0.6/68 | 6/6.6 | -56/68|-2968|-22/68 | -21/6.8|-24/6.8 -2.71102
Factores Culturales
= Composicidn del Paisaje /6.8 | 5102
B Fuentes de Emplea +45/68|+45/68|+45/68|+45/68|+45/68|+45/68|+45/6.8|+45/68|+45/68 +45/68| +45/68| +45/6.8| +45/6.8 +568 5102
? Relaciones Comunitarias -3.3/6.6 | -3.31102
Instalaciones Fabricadas y Actividades
" Generacidn de Desechos -2.6M102 -2.6102
38
ﬁ E Generacidn de Residuos
« -5.7102 -2.21102 -1.9102 -9.8102
Total 11102 | -1.5102 | 41.1102 | 1.6102 | -1.9102 | 241102 | 4 102 | 1.91102 | 4.51102 45102 | 45102 | 26102 | 45102 |-22.5102




Proceso de Tapas Plasticas y Areas de Enfermeriay Administracion

&
=
W o o
COMPONENTES PROCESOS = o in
5 5 £
[ a -
o < < et
Caracteristicas Fisicas y Quimicas
Alteracion de la Cubierta del Suelo -1.6/6.8 | -1.5/20.4
= Marfologia del Terreno
@ Uso del Suelo
Erosion
= Calidad del Agua
=3 Recirculacion del Agua
a Emision de Gases
E Emisidn de material particulado
£ Emisidn de Olores
I Emisiones de Ruido -1.3/6.8 -1.3/20.4
Factores Culturales
= Composicion del Paisaje -1.8/6.8 | -1.8/20.4
2 Fuentes de Empleo +4 6/6.8 | +4 6/6.8 | +4 6/6.8 [+13.8/20 4
@ Relaciones Comunitarias
Instalaciones Fabricadas y Actividades
§ w Generacion de Desechos 5268 | 4.5/6.8 2068 |[-11.7/204
'_":E E Generacidn de Residuos
o -5.7/6.8 | -3.6/6.8 | -2.6/6.8 |-11.9/20.4

Total -7.6/M1M02 | -3.5/102 [ -3.3/102




Anexo N° 23

Matriz de Valoraciéon de Riesgos Ocupacionales

Factor de Riesgo Indicador del Factor de Riesgo Instante | Mediano Plazo| Largo Plazo Total
Riesgo Fisico (No Mecanico) . , Ruido — 070 213 47 o7
Vibraciones de las Maguinas 0/0 1M 212 313
Polvo 0/1 21 3/2 5/4
Riesgo Quimico Gases y Vapores 0/0 11 2/2 3/3
Materiales Liquidos oM 172 213 35
Postura de Pie (Bipedestacidén) 0/ 33 4/4 G
Postura Sentado (Sedente) 0/ 212 313 55
Riesgo Ergonémico Actividades Repetitivas. 0/0 219 374 5/6
Carga de Pesos 1M 212 413 76
Uso de Herramientas inadecuadas y
pesadas 0/0 1M 1/2 212
Electricidad 1M 212 313 6/6
Riesgos Mecanicos Atrapamientos ‘_f,fﬁxmputacinnes 0/0 1/2 4/4 5/6
Caidas 0/0 212 373 5/5
Quemaduras 0/0 1/2 373 4/5
Riesgo de Incendios Combustible 041 212 3/3 5/6
Riesgos Locativos Falta de Orden y Limpieza 0/0 1M 22 33
Estandares y Procedimientos de
Riesgos Administrativos Trabajo Inadecuados 0/0 1/2 33 4/5
Sefalizacion Inadecuada 0/ 11 2/2 353
Total 2/5 28/32 51/52

Nota: Valor Maximo: 12/12

Valor Minimo: 3/3




Anexo N° 24

Certificado Ambiental

DISTRITO
METROPOLITANO C.A.N°. = 1084

La Secretaria de Ambiente del Municipio del Distrito
Metropolitano de Quito

En cumplimiento a lo dispuesto en el Capftulo V, del Sistema de Auditorfas Ambientales y
Gufas de Précticas Ambientales de la Ordenanza Sustitutiva del Tftulo V "De la Prevencion
y Control del Medio Ambiente" Libro Segundo, del Cédigo Municipal para el Distrito Met-
ropolitano de Quito; otorga el presente:

= >
(-//////////'/f////f T ptreetar!

POR AUDITORIA AMBIENTAL

A SIDERURGICA ECUATORIANA S.A.

Sabanilla No. Oe5-210 y General Guerrero

REGISTRONO. [0][4] R-AZ [D|[ |

Vigencia del Certificado Desde; 24 AcosTo bEL 2009 hasta: 24 AGOSTO DEL 2011

Dado en Quito 8, 03 DE FEBRERO DEL 2010

@
GeP= -y
V/O,W'/'AO /
/Secrelario(a) ,ée Ambiente
Secretariade
Ambiente




Anexo N° 25

Registro de Generacién de Desechos Sélidos y Entrega a Gestores

REGISTRO DE RESIDUOS Y ENTREGA A GESTORES

ENTREGA DE CHATARRA A GESTORES CALIFICADOS

Biofactor Incingrox Incinerax Maprina Reciclar Incinerox
FECHA\TIPO ACEITEUSADO WYPE PINTURA 'WYPE GRASA CARTONy PAPEL PLASTICO PINTURA FECHA NOMBRE CANT. | Unidades | N- Factura| TIPO CHAT.
galones libras libras libras libras libras 2007 NOVIEMBRE 01 | JAYA LARRAGA LORENA PAOLA 12 TON 24404 CHATARRA
[ ALMACENADO 2007 | NOV | 30 0 53 85 150 60 350 2007 NOVIEMBRE 09 GUSTAVO CHULCA 1 (207KG) TON 24447 (CHATARRA
ENTREGADO 2007 | NOV | 30 -0 2007 NOVIEMERE 13 | JAYA LARRAGA LORENA PADLA 0,82 TON 24434 (CHATARRA
| ALMACENADO 2007 | DIC |30 15 14 L3 4 2007 NOVIEMERE 13 | JAYA LARRAGA LORENA PAOLA 1 TON 24485 (CHATARRA
ENTREGADO 2007 | DIC |30 2007 NOVIEMERE 13 | JAYA LARRAGA LORENA PAOLA 0,65 TON 24486 (CHATARRA
| ALMACENADO 2008 | ENE |30 B 8 1975 15 2007 NOVIEMBRE 28 JAIRO BELTRAN 1015 KILoS 24545 (CHATARRA
ENTREGADO 2008 | ENE |30 2007 NOVIEMBRE 28 JAIRO BELTRAN 25 KILOS 24545 chat .7
[ ALMACENADO 2008 | FEB |15 20 58 305 13 2007 DICIIEMBRE 0T | JAYA LARRAGA LORENA PACLA 0,58 TON 24612 (CHATARRA
ENTREGADO 2008 | FEB |15 2007 DICIIEMBRE 07 | JAYA LARRAGA LORENA PACLA 0,97 TON 24613 (CHATARRA
2007 DICIIEMBRE 15 | JAYA LARRAGA LORENA PACLA 0,48 TON 24671 (CHATARRA
[ACUMULADO 0 111 385 764 139 350 2007 DICHIEMBRE 15 NESTOR GAVINA 0,46 TON 24673 (CHAT. INOX
CORTE AL 15 DE FEBRERO POR AUDITORIA JAIRO BELTRAN 1 TON 24925 (CHAT. INOX
RICARDO TOAQUIZA 0,68 TON 24838 (CHAT. INOX
[ ALMACENADO 2008 | MAR | 30 150 5 MAURICIO TOAQUIZA 0,26 TON 24958 CHAT. INOX
ENTREGADO 2008 | MAR | 30 MAURICIO TOAQUIZA 18 TON 24958 (CHATARRA
ENTREGADO A PLANTA POR EMBALAJE 362 50 MAURICIO TOAQUIZA 0,28 TON 25070 (CHAT. INOX
[ACUNULADO AL 5 DE ABRIL DE 2008 0 i 385 a2 8 350 2003 FEBRERO S | JAYA LARRAGA LORENA PADLA 13 TON 235093 (CHATARRA
2003 FEBRERO S | JAYA LARRAGA LORENA PADLA 0,38 TON 25100 (CHATARRA
| ALMACENADO 2008 | ABR |30 5 30 5] 20 2003 FEBRERO S | JAYA LARRAGA LORENA PADLA 0.8 TON 25101 (CHATARRA
ENTREGADO 2008 | ABR |30 2008 FEBRERO21 | JAYA LARRAGA LORENA PAOLA 0,78 TON 25195 (CHATARRA
| ALMACENADO 2008 | MAY | 30 10 10 30 145 38 15 2008 FEBRERO21 | JAYA LARRAGA LORENA PAOLA 0,66 TON 25194 (CHATARRA
ENTREGADO 2008 | MAY | 30 2008 JUNIO 10 ANDEC 16,92 TON 25850 chat .7
[ALMACENADO 2008 | JUN |30 5 20 58 86 19 2008 JUNIO 23 ANDEC 1747 TON 26013 chat .7
ENTREGADO 2008 | JUN |30 2009 FEBRERO 27 PROMATRIZ (LUIS CHONTA] 45,53 TON 28228 (CHATARRA
[ ALMACENADO 2008 | JUL | 8 2009 MARZO 11 PROMATRIZ (LUIS CHONTA] 63,68 TON 28293 (CHATARRA
ENTREGADO 32008 | JUL | 8 650 2009 MARZO 31 PROMATRIZ (LUIS CHONTA] 8,37 TON 2841 (CHATARRA
2009 ABRIL30 PROMATRIZ (LUIS CHONTA] 248 TON 28621 (CHATARRA
ACUMULADO 15 15| 523 9 166 365 LIB us unidades Ib UNIDADES Ib 2009 ABRIL 03 PROMATRIZ (LUIS CHONTA) 0,14 TON 28450 (CHATARRA
ACEITE USADO WYPE PINTURA WIPE GRASA (CARTON-PAPEL PLASTICO PINTURA GUANTE CONTAM | ESCORIA SOLDAD [TUBOS FLUORECENTE TIERRA/ARENA CONTAMINADA DISCOS DE CORTE DESECHOS MEDICOS 2003 MAYD 25 PROMATRIZ (LUIS CHONTA) 1,62 TON 28741 (CHATARRA
[ ALMACENADO 2009 | MAR | 3 100 431 963 178 816
ENTREGADO (INCINEROX] 2009 | MAR | § 0 431 963 0 0 s 816 0
[ ALMACENADO 2009 | JuL |1 105 1 21 2 178 4 k) 603
[ ACUMULADO 2009 UL |1 105 u 1 32 173 8 9 605 3 n
ALMACENADD 2009 | SEPT [ 15 115 4 %5 35 0 30 R a2 4
| ALMACENADO 2009 | SEPT | 30 115 5 27 35 12 30 38 45 14
[ ALMACENADO 2009 | OCT | 15 150 30 35 £ 15 120 47 51 15
[ ALMACENADO 2009 | OCT | 30 15 30 35 42 20 150 51 56 13
[ ALMACENADO 2009 | NOV | 15 20 7 35 42 20 180 59 59 pli}
[ ALMACENADO 2009 | vov | 30 20 45 4 45 20 00 68 60 n
[ ALMACENADO 2009 | DIC |15 20 56 42 45 2 50 IE) 64 5
[ ALMACENADO 2009 | DIC |30 215 60 42 45 2 30 B 67 7
[ ALMACENADO 2010 | ENE |14 220 87 % 35 5 315 % 605 108 g 38 23
[ ALMACENADO 2010 | MAR | 15 230 3 01 £ 2B Eri 10 605 u7 33 42 el
[ ALMACENADO 2010 | ABR |15 345 % 12 4 3L 33 108 605 15 33 46 2
[ ALMACENADO 2010 | MAY | 15 360 9 il 47 3 47 m 605 134 33 43 M
[ ALMACENADO 2010 | JUN |15 35 07 129 36 37 369 7 0 145 387 37 38
[ ACUMULADO 2010 JUL |5 330 w 135 £ 3 45 pri] 0 148 39% 63 a

NOTA: EL ALAMBREMIG SE AUMACENA COMO CHATARRA Y SE ENTREGA AL GESTOR DE CHATARRA.




Anexo N°26

Registros Mantenimiento del Horno y Generador

CAMARA DE SECADO PT

LP-18
O0s5011330501192 S-L--MM-27 SIDEC S.A
FECHA TRABAJD LUGAR ESPECIFICO MATERIAL CANTIDAD RESPONSABLE
06/02/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
23/02/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
08/03/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
15/03/2004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
29/03/2004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
12/04/2004 REVISION DE INSTALACIONMES H. RODRIGUEZ
29/04/2004 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
10/05/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
24/05/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
07/06/2004 REVISION DE INSTALACIOMNES H, RODRIGUEZ
21/06/2004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
28/07/2004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
17/08/2004 REVISION DE INSTALACIONMES H. RODRIGUEZ
09/09/2004 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
04/10/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
18/10/2004 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
08/M11/2004 REVISION DE INSTALACIOMNES H, RODRIGUEZ
23M11/2004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
301152004 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
15/M12/2004 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
2722004 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
04/01/2005 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
10/01/2005 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
17/0172005 REVISION DE INSTALACIONES H, RODRIGUEZ
25/01/2005 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
31/01/2005 REVISION DE INSTALACIONES H. RODRIGUEZ
21/02/2005 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
28/03/2005 REVISION DE INSTALACIOMNES H. RODRIGUEZ
12/04/2005 REVISION DE INSTALACIOMES H, RODRIGUEZ
SE CAMBIA REFRACTARIOS EM MAL
25/05/2009 ESTADO HORMNO LP-18 LADRILLO REFRACT 27 L. HIDALGO
SE REALIZA LIMPIEZA GEMERAL DEL
12/06/2009 HORMO Y CHIMEMEA HORMO LP-18 C. AMNASI




Anexo N° 27

Cronograma del Plan Perentorio

Tema: Actualizacion del Plan de Manejo Ambiental de la Empresa SIDEC S.A Quito - Ecuador

Autor: Patricia Estrella

~ Tiempo de Cumplimiento del Plan Perentorio (Mensual)

COD Estrategia
12‘3‘456789101112

Separar adecuadamente los desechos hospitalarios
de los organicos e inorganicos no hospitalarios y

1.4 . .
colocarlos en fundas diferenciadas para que sean
almacenados en un lugar claramente etiquetados.
15 Convenio con  gestores  hospitalarios para el
' transporte y manejo de este tipo de desechos
1.9 Informar al personal gerencial de la importancia del

Plan de Manejo Ambiental para la empresa.

Tratar el agua residual proveniente de la Tina de
2.2 Fosfatizado, Compactadora de Cilindros y la Prueba
Hidrostatica

Tratar el agua proveniente de la Tina de Fosfatizado y

2.6 Prueba Hidrostatica que es donde mas contaminacion
producen.

2.10 Pintar todas las estructuras metélicas con pintura anti
corrosiva.

Realizar el andlisis del suelo para verificar que se
2.11 encuentren dentro de los LMP y que no estan
afectando al suelo de alguna manera.

Insonorizar el area que da a la calle General Guerrero
2.16 y a las viviendas aledafias.

Informar al personal gerencial de la importancia del

33 Plan de Manejo Ambiental para la empresa.
Crear una conciencia sobre la importancia de la
4.1 . . )
seguridad industrial de la empresa.
Crear acciones y medidas correctivas para hacer
cumplir un plan de seguridad industrial dentro de la
42 empresa.
a4 Equipar el centro médico de la empresa con lo

necesario para su adecuado funcionamiento.

Adquisicion de uniformes y equipo de proteccion tanto
4.5 para el personal de produccién como .administrativo.
Crear Reglamentos sobre el uso adecuado de los
equipos de proteccion.




Crear convenios con centros de salud para hacer los

4.6 P
chequeos médicos completos anuales.
411 Sefializar cada una de las puertas sobre todo las de
' emergencia para evitar incidentes.
217 Adecuar un espacio para la creacion del vestidor de
' mujeres
Adecuar los armarios para que tengan seguridad,
4.18 proporcionando candados con claves para cada
empleado de la empresa.
4.19 Equipar el centro médico de la empresa con lo
' necesario para su adecuado funcionamiento.
Adquisicion de uniformes y equipo de proteccion tanto
4.1 para el personal de produccién como .administrativo.

Crear Reglamentos sobre el uso adecuado de los
equipos de proteccion.
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